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URSPRUNGLICHE BEDIENUNGSANLEITUNG ver. 15/01/2017

Sehr geehrte Kunden,
wir danken Ihnen, dass Sie sich flir den Kauf unseres Produkts entschieden haben und wiinschen Ihnen mit ihm
viele Erfolge. Damit Ihnen die Maschine ohne Probleme dient, widmen Sie bitte eine sorgfaltige Aufmerksamkeit der
nachfolgenden Anleitung.

© Copyright 2013 Samtliche Rechte, insbesondere das Recht auf Vervielfaltigung, Verbreitung und
Ubersetzung, vorbehalten. Ohne schriftliche Zustimmung der Firma SUMA-Bandségen. spol. s r.o. darf kein Teil
dieser Anleitung in keiner Weise (Druck, Fotokopie, Einscannen, Microfilm oder andere Weise) reproduziert oder
unter Verwendung von elektronischen Systemen auf einen Speicher gespeichert, verarbeitet, kopiert oder
verbreitet werden.

Diese Anweisungen entsprechen den gegenwartigen technischen Spezifika. Eventuelle technische
Anderungen, Druckfehler und Abweichungen in der Abbildung sind ohne Hinweis vorbehalten. Fiir den Fall, dass Sie
die Maschine einer dritten Person verkaufen werden, gewahren Sie ihr auch diese Anleitung..
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0. Allgemein

Diese Bedienungsanleitung soll Ihnen Informationen und Hilfe beim Bekanntmachen mit der Stammbandsage der
Firma SUMA und bei der Ausnutzung ihrer Méglichkeiten nach der Bestimmung gewahren. Die Bedienungsanleitung
enthalt wichtige Hinweise, wie die Maschine sicher, fachgerecht und wirtschaftlich zu betreiben ist. Durch
deren Einhaltung werden Risiken eingeschrankt, Kosten fir Reparaturen und Ausfalle verringert und so erhoht
sich die Zuverlassigkeit und Lebensdauer der Maschine. Die Bedienungsanleitung beinhaltet Anweisungen, die
von den gegenwartigen nationalen Vorschriften zur Unfallverhitung und zum Umweltschutz ausgehen. Die
Bedienungsanleitung muss am Verwendungsort der Maschine standig zur Verfligung stehen. Die
Bedienungsanleitung muss sich jeder durchlesen und anwenden, der zur Installation, dem Transport und der
Lagerung, der Verwendung, dem Betrieb, der Wartung und der Entsorgung der Maschine beauftragt ist. Aulder
der Bedienungsanleitung und den im Land des Anwenders und am Ort der Verwendung zur Vermeidung von
Unfallen verbindlichen geltenden Regeln missen auch die genehmigten Regeln flr eine sichere und fachgerechte

Arbeit eingehalten werden..
Hinsichtlich zur CE-Zertifizierung ist es verboten, irgendwelche Anpassungen

der Maschine durchzufiihren oder sie anderweitig zu verwenden, als es in der
c € Bedienungsanleitung aufgefiihrt ist. Im umgekehrten Fall setzen Sie sich der Gefahr
eines Unfalls, eines Feuers, einer Explosion, Verbrennungen, Vergiftungen durch
Abgase u.a. und auch einem Verlust jeglicher Garantieerfiillung aus!
Lesen Sie die Bedienungsanleitung sorgfaltig noch vor dem Transport der Maschine an die
Arbeitsstelle und vor der Inbetriebnahme der Maschine. Der Hersteller tragt keine Verantwortung fur
Schaden, die durch das Nichtrespektieren der Benutzungsanleitung und der Sicherheitsanweisungen
entstehen. Gleichzeitig verliert der Kaufer Anspruch auf jegliche Garantieerfiillung!

Garantieschein - Service
Der Garantieschein bildet eine eigenstéandige Anlage der Bedienungsanleitung
Lange der Garantiezeit: siehe Garantieschein

Bedingungen fiir den Erhalt von Anspriichen aus der Garantie
* Die Maschine nach der Bedienungsanleitung transportieren und lagern
* Die Maschine nach der Bedienungsanleitung verwenden und bedienen
» Die Maschine nach der Bedienungsanleitung an die Spannung anschlieen

Die Garantie bezieht sich nicht auf:

« Eine gewaltsame und mechanische Beschadigung der Maschine durch einen Eingriff des Anwenders sowie anderer
Personen

« Ein unabwendbares Ereignis (Naturkatastrophe)

« Eine Beschadigung der Maschine wahrend des Transports

« Die Lagerung sowie Aufstellung der Maschine in einer feuchten, chemischen sowie anderweitig ungeeigneten
Umgebung

» Verschleilteile - Fihrungsschiene des Sagebands, Keilriemen der Umlaufrader, Sageband

Eventuelle Anforderungen an Garantie- und Nachgarantiereparaturen senden Sie telefonisch, per
Fax, E-Mail, eventuell per Post an die Adresse: siehe Garantieschein.

Hinweis fir den Anwender:

Der Verkaufer ist verpflichtet, dem Anwender sofort bei Kauf des Produkts einen Garantieschein auszugeben, der
ordentlich und leserlich durch den Verkaufer ausgefillt und mit einem Stempel bestatigt sein muss, mit Unterschrift
und Verkaufsdatum. Der Verkaufer ist verpflichtet, den Kaufer informativ mit dem Produkt, dessen Verwendung und
Umgang bekannt zu machen.

Angaben, die fur eine Geltendmachung einer Garantiereparatur (Nachgaranti-
ereparatur) notwendig sind:

* Maschinentyp
*  Nummer des Garantiescheins (identisch mit der Herstellungsnummer der Maschine)
* Ausstellungsdatum des Garantiescheins
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0.1. Sicherheitsbestimmungen

Die Maschine ist nach dem Stand der Technik und den genehmigten sicherheitstechnischen Regeln konstruiert.
Trotzdem kann es bei ihrer Verwendung zu einer ernsthaften Gefahrdung der Gesundheit des Anwenders oder
dritten Personen bzw. zu ungunstigen Einflissen auf die Maschine oder andere Sachwerte kommen. Damit diese
Gefahrdungen mdglichst eingegrenzt werden, ist es unbedingt notwendig, auf die Sicherheitsanweisungen, die in dieser
Bedienungsanleitung aufgefiihrt sind, zu achten. Diese Sicherheitsanweisungen missen sich die entsprechenden
Personen durchlesen und sie vor der Inbetriebnahme der Maschine verstehen. Eine Nichteinhaltung dieser Anweisungen
kann eine ernsthafte Schadigung der Gesundheit und Sachschaden als Folge haben!

Die Hinweise fiir die Sicherheit sind in dieser Bedienungsanleitung und an der Maschine durch
Sicherheitssymbole gekennzeichnet - Zeichen von gefahrlichen Stellen! Halten Sie hochste
Achtsamkeit ein!

Besonders wichtige Punkte in dieser Anleitung, welche die Arbeitssicherheit betreffen,
sind mit einem Symbol mit Ausrufezeichen hervorgehoben

Warnzeichen - Gefahr einer Stauchung, Abscherung, Sto
Warnzeichen - Gefahr eines Schnitts oder Abschneidens, Erfassung, Einziehen
Warnzeichen - Gefahr, die durch das Wegfliegen von Spanen verursacht wird

Warnzeichen - Gefahr, die durch das Herunterfallen oder Wegschleudern von
Gegenstianden verursacht wird

Warnzeichen - Gefahr von elektrischer Spannung

>R P>

ACHTUNG Warnzeichen - Gefahr des Kontakts mit leitenden Teilen auch bei
Unter Spannung auch ausgeschaltetem Hauptschalter

bei ausgeschalteten
Hauptschalter

Oo=—71

Zeichen TOTAL STOP - Bei der Notwendigkeit eines Not-Aus der Maschine verwenden

Zeichen der Notwendigkeit der Verwendung von Schutzmitteln - Augen- und
Gehorschutz

Zeichen der Notwendigkeit der Verwendung von Schutzmitteln -
Schutzhandschuhe, hohe Schuhe (Stiefel) oder Arbeitsschuhe mit Stahlspitze
und nicht rutschender Schuhsohle

Zeichen fiir eine sichere Handhabung der Maschine - Anschlagsstelle

Lesen Sie sich vor der Verwendung der Bandsage sorgfiltig diese Bedienungsanleitung
1 durch und vergewissern Sie sich, dass Sie deren Inhalt verstanden haben
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0.2. Verwendungsbereich / Verwendung nach Bestimmung

Die Stammbandsage ist vor allem fir die Erstverarbeitung von Stdmmen konstruiert. Sie ist ausschliellich zum
Schneiden von Holzmaterialien, ob nun weichen, harten, trockenen, rohen oder gefrorenen in der Lange der Ausfuhrung
der Maschine bestimmt. Zu einer Verwendung nach Bestimmung gehdren auch die Einhaltung der Bedienungsanleitung
und die Einhaltung der Bedienung zur Kontrolle und Wartung..

Die Maschine muss unter einem Uberdach installiert sein!

Die Maschine muss unbedingt vor Regen geschiitzt sein!

0.3. Unzulassige Verwendungsweisen

Eine andere als in Kap. 0.2. definierte Verwendungsweise gilt als nicht entsprechend der Bestimmung. Fir so
verursachte Schaden haftet der Hersteller nicht. Das Risiko tragt der Anwender selbst.

0.4. Anforderungen an das Betriebspersonal

(An der Maschine kann nur belehrtes und sicherheitstechnisch geschultes Personal arbeiten!)

Das Bedienungspersonal der Maschine ist fiir den gesamten sicheren Betrieb der Maschine und
fiir die Einhaltung der Sicherheits- und Technikanweisungen, die in dieser Benutzungsanleitung
aufgefiihrt sind, verantwortlich.

Die Maschine darf nur dann betrieben werden, wenn sie von der sicherheitstechnischen Seite her
in einem einwandfreien Zustand ist!

Der Anwender ist verpflichtet, mindestens einmal pro Schicht die Maschine auf von aul’en erkennbare Schaden und
Mangel zu kontrollieren (siehe Kap. 6). Melden Sie entstandene Schaden und Beschadigungen an Schutzeinrichtungen
und Veranderungen des Verhaltens der Maschine, welche die Sicherheit gefahrden, unverziglich der Gbergeordneten
Stelle. Schalten Sie die Maschine aus und sichern Sie sie gegen erneutes Starten. Warten Sie auf eine Entscheidung
Uber eine Reparatur und ein wiederholtes Starten der Maschine.

Beim Betrieb der Maschine durfen keine Sicherheitseinrichtungen entfernt, umplatziert, abgeschaltet oder geandert
werden. Garantieanspriche sind anderenfalls unwirksam! Wenn wahrend Reparaturen oder der Wartung einige
Sicherheitseinrichtungen entfernt werden missen, sichern Sie den Hauptschalter in der Position ,AUSGESCHALTET"
durch ein Vorhangeschloss oder trennen Sie die Sage vom elektrischen Netz und sichern Sie sie gegen einen erneuten
Start..

Das Offnen von Abdeckungen der elektrischen Ausriistung und Arbeiten an
Elektroanlagen sind nur Fachleuten aus dem Bereich Elektro oder Personen, die fir
elektrotechnische Arbeiten geschult wurden, immer unter Aufsicht von Fachleuten im
Bereich Elektro, erlaubt!

» Entfernen Sie bei der Arbeit lose Teile der Kleidung und decken Sie lange Haare ab

» Sichern Sie ab, dass weitere Personen mindestens 5 m vom Band entfernt sind, schiitzen Sie sie vor weg fliegenden
Spanen und der Gefahr, dass es zu einem Reillen des Sdgebands kommen wirde

» Alle Personen, die lhnen helfen, missen Sie mit den Sicherheitsregeln bekannt machen

» Die Sicherheitsregeln missen sich am Arbeitsplatz an einer gut sichtbaren Stelle befinden

+ Halten Sie die Hdnde immer in einem sicheren Abstand von dem S&geband, richten Sie niemals ein Sadgeband
ein, wenn der Motor in Betrieb ist. Schalten Sie den Motor aus und sichern Sie ihn gegen einen erneuten Start
bevor Sie beginnen, mit dem Sageband zu hantieren!

Verwenden Sie niemals die Sdge, wenn Sie miide, tiiberarbeitet, unter dem Einfluss von
Arzneimitteln, Drogen oder Alkohol sind!

Halten Sie die geltenden hygienischen Vorschriften iliber die Luft am Arbeitsplatz ein.

Bei der Arbeit miissen eine geeignete Arbeitskleidung, Schuhe und
entsprechende Schutzmittel (Augenschutz, Gehdérschutz, Handschuhe,
Arbeitsschuhe mit Stahlspitze) verwendet werden.
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0.5. Anforderungen an die Maschine - Sicherheitseinrichtungen

Verletzungsgefahr!

Im Schnittbereich ist das Sageband nicht abgedeckt!

ilf Warten Sie vor dem Offnen von Schutzeinrichtungen, bis das Sidgeband still steht.

Gefahrdung im Arbeitsraum des Sagebiigels!

Das Ausschalten im Notfall wird durch die Not-Aus-Taste (TOTAL STOP, BBS 750
E) oder den Hauptschalter (BBS 750) durchgefiihrt. Eine erneute Inbetriebnahme ist
erst nach der Beseitigung des Notstands und einer manuellen Entsperrung der Taste
durch Zug sowie Drehen moglich

Eine manuelle Reinigung, die Entfernung von Abfallen (z.B. Spanen, Splittern, Rinde) ist
wahrend des Betriebs und des Nachlaufs der Maschine und des Werkzeugs verboten.
Es muss auf die Einhaltung aller geltenden Vorschriften tiber den Brandschutz geachtet
werden. Der Arbeitsplatz muss mit einem Erste-Hilfe-Set ausgestattet sein.

/N

Gefahrenzone (ausfiihrlicher siehe Kap. 2.1.1)

In der Gefahrenzone darf sich keine unbefugte Person aufhalten. In der Gefahrenzone diirfen sich keine fremden
Gegenstande befinden und der Boden muss eben sein, damit ein Stolpern verhindert wird..

Der gesamte Bereich der Gefahrenzone muss durch einen Zaun mit einer Héhe von
min. 1 m mit einem Tor eingegrenzt sein, das mit einem Schloss versehen ist!

Die Schliissel vom Schloss diirfen nur beim Bedienungspersonal und beim Betreiber
sein.

Der Zaun ist kein Bestandteil der Maschine, dessen Bau muss der Betreiber der Maschine vor der
Inbetriebnahme der Maschine durchfiihren!

Parkzone (ausfuhrlicher siehe Kap. 4.2)

Die Parkzone dient zu einem sicheren Abstellen der Verfahrbriicke mit dem Sagebandbugel.

Die Briicke mit dem Sagebandbiigel muss sich immer in der Parkzone befinden, wenn:

« Sie eine Handhabung von zu sdgenden Material durchfihren (Heranwalzen von Stdmmen, Einrichtung, Einspannung,
Drehung, Entnahme von Schnittholz)

Sie eine Einstellung der beweglichen Leiste des Sédgebands durchfiihren

Sie eine Einstellung der Kiihlung des Sagebands durchflihren

Sie eine Reinigung oder Wartung der Maschine durchfiihren

Sie eine Reinigung um die Maschine herum durchflihren

Das Bedienungspersonal der Maschine den Arbeitsplatz verlasst

0.6. Schutzabdeckungen

Die Stammbandsége ist eine Bearbeitungsmaschine, die zur Bearbeitung mit einem Sageband ausgestattet ist. Zur
Durchfuhrung dieses Fertigungsprozesses mussen die Zéhne des Sagebands im Bereich der Bearbeitung in das
Werkstlck eindringen. Die Schutzabdeckungen gegen die Berihrung des Sagebands kdnnen deshalb nur aul3erhalb
des Bereichs der Bearbeitung installiert werden. Weitere Schutzabdeckungen bestehen gegen die Berlhrung von
gefahrlichen Teilen des Antriebs sowie von heillen Teilen des Motors.

Verwenden Sie die Anlage nicht ohne Schutzabdeckungen!
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« + Die Schutzabdeckung des Arms
(Laufrad des Sagebands mit dem
Band) wird durch zwei Schrauben
mit Verlustsicherung gesichert. Es ist
unzulassig den Motor zu starten, wenn
die Abdeckung nicht geschlossen und
beide Schrauben angezogen sind. Die
Abdeckungen sind mit Scharnieren
versehen, bei Servicetatigkeiten missen

I i 1 SCHUTZABDECKUNG
sie nicht demontiert werden. uTZABDECK.

eeeee

BANDABDECKUNG

SCHRAUBEN
DER BUGELABDECKUNG

» Die Schutzabdeckung des Biigels ist auBerhalb des
Bearbeitungsbereichs auf einer beweglichen Fiuhrungsschiene. Bei
Servicetatigkeiten muss die Abdeckung nicht demontiert werden

Die Schutzabdeckungen diirfen nur dann demontiert werden, wenn der Motor stillsteht
und der Ziindschalter ausgeschaltet ist. Ein erneuter Start der Maschine ist erst nach der
Riickmontage der Abdeckungen und nach der Uberpriifung ihrer Sicherheitsfunktion

moglich.

1. Transport, Handhabung und Lagerung

Die Maschine wird zerlegt und auf einer Holzpalette verpackt
versandt. Wenn mit einer Maschine der Grundlange von
4500 mm mehr als 1 Verlangerungssektion der Lange 2225
mm geliefert wird, werden die Verlangerungssektionen
auf einer weiteren Palette gelagert. Die Maschine wird mit
einem Sageband, das in der Maschine eingesetzt ist, mit
der Olftillung des Motors und ohne Benzin geliefert. Beim
Transport missen geeignete Mallnahmen unternommen
werden, damit eine Beschadigung durch Feuchtigkeit,
Vibrationen und StéRe vermieden wird.

Nach der Installation der Grund- und der
Verlangerungssektion(-en) am Verwendungsort wird die
Bricke mit dem Bugel durch einen Kran angehoben und
vorsichtig auf die Grundsektion abgelassen.

Die Verfahrbriicke kann nur mit einem Kran
angehoben werden.

Wenn die Verfahrbriicke auf einer originalen
Palette des Herstellers befestigt ist, kann sie mit
einem Palettenhubwagen transportiert werden.

AUFHANGEN DER BRUKE y
AN DEN OFFNUNGEN £ f
IN DR VERSTARKUNGEN " "0

OHNE PALETTE IST DIE VERWENDUNG EINES FLURFORDERFAHRZEUGS

VERBOTEN!

Es missen geeignete MaBRnahmen unternommen werden, damit eine Beschadigung durch

Feuchtigkeit, Vibrationen und StoRe vermieden wird.
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Lieferumfang:
» Grundmaschine (siehe Kap. 3.2)
» Sonderausstattung der Maschine nach

Bestellung (Verlangerungssektion) BBS 750 E
1 Sageband (montiert) AUF DER PALLETTE
« Bedienungsanleitung (i
1.1. Oberflachenschutz |\

Die Teile der Maschine sind gegen Korrosion ; ‘\.
durch einen Pulvereinbrennlack oder eine

Grundfarbe und einen Zwei-Komponenten-
Polyurethanlack geschitzt. Gleitflachen
sind mit einem Antikorrosionsol gestrichen.
Die sonstigen Bestandteile und Teile der
Maschine sind an der Oberflache durch eine ==
Verzinkung geschiitzt. S

1.2. Verpackung

N
Dl_e Teile _de_!' Mas"chlne sind gegen LANGSHOLME
Witterungseinfliisse wahrend des Transports DES RAHMES
in Stret_chfolle ve_rpackt. Auf KundenWL_Jnsc_h QUERTRAGER
kann die Maschine nach Versandweise in DES RAHMES KLEINTEILE
einem Verschlag oder einer Uberseekiste IN'DER SCHACHTEL
sein.

1.3. Demontage / wiederholtes Verpacken

1. Stellen Sie alle Teile der Maschine in die Grundposition, der Bligel muss sich in der Parkzone befinden - siehe
Kap. 4.2.

Sichern Sie eine Trennung der Maschine von der Energieversorgung ab

Entleeren und reinigen Sie den Behalter fir das Kihimedium

Reinigen Sie die Maschinej

Bestreichen Sie Gleitflachen der Maschine mit einem Antikorrosionsol

aroN

' Q Eine Trennung der Maschine von der Energieversorgung kénnen nur

. Elektriker durchfiihren!

6. Sichern Sie die Verfahrung der Briicke des Arms flir den Transport
7. Kontrollieren Sie, ob alle Schutzeinrichtungen der Maschine angeschraubt sind
8. Packen Sie das Zubehor der Maschine bei

1.4. Entsorgung

Nach der endgiiltigen AulRerbetriebnahme wird die Maschine nach den im entsprechenden Land geltenden
Bestimmungen entsorgt. Wir empfehlen, sich an eine spezialisierte Entsorgungsfirma zu wenden.

2. Installation

IDie Installation der Maschine fihrt der Kunde selbst nach der ,Montageanleitung®, sieche Anlage des Kapitels 12,
durch. Die Installation kann auch durch einen Fachservice durchgefiihrt werden - kontaktieren Sie den Verkaufer
oder Hersteller.

2.1. Benotigte Flache

Die Maschine kann auf jedwedem geeigneten ebenen Boden installiert werden. Fir eine optimale Funktion der Maschine
und das Erzielen einer maximalen Genauigkeit im Schnitt wird empfohlen, die Maschine auf einer ebenen Betonplatte
oder auch auf Betonplatten in einer Halle oder unter einem Uberdach zu installieren. Jeder andere Untergrund muss
mit dem Hersteller konsultiert werden.

Empfehlungen / Voraussetzungen:

* Planen Sie genug Raum fir die Materialzufiihrung, den Materialabtransport und die Wartung der Maschine, siehe
Gefahrenzone

* Der Stellplatz der Sdge und vom Personal muss eben und sauber sein sowie er darf nicht den Betrieb und
BEDIENUNGSANLEITUNG BBS 750 E, 750 EV Seite 9/72 15.1.2017



die Tatigkeit des Mitarbeiters des Bedienungspersonals gefahrden
» Installieren Sie eine Hebeeinrichtung flir schwere Materialien
» Sichern Sie eine gute Beleuchtung am Arbeitsplatz ab
Halten Sie fur eine raumliche Anordnung von Maschinen alle geltenden Normen und hygienischen Vorschriften tiber
die Luft am Arbeitsplatz ein. Eine Platzierung von Maschinen muss eine Gefahrdung der sonstigen Mitarbeiter im
Betrieb im Fall einer Werkzeughavarie, eines Wurfs von zu schneidendem Material bei unzureichender Einspannung,
dem Durchreifen des Sagebands usw. ausschlief3en.

BBS 750 - ohne Verlangerungssektion
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Die mit K bezeichneten MaRe sind MaRe der Verankerungséffnungen der Grundsektion der Maschine, Offnungen @18 mm.

BBS 750 - Verléngerungsiektion
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Die mit K bezeichneten MaRe sind Mae der Verankerungséffnungen der Grundsektion der Maschine, Offnungen @18 mm.

21.1. Gefahrenzone, Ort fluir das Bedienungspersonal

Die Gefahrenzone besteht im Umkreis von 2,5 m von jeder Seite der Maschine. In der Gefahrenzone darf sich keine
unbefugte Person aufhalten. In der Gefahrenzone dirfen sich keine fremden Gegenstande befinden und der Boden
muss eben sein, damit ein Stolpern verhindert wird.

Der gesamte Bereich der Gefahrenzone muss durch einen Zaun mit einem Tor eingegrenzt sein.
Der Zaun muss diese Parameter haben:
» Maschendraht mit einer Offnungsweite von 50 mm
* Eine Gesamthohe des Zauns von min. 1 m
* Entfernung der Saulen 2 - 3 m voneinander
* Das Tor muss mit einem Schloss versehen sein. Die Schliissel vom Schloss diirfen
nur beim Bedienungspersonal und beim Betreiber sein.
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Der Zaun ist kein Bestandteil der Maschine, dessen Bau muss der Betreiber der Maschine vor der
Inbetriebnahme der Maschine durchfiihren!

Das Bedienungspersonal der Maschine darf sich bei Betrieb des Sagebands nur beim
0\ Bedienfeld aufhalten.
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2.2. Platzierung der Maschine

Schiitzen Sie die Maschine unbedingt gegen Feuchtigkeit, Regen und Staub!

Die Maschine muss unter einem Uberdach installiert sein!

Die Maschine kann bei einer Umgebungstemperatur der Luft von + 5 °C bis + 40 °C betrieben werden. Die
durchschnittliche Lufttemperatur darf wahrend eines Zeitraums von 24 Stunden nicht + 35 °C Uberschreiten. Die
relative Luftfeuchtigkeit betragt von 30 % bis 95 % bis zu einer Meereshdhe von 1000 m. Konsultieren Sie die
Verwendung bei hdheren Meereshéhen mit dem Maschinenhersteller. Wechseln Sie bei Temperaturen geringer als
+5 °C das gewohnliche Kihimedium in ein Medium, dass bei entsprechenden Temperaturen funktioniert. Die minimale
Lufttemperatur, die durch den Hersteller der elektronischen Bauteile garantiert wird, betragt -10 °C. Fur geringere
Temperaturen muss die Maschine in der Ausfiihrung Arctic* sein

2.3. Anschluss der Energien
Gewohnlich wird die Maschine mit einer Elektroausstattung fur ein Spannungsnetz 3/N/PE 50Hz 400V; TN-S geliefert..

Diese Arbeiten darf nur ein Elektriker ausfiihren!

Die Zuleitung der elektrischen Installation muss nach den geltenden Vorschriften und Anforderungen ausgefiihrt sein.
Das Zuleitungskabel der elektrischen Energie der Maschine wird nach einer fachgerechten Installation der Maschine
an das elektrische Netz angeschlossen, die Zuleitung muss mit einem abschliel3baren Hauptschalter versehen werden,
oder mit einem 16 A Stecker mit funf Stiften. Achten Sie beim Anschluss auf ein rechtsdrehendes Drehfeld (Kontrolle
mit einem Drehfeld-Messgerat). Das Zuleitungskabel zur Maschine muss fluinfadrig sein, minimal mit dem gleichen
Querschnitt wie das Anschlusskabel der Maschine (siehe Stiickliste der elektrischen Teile). Die Anschlusssteckdose
muss mit einem Sicherungsschalter mit einem Nennstrom von 16 A gesichert sein.

Bei Nichteinhaltung der Phasenfolge lauft der Motor der Sage in falscher Richtung.

Madglichkeit der Beschadigung der Maschine!

Die Netzzuleitung muss in Ubereinstimmung mit der EN 60204-1 Ausg. 2 installiert sein.

Uberzeugen Sie sich immer vor dem Anschluss der Maschine an das elektrische Netz, ob die Spannung des Netzes,
der Spannungsschutz und die Anschlussspannung mit den Anforderungen an die im Kapitel 3.4. oder auf dem
technischen Typschild der Maschine aufgefiihrten Leistung Gibereinstimmt.
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2.4. Einstellung der Laufwerkendschaltern (nur BBS 750E)

. .. . . . ENDSCHALTER DER LAUFWERKVERLANGSAMUNG
Die BBS 750E Sagemaschinen, ausgeristet mit

einem Elektroantrieb, haben zwei Endschalter Paare
zur sicheren Abschaltung. Einer der zwei Schaltern
kontrolliert die Laufwerkverlangsamung und der zweite
kontrolliert die Abschaltung. Bei der Inbetriebnahme
mussen die Endschaltern gemafl® dem folgenden Bild
eingestellt werden (siehe die Situation am Ende des
Laufs):

m ENDSCHALTER DER LAUFWERKABSCHALTUNG
L]

ABSCHALTUNGRAND

ENDSCHALTERNANSCHLAG
VERLANGSAMUNGRAND
Einstellungsverfahren:
1. Montieren Sie den Endschalteranschlag am Ende des
Laufs an und stellen Sie den so, dass die obere Anschlagsflache mit der oberen Flache des Laufs parallel sind.
2. Lassen Sie die Endschalter in der Beférderungsphase und fahren Sie vorsichtig mit der Sage in die Endposition
der Bahn an, so wie es auf dem Bild dargestellt ist.
3. Bringen Sie den Endschalter der Laufwerkabschaltung in der Arbeitslage an und stellen Sie ihn so ein, dass seine
Rolle cca 2 mm Uber der waagerechten Anschlagflache ist.
4. Bringen Sie den Endschalter der Laufwerkverlangsamung in der Arbeitslage an und stellen Sie ihn so ein,
dass seine Rolle cca 2 mm Uber der waagerechten Anschlagflache ist.

Achtung! Die Einstellung auf einen Wert groBer als 8 mm kann das Abbrechen der
Rolle verursachen!

Uberpriifen Sie durch wiederholendes Anfahren in der Endposition die richtige Funktion der Schalter.
Montieren Sie mit demselben Verfahren den Endschalteranschlag an und stellen Sie auch die Endschalter
am Anfang der Bahn ein.

oo

3. Angaben uber die Maschine

3.1. Beschreibung der Maschinenanlage

Die Maschine ist in Baukastenweise konzipiert, die einen einfachen Austausch oder Einstellung aller grundlegenden
technologischen Knoten und ihrer einzelnen Teile ermdglicht. Die Maschine besteht aus drei Grundkomponenten:

* Grundsektion

* Verfahrbriicke

e Bulgel des Sagebandes

e Verlangerungssektion* Note: *zeichnet wéhlbare Zubehér

Grundlage jeder Maschine ist die Grundsektion, zu der nach der gewlinschten Schnittlange eine Verlangerungssektion
angeschlossen werden kann. Die Grund- und Verlangerungssektion sind mit Ablageflachen fir Stamme, Materialspanner
und einstellbaren Winkelstutzen versehen.

Uber die Verfahrsektionen verfahrt die Briicke des Ségebandbiigels. Die Bewegung der Briicke wird bei dem Typ BBS
750 mit Hilfe eines Seilzugs abgesichert, der durch einen Elektromotor mit einem Schneckengetriebe mit stufenloser
Regulierung der Geschwindigkeit mittels eines Frequenzumrichters abgesichert und beim Typ BBS 750 wird die
Bricke manuell durch Driicken verschoben.

Auf der Briicke befindet sich der Sagebandblgel, der fiir die Bewegung nach oben und unten auf Rollen gelagert
ist. Die vertikale Bewegung des Arms wird durch einen Kettenantrieb mit einem Schneckengetriebe abgesichert. Die
Bewegung des Arms wird manuell durch eine Kurbel mit Arretierung gesteuert. Die genaue Einstellung der Hohe des
Arms ermoglicht der Hubanzeiger mit einer Kreisskala.

Auf der rechten Seite des Arms befindet sich das Antriebsrad des Sagebands, das durch einen Elektromotor mittels
eines Riemengetriebes angetrieben wird. Die Lage des Bolzens des Antriebsrads ist einstellbar. Auf der linken Seite
befindet sich das System des Spannrads. Der bewegliche Kérper des Spannsystems bewegt sich in einer Gussfihrung.
Beide Rader sind aus einer Leichtmetalllegierung hergestellt. Im Umfang des Rads ist eine Nut fiir den Keilriemen
eingefrast, welche die Kontaktflache zwischen Rad und Sageband bildet. Im Schnitt wird das Sageband beidseitig mit
Hilfe von Flihrungssteinen aus Hartmetall gefiihrt. Beim Typ BBS 750 E Endpositionen der Bricke mit Endschaltern
mit einer automatischen Verlangsamung abgesichert.
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3.2. Ausfiihrung der Maschine

Die Grundausflihrung der Maschine kann mit Aufpreis durch Sonderzubehér erganzt werden.

Grundversion:

Ein Verfahrrahmen mit einer Lange von 4,5 m ermdglicht es, Stdmme mit einer Lange von hdéchstens 3,45 m zu
sagen. Erist mit drei Winkelabstiitzungen und drei Spannern ausgestattet. Die Handhabung des Materials und dessen
Einspannung erfolgt manuell.

Sonderzubehor:

Verlangerungssektion: Gesamtlange 2,25 m, die Schnittlange der Grundsektion verlangert sich um 2,25 m, sie beinhaltet
1* Winkelabstlitzung und 1* Spanner. Die Anzahl der Verlangerungssektionen ist nicht begrenzt.

Winkelabstutzung mit Spanner: Auf der Grundversion kénnen hdchstens 6 Winkelabstitzungen mit Spanner montiert
werden. Auf jeder Verlangerungssektion kbnnen héchstens 3 Winkelabstiitzungen mit Spanner montiert werden. Eine
andere aufpreispflichtige Ausstattung wird nicht angeboten.

3.3. Technische Daten

BBS 750 BBS 750 E BBS 750 EV
1 [Max. Stammdurchmesser 750 mm
2 | Max. Balkenbreite (Platte) 620 mm
3 [Max. Hub des Sagebands 660 mm
4 | Min. Hohe des Sagebands tber dem Tisch 25 mm
5 [Max. Armdurchgang 255 mm
6 | Schnittlange der Grundsektion 3,45 m
7 |Lange der Verlangerungssektion 2,25m
8 |Max. Schnittlange unbegrenzt
9 [Min. Schnittlange 0,75 m
10 | Motor des Sagebandes 5,5 kW
11 |Motor furdie Einstellung des Bugelhubs - - 0,37 kW
12 | Motor der Verfahrung der Briicke des Arms - 0,37 kW
13 [Max. Verfahrgeschwindigkeit (vor - zuriick) - 17 m/min
14 | Durchmesser der Umlaufraderl 500 mm
15 |Breite der Umlaufrader 25 mm
16 |Abmessungen des Sagebandes 4140 x 34-35 x 0,9-1,1 mm
17 | Verschnitt 1,5-2,3mm
18 | Geschwindigkeit des Sagebandes 13 m/s
19 |Breite der Maschine 1980 mm
20 |HOAhe der Maschine min. - max. 1670 - 1907 mm
21 |Lange der Grundversion einschl. des Bedienfelds 53m
22 | Gewicht der Grundeinheit einschl. Zubehor 445 kg 460 kg 475 kg
23 | Gewicht der Verlangerung 96 kg
24 |Ho6he des Arbeitstisches vom FuRboden 235 - 260 mm
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Schnittlangen der Maschine

MAXIMALE SCHNITTLANGE DER GRUNDVERSION 3450 mm

=} —

MINIMALE SCHNITTLA;NGE 750 mm

Bl / /s /
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Fir die Nutzung der minimalen Schnittldnge mussen die Spanner auf der Maschine so platziert werden, dass es

mdglich ist, den Stamm mit zwei Spannern zu spannen. Jede Verlangerungssektion erhdht die Schnittlange der

Maschine um 2,25 m.

=

Gerausch der Maschine

Die Messung des Gerauschs der Maschine wurde bei einem stabilen Zustand der Maschine durchgefiihrt. Bei einem
Betriebszustand mit einer Belastung der Technologie wurde der am haufigsten verwendete technologische Prozess
gemessen. Bei Betriebszustanden mit Technologie wurde der Gerduschpegel am Arbeitsplatz des Bedienungspersonals
gemessen.

Gemessen nach EN ISO 3746:2011

Gemessene Werte
Akustische Leistung der Maschine LWA 106,3 dB (A)
Akustischer Schalldruck LPA 87,8+3 dB (A)

Die gemessenen Werte Ubersteigen den Wert, der in der Regierungsverordnung Nr. 176/2008, Art. 1.7.4.2. Punkt u
aufgefiihrt ist, deshalb miissen wahrend des Betriebs Gehorschutzmittel getragen werden und die
Gerauscheigenschaften der Anlage verfolgt werden. Die an der Maschine gemessenen Gerauschwerte kdnnen sich
nach der Art des zu verarbeitenden Materials und der verwendeten Technologie unterscheiden. Die aufgefihrten Werte
sind Emissionspegel und miissen keine sicheren Arbeitspegel darstellen. Obwohl ein Zusammenhang zwischen den
Emissionspegel und dem Expositionsniveau besteht, kdnnen diese Werte nicht zu einer sicheren Bestimmung, ob
weitere Maflnahmen nétig sind oder nicht, benutzt werden. Die Faktoren, welche das tatsachliche Expositionsniveau
des Mitarbeiters beeinflussen, beinhalten die Eigenschaften des Arbeitsraumes, andere Larmquellen, usw., z.B. Anzahl
der Maschinen und andere benachbarte Prozesse. Auch kann das héchste zuladssige Expositionsniveau in einzelnen
Landern unterschiedlich sein. Diese Informationen sollen dem Maschinenbenutzer zu einer besseren Bewertung der
Risiken und der Sicherheit dienen.

Elektromagnetische Strahlung

Unter Berlicksichtigung auf das elektromagnetische Feld erfiillt die Anlage samtliche
durch die Norm EN 12198-1+A1:2008 gegebene Anforderungen. .
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4. Inbetriebnahme

4.1. Sicherheitskontrolle

Fihren Sie sie nur aus, wenn die Briicke mit dem Rahmen des Sadgebands sich in der
Parkzone befindet und das Sageband still steht!

Ist von der sicherheitstechnischen Seite her alles in Ordnung?
Sind alle Schutzeinrichtungen richtig montiert?

Verletzungsgefahr!

Im Schnittbereich ist das Sageband nicht abgedeckt!

S>>

Gefahrdung im Arbeitsbereich der Verfahrung des Briickenbiigels!

» Kontrollieren Sie die Positionen der Spanner und der Winkelabstlitzungen, damit sie auRerhalb der Bahn
des Sagebands sind

» Kontrollieren Sie die richtig Befestigung des zu schneidenden Materials, damit es nicht zu dessen Loslésung
wahrend des Schnitts oder zu einem Anstol3 an die Verfahrbriicke kommt

» + Schalten Sie den Hauptschalter ein. Die Maschine ist jetzt zum Betrieb vorbereitet

4.2. Parkzone
Die Parkzone dient zu einem sicheren Abstellen der Verfahrbriicke mit dem Sagebandbiigel.

Die Briicke mit dem Sagebandbiigel muss sich immer in der Parkzone befinden, wenn:

+ Sie eine Handhabung von zu sdgenden Material durchfiihren (Heranwalzen von Stdmmen, Einrichtung, Einspannung,
Drehung, Entnahme von Schnittholz) PARKZONE

» Sie die verschiebbare Fuhrungsleiste des Sdgebands
einstellen

+ Sie die Kuhlung des Sagebands einstellen _ .
» Sie die Maschine reinigen oder warten 1=
+ Sie um die Maschine herum aufrdumen
L] i i i :r‘

Das Bedienungspersonal der Maschine den Arbeitsplatz =

=
\1

PLATZ FUR
DAS BEDIENUNGSPERSONAL

4.3. Erster Schnitt

id Uberzeugen Sie sich, dass die Taste TOTAL STOP entsperrt ist (bei der BBS 750 E), die Abdeckung des Bands
geschlossen ist und das Band richtige gespannt ist
10 Schalten Sie den Hauptschalter ein
id6 Uberzeugen Sie sich, dass die Verfahrbriicke in der Parkzone am Bahnanfang der Maschine ist
i0 Stellen Sie die Winkelabstiitzungen in eine senkrechte Position
€0 Legen Sie einen Stamm auf die Sage
¢+ mittels einer geeigneten Mechanisierung - z.B. einem Flurférderfahrzeug
%+ b) mittels der Bahn zum Walzen der Stdmme* (muss extra bestellt werden) und dann
- platzieren Sie beide Teile der Bahn zum Walzen der Stdmme in einer geeigneten Position hinsichtlich
zur Lange des Stamms
- walzen Sie den Stamm mittels des Hebels zur Drehung der Stamme so, dass vor einer Anderung der Position
der Hebel durch eine Klinke der Bahn zum Walzen der Stamme gesichert ist

€0 Stellen Sie nach dem Durchmesser des Stamms die Winkelabstiitzungen in eine geeignete Position
€0 Spannen Sie den Stamm mittels der Materialspanner
€0 Kontrollieren Sie durch Sicht, ob die Position des Stamms eine Durchfiihrung des Schnitts ermdglicht
¢o Stellen Sie die Hohe des Sagebands ein
idoStellen Sie verschiebbare Fiihrungsleiste in eine geeignete Position nach dem Durchmesser des Stamms
ii0 Stellen Sie das Verfahrpotentiometer des Briickenblgels auf das Minimum (bei BBS 750)
ii0 Stellen Sie den Durchfluss der Kuhlflissigkeit ein
iio Starten Sie das Sageband und fahren Sie mit einer minimalen Verfahrgeschwindigkeit mit dem Band in das Material
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14.Verfolgen Sie wahrend des Schnitts die Tatigkeit der Maschine, eventuell eine Veranderung des Gerauschs .
Im Bedarfsfall (groRe Astlocher, groRere Veranderung der Schnittbreite) kénnen Sie die Verfahrgeschwindigkeit
anpassen - andern Sie die Geschwindigkeit moglichst kontinuierlich und im einem so geringen Maf} wie
notwendig - eine plétzliche Anderung er Verfahrgeschwindigkeit kann die Ebenheit des Schnitts beeinflussen

15.Sobald das Band am Ende des Stamms aus dem Holz herausfahrt, halten Sie die Verfahrung an und schalten
Sie den Antrieb des Sagebands aus

16.Heben Sie das Band Uber das gerade geschnittene Material

17 .Verfahren Sie mit der Briicke in die Parkzone am Anfang der Bahn

18.Entnehmen Sie das geschnittene Material aus der Sage

19.Stellen Sie die Hohe des Bands flir den nachfolgenden Schnitt ein

4.4. Einstellung und Einspannung des Materials

Fuhren Sie irgendwelche Handhabungen mit dem Material nur dann durch, wenn die
Verfahrbriicke mit dem Biigel des Sédgebands in der Parkzone und das Sageband
ausgeschaltet sind!

Vor dem Einlegen eines Stamms (Rundholzes) auf den Arbeitstisch missen die Winkelabstitzungen so ausgeklappt
werden, dass das Rundholz nicht vom Tisch fallt. Diese Anlage dient auch zum Einstellen des Winkels bei der Fertigung
von Kantholz. Die Spannung des Stamms erfolgt durch die Materialspanner. Die Spanner lassen sich auf dem Rahmen
der Maschine nach der Lange des zu schneidenden Stamms verschieben. Die eigentliche Spannung des Stamms
wird mittels der Spitzen der Spanner durchgeftihrt, die sich in der Hohe durch das Klappen der Spannrahmens nach
der Form und der GroRe des Schnittholzes einstellen lassen.

4.41. Winkelabstlitzungen

Sie dienen:

+  Zur Verhinderung des Uberrollens des Stamms (iber den Arbeitstisch der Maschine beim Auflegen der Stamme
» Als Abstlitzung beim Spannen

» Zur Bildung eines rechten Winkels

Vor einem Schnitt oder der Verfahrung der Briicke der Sdage miissen die
Winkelabstiitzungen in eine solche Position (Hohe) eingestellt werden, dass es nicht
zu einer Kollision mit dem Sageband kommt!

4.4.2. Materialspanner

Sie sind klappbar, was deren Hoheneinstelllung ermdglicht.

Sie lassen sich in zwei Weisen verwenden:

1. Spannung gegen die Winkelabstiitzungen. Das Holz wird /
durch die in eine geeignete Hohe eingestellten Spitzen an I
die Winkelabstlitzungen gedruckt

2. Spannung gegen den Anschlag auf dem Querrahmen. Nur flr
Kanthodlzer verwendbar. Die Winkelabstitzungen werden |®
angeklappt und die Spanner so niedrig wie moglich eingestellt

WINKELSTUTZE

L g
‘S@i\ SPANNERKURBEL

Vor dem Start des Sagebands muss das zu
schneidende Material gespannt werden!
Uberzeugen Sie sich, dass das zu schneidende
Material ordentlich gespannt ist!

Die Winkelabstiitzungen und die Spannspitzen
miissen beim Sagen immer unter der Ebene
des Sagebands und der Fiihrungsschienen eingestellt sein.

Die verschiebbare Fuhrung des Sagebands muss so nah wie méglich zum zu sdgenden Material sein.
Das Material darf nicht durch seine Lange die Schnittidange der Maschine Ubersteigen..

Seien Sie bei der Handhabung mit dem Material vorsichtig. GroBes Gewicht! Verwenden
Sie Arbeitsschuhe mit Stahlspitze und Handschuhe!
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Legen Sie das Material auf den Rahmen der Maschine kontinuierlich und vermeiden Sie groRere Stolie - es droht die
Gefahr einer Deformation des Maschinenrahmens oder dessen Verschiebung.
Kontrollieren Sie vor Beginn des Schneidens das zu sagende Rundholz (Steine in der Rinde, Schlamm, Sand,
Zugklammern usw.). Sehr verschmutzte Stamme missen, insbesondere auf der Seite des Einlaufs des Sagebands
in den Stamm von der Rinde befreit oder gereinigt werden (z.B. durch eine Stahlbirste).

Es ist verboten, zwei oder mehrere Rundhodlzer nebeneinander auf einmal einzuspannen.
Es ist verboten, Werkstiicke kiirzer als 0,75 m zu sagen.

4.5. Restrisiken und Risikosituationen

Ausgearbeitet nach den Normen: Richtlinie 2006/42/EG, Regierungsverordnung 176/2008 GBI., EN 1807+A1:2010,
EN ISO 12100-:2011

SchutzmaBnahmen Sicherheits
pnach Beispiele von gefahrlichen Gefahrenraum (durch den .
EN Gefahr . . i . . zeichen an
1050 Situationen / Tatigkeiten (Gefahrenraume) Konstrukteur / .
. der Maschine
Anwender realisiert)
1 Mechanische Gefahr
1.1 |Gefahr einer Einspannung von zu sagendem Material beim Zwischen Backen und zu Hinweis in der Anleitung - Nicht vorhanden
Stauchung Einlegen/Anpassung der Position/Entnahme des |sdgendem Material Verwendung von Handschuhen..
Materials
Maschinell bediente Verfahrung beim Betrieb, Zwischen zu sdgendem Material |Warnzeichen an beiden Enden
Schnitt, Einstellung der Maschine, beim und der Arbeitsstlitze, zwischen |des Arms (Abdeckung), Hinweis
Werkzeugwechsel zum Schneiden, der Wartung, |festen und beweglichen Teilen  [in der Anleitung
Reparatur der Maschine
1.2 |Gefahr einer Manuell bediente Zuflihrung des zu Zwischen dem Schnittwerkzeug [Warnzeichen an beiden Enden
Abscherung schneidenden Materials bei der Einlage, der und der Arbeitsabstltzung, des Arms (Abdeckung), Hinweis A
Entnahme, der Einrichtung der Maschine, der zwischen dem zu sédgenden in der Anleitung
Montage von Werkzeugen zum S&gen Material und der Arbeitsstiitze
1.3 |Gefahr eines Sich bewegendes Schnittwerkzeug bei Bei Schnittwerkzeugen Installation von
Schnitts oder Tatigkeiten, der Einrichtung der Maschine, dem Schutzabdeckungen A
Abtrennung Wechsel des Schnittwerkzeugs, der Wartung, aulerhalb des Schnittbereichs,
Reparatur Warnzeichen an beiden Enden
des Arms (Abdeckung), Hinweis
in der Anleitung
1.4 |Gefahr einer Maschinell oder manuell bediente Verfahrung Bei Schnittwerkzeugen und Installation von
Erfassung eines Schnittwerkzeugs bei der Tatigkeit benachbarten unbeweglichen Schutzabdeckungen A
Maschinenteilen. Zwischen der |auRerhalb des Schnittbereichs,
Einrichtung zur Reinigung des  |Warnzeichen an beiden Enden
Schnittwerkzeugs und dem des Arms (Abdeckung), Hinweis
Schnittwerkzeug in der Anleitung
Bestandteile der Maschine bei einer gesteuerten [Bei sich beweglichen Sichere Abdeckung des Nicht vorhanden
Bewegung (z.B. Bestandteil eines Getriebes) Bestandteilen der Maschine Riemenantriebs, Hinweis in der
Anleitung
1.5 |Gefahren des Ein sich bewegendes Schnittwerkzeug bei der  [In der Néhe des zu sdgenden Installation von
Einzugs oder des | Tatigkeit Materials und den benachbarten [Schutzabdeckungen
Festhakens Teilen der Maschine aulerhalb des Schnittbereichs,
Warnzeichen an beiden Enden
des Arms (Abdeckungen),
Hinweis in der Anleitung
Bestandteile der Maschine bei einer gesteuerten [Bei den Einlage- und Sichere Abdeckung des Nicht vorhanden
Bewegung (z.B. Bestandteil eines Getriebes) Entnahmestellen und Riemenantriebs, Hinweis in der
bei den Platzen des Anleitung
Bedienungspersonals und
in der Nahe der Stellen des
Schnittprozesses
1.6 |Gefahr eines Handhabung mit Material bei Tatigkeiten, der Bestandteil der Maschine bei Warnzeichen an beiden Enden
StoRes Einstellung der Maschine, der Montage von einer maschinellen Bewegung [des Arms (Abdeckungen), A
Schnittwerkzeugen (zum Beispiel Rahmen des Hinweis in der Anleitung
Séagebands bei der Tatigkeit)
Unter dem Einfluss der Gravitation Bei dem zu schneidenden Zeichen Schutzmittel
Material, bei Mechanismen verwenden am Bedienfeld, @
fir die Handhabung mit dem Hinweis in der Anleitung,
Werkstiick einhalten der Bedingungen der
Arbeitssicherheit
1.7 |Gefahrdes Handhabung mit einem Werkzeug (Werkzeugen)|Bei Schnittwerkzeugen Zeichen Schutzmittel verwenden
Einstichs oder  [zum Sagen (besonders bei deren am Bedienfeld, Hinweis in @
Durchstichs Austausch) der Anleitung - Wechsel des
Sagebands
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2 Elektrische Gefahr
2.1 |Direkter Kontakt |Kontakt von leitenden Teilen bei der Tatigkeit, derl Steuerungs- und andere Verwendung nur von Elementen
Einrichtung der Maschine, bei einem Wechsel elektrische Anlagen mit EMC, alle Elemente A
des Schnittwerkzeugs und der Wartung werden vor einem Kontakt
mit dem Bedienungspersonal
geschitzt, das System der
elektrischen Steuerung arbeitet U ﬁ?!;'“ﬁ"? U
mit einer Spannung von 24 V, o e
Warnzeichen an allen Stellen
mit einer Berlihrungsgefahr
(Schaltschrank, Bedienfeld,
Motoren), Hinweis in der
Anleitung
2.2 |Kontakt von Bei einem Defekt Leitfahige Teile der Maschine Alle Teile des Systems Nicht vorhanden
Teilen durch so gestalten, dass sie bei
Personen, die einer Storung auch das
durch einen Bedienungspersonal schiitzen.
Defekt leitend Das System der elektrischen
wurden Steuerung arbeitet mit einer
Spannung von 24 V
4 Gefahren, die durch Gerdausche verursacht werden
4.1 [Verlustdes eV/ibration von Schnittwerkzeugen und zu Bei Maschinen und/oder in Warnzeichen Schutzmittel
Gehors sagendem Material deren Nahe verwenden am
(Taubheit), o Aerodynamisches Gerausch von Bed?enfeld, Hinvyeis in derl
andere Schnittwerkzeugen Bedienungsanleitung - optimales
physiologische Handhab Agendem Material Einspannen des Werkstlicks und
Stérungen (z.B. andhabung von zu sagendem Materia Wahl der Schnittbedingungen
Verlust des o Bestandteil einer sich aufbauenden und
Gleichgewichts, |Ubertragenden Kraft
des
Bewusstseins)
7 Gefahr, die durch die Verarbeitung, die Verwendung oder den Austritt von Material und Stoffen verursacht wird
7.1 |Gefahr, die durch |Kontakt der Haut mit schadlichen Materialien Bei Maschinen und/oder in Zeichen Schutzmittel
den Kontakt mit deren Nahe verwenden am Bedienfeld, @
Schadstoffen Hinweis in der Anleitung,
verursacht wird, einhalten der Bedingungen
oder deren der Arbeitssicherheit und der
Einatmen, Anweisungen des Herstellers der]
oder deren Kuhlflissigkeit
Verschlucken  [|nhalation oder Verschlucken von Stoffen Einhaltung der Bedingungen  |Nicht vorhanden
(Flussigkeiten, |z B. Kuhlfliissigkeiten), die beim Schneiden der Arbeitssicherheit und der
Nebel, Gase, verwendet werden oder entstanden sind Anweisungen des Herstellers
Rauch, Staub) der Kiihiflissigkeit, Hinweis in
der Anleitung - bei Verspritzen
Menge der Kihlflissigkeit
verringern
Entweichen von Staub, Nebel und Rauch beim Einhaltung der Bedingungen Nicht vorhanden
Schneiden der Arbeitssicherheit, Hinweis in
der Anleitung - beim Auftreten
Schnittbedingungen andern
7.2 |Gefahr von Feuer|Brennbares zu schneidendes Material und Abfall [Bei Maschinen und/oder in Hinweis in der Anleitung - Nicht vorhanden
oder Explosion  |(Spane, Splitter, Rinde) deren Nahe Einhaltung der Ordnung an
der Maschine, Reinigung der
Maschine
8 Gefahr, die durch die Vernachlassigung von ergonomischen Grundsatzen entsteht
8.1 |Ungesunde Ungeeignete Korperhaltung und tibermaRige Bei der Bedienung der Sage Ergonomische Konstruktion der [Nicht vorhanden
Haltung oder Belastung Maschine
UbermaRige
Belastung
(wiederholte
Uberlastung)
UberméRige Manuelle Handhabung von einem Stamm bei An der Bahn der Maschine Bei der Handhabung von einem [Nicht vorhanden
Belastung und/  [Sagen ohne Hydraulik Stamm die Bahn zum Walzen
oder wiederholte des Stamms und den Heben
Uberlastung zum Walzen des Stamms
verwenden, Hinweis in der
Anleitung
8.2 |Nicht Manuelle Bedienung der Maschine An Stellen der Bedienung bei Ergonomische Platzierung Nicht vorhanden
entsprechende der Arbeiti des Bedienfelds sowie
Anspriche an weiterer Bedienungselemente,
die Anatomie des Bedingungen der
Arms - der Hand Arbeitssicherheit einhalten,
Hinweis in der Anleitung
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8.4 |Ungeeignete Geschwachtes Gleichgewicht und Prazision An den Stellen zum Einlegen Einhaltung der Bedingungen Nicht vorhanden
ortliche der Tatigkeiten bei der Handhabung/ und der Entnahme des zu der Arbeitssicherheit, Hinweis
Beleuchtung Einstellung des zu sdgenden Materials und der [ségenden Materials, an den in der Anleitung - empfohlene
Schnittwerkzeuge Stellen der Montage von Beleuchtung der Maschine
Beim Einlegen und der Entnahme von Material, |Schnitiwerkzeugen Einhaltung der Bedingungen Nicht vorhanden
bei der Einrichtung der Maschine, beim Wechsel der Arbeitssicherheit, Hinweis
eines Schnittwerkzeugs, der Wartung in der Anleitung - empfohlene
Beleuchtung der Maschine
8.6 |Menschliche Logisch vorausgesetzte falsche Verwendung An der Maschine Hinweis in der Anleitung - Nicht vorhanden
Fehler, verbotene Verwendung der
menschliches Maschine
Verhalten Unaufmerksame Bedienung der Hinweis in der Anleitung Nicht vorhanden
Bedienungselemente - Anforderungen an das
Betriebspersonal
Falsche Handhabung von dem zu sdgenden Hinweis in der Anleitung - Nicht vorhanden
Material und dem Schnittwerkzeug, deren sichere Handhabung und
falsche Einrichtung Einspannung des Materials,
Einrichtung der Maschine
Beim Einlegen und der Entnahme, beim Hinweis in der Anleitung - Nicht vorhanden
Schneiden, bei der Einrichtung der Maschine, sichere Handhabung und
beim Wechsel eines Schnittwerkzeugs, der Einspannung des Materials,
Wartung Einrichtung der Maschine
8.7 |Gefahr Ungeeignete Platzierung und Auswahl von An der Maschine Ergonomische Platzierung Nicht vorhanden
die durch eine manuellen Bedienungselementen (z.B. des Bedienfelds und weiterer
ungeeignete Bedienungselemente zum Start, Anhalten und fiir| Bedienungselemente.
Konstruktion, Schneidflissigkeit) bei Tatigkeiten der Maschine, Alle Bedienungselemente
Platzierung bei der Einrichtung, dem Wechsel eines entsprechen der Richtlinie Gber
oder falsche Schnittwerkzeugs und der Wartung die EMC, die Icons sind leicht
Identifizierung verstandlich und einheitlich in
von Bedienungs- der ganzen Produktreihe
elementen
verursacht wird
8.8 |Ungeeignete Bei der Einrichtung, Reinigung An der Maschine Warnzeichen an allen Stellen Nicht vorhanden
Konstruktion und mit einer elektrischen Gefahr
Platzierung von (Schaltschrank, Bedienfeld,
Signalmitteln Motoren), Hinweis in der
Anleitung - richtige und sichere
Wartung und Einrichtung der
Maschine
10 |Gefahr, die durch ein unerwartetes Starten, einen unerwarteten Uberlauf / eine Uberschreitung der
Geschwindigkeit verursacht wird
10.1 |Stérung Bei der Einrichtung, Reinigung An der Maschine Warnzeichen an allen Stellen
des mit einer elektrischen Gefahr
Steuerungs- (Schaltschrank, Bedienfeld,
systems Motoren), Hinweis in der
Anleitung - richtige und sichere
Wartung und Einrichtung der
Maschine
10.2 |Wiederherste- Bei der Einrichtung, Reinigung oder Wartung An der Maschine oder in deren |Die elektrische Schaltung Nicht vorhanden
llung der Nahe mit Schitzen schlieft einen
Energiever- Anlauf der Maschine nach
sorgung der Wiederherstellung der
nach deren elektrischen Energieversorgung
Unterbrechung aus
10.3 |AuRere Bei der Einrichtung oder bei einem Arbeitszyklus [An der Maschine oder in deren |Eine erfolgreiche EMC-Prifung |Nicht vorhanden
Einflisse auf der Maschine Nahe schlief3t die Stérung durch
die elektrische aulere Einflisse aus
Ausstattung
11 Gefahr, die Storung oder falsche Funktion des An der Maschine oder in deren [Installation einer Not-Aus-Taste
durch die Bedienungssystems bei der Einrichtung oder bei [Néhe TOTAL-STOP (BBS 750 E)
Unmoglichkeit [einem Arbeitszyklus der Maschine bzw. eines Hauptschalters (BBS
des Anhaltens 750) am Bedienfeld, Hinweis in
der Maschine in der Anleitung
ungiinstigen
Momenten
verursacht wird
13 [Storung der Freigabe des eingespannten Materials An der Maschine oder in deren |Die Materialspanner sind so Nicht vorhanden
Energie- Nahe konstruiert, dass sie sicher das
versorgung Material auch bei einer Stérung
der Energieversorgung halten
14 ([Storung Bei der Einrichtung, Reinigung an der Maschine Warnzeichen an allen Stellen Nicht vorhanden
des mit einer elektrischen Gefahr
Kreislaufs (Schaltschrank, Bedienfeld,
Motoren), Hinweis in der
Anleitung - richtige und sichere
Wartung und Einrichtung der
Maschine
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Stabilitatsverlust|

bei einem normalen Betrieb
verhindert. Bei der Handhabung
. Hinweis an der Verpackung
der Maschine, Hinweis in der
Anleitung - Anweisung zu

einer sicheren Handhabung
und Installation der Maschine,
Verankerung der Maschine

15 [Gefahr, die Schnittwerkzeug oder dessen Teil werden beim [An der Maschine oder in deren |Abdeckung des groRten Teils Nicht vorhanden
durch einen Betrieb der Maschine weggeschleudert Néhe des Séagebands am Bligel,
fehlerhaften Hinweis in der Anleitung -
Anschluss Austausch, Spannen und
verursacht wird Einrichtung des Sagebands
17 |Gefahr Wegschleudern oder Herunterfallen eines Teils |Im Bereich und/oder in der Nahe [Warnzeichen Schutzmittel
die durch ein des zu schneidenden Materials und von Spanen, |des Bereichs zum S&agen oder |verwenden am Bedienfeld,
Herunterfallen [beim Betrieb der Maschine, Schneiden, der dem zu séagenden Material Hinweis in der Anleitung -
oder Einrichtung der Maschine, dem Wechsel des optimale Schnittbedingungen,
Wegschleudern |Schnittwerkzeugs, der Wartung Einstellung der verschiebbaren
von Fihrungsleiste, Anweisungen fiir
Gegenstinden die Wartung
oder (_Jen Bruch des Schnittwerkzeugs oder An der Maschine oder in deren |Abdeckung des groRten Teils Nicht vorhanden
Austritt  Herausbrechen eines Zahns und Wegschleudern|Nzhe des S&gebands, Hinweis
einer F'"ss'g!‘e't in der Anleitung - optimale
verursacht wird Schnittbedingungen,
Einstellung der verschiebbaren
Flhrungsleiste, Bedienfeld in
einer sicheren Position
Wegschleudern von abgebrochenen Hinweis in der Anleitung - Nicht vorhanden
Maschinenteilen in der Gefahrenzone nur
Maschinenbedienung
18 [Gefahren, Sturz oder Umkippen einer nicht gesicherten An der Maschine Die Maschine hat eine
verursacht Maschine oder ihres Teils ausreichend robuste
durch einen Konstruktion, die ein Umkippen
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5. Beschreibung der Maschine und deren Einrichtung

L
1

S

Fihren Sie irgendwelche Handhabungen nur dann durch, wenn die Verfahrbriicke mit
dem Biigel des Sagebands in der Parkzone und das Sageband ausgeschaltet sind!

5.1. Bugel

5.1.1. Einstellung der Fiihrung des Sagebands

Verletzungsgefahr!

Im Schnittbereich ist das Sageband nicht abgedeckt!

Der Bligel der Sage bildet ein robustes Schweildteil aus Stahl. Das Sdgeband wird auf einem Antriebs- und einem
Spannrad geflhrt, vor und hinter dem Schnitt in zwei Fihrungen mit Hartmetall. Die feste Flihrung befindet sich am
Bugel der Sage. Die bewegliche Flihrung ist an der verschiebbaren Fihrungsleiste und wird immer so nah wie madglich
an das zu schneidende Material geschoben. Die verschiebbare Flhrungsleiste ist auferhalb des Schnittbereichs mit

einer Schutzabdeckung des Sagebands versehen..

FESTE FUHRUNG

BEWEGLICHE ABDECKUNG  BEWEGLICHE
FUHRUNG DES SAGEBANDS  LEISTE

DER

EINSTELLSCHRAUBEN
DES BANDSPIELS

BEWEGLICHE
FUHRUNG

SCHRAUBEN
DER WAAGERECHTEN

EINSTELLUNG
SCHRAUBEN

DER SENKRECHTEN
EINSTELLUNGI

FUHRUNGSPLATTCHEN
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DES SAGEBANDS

EINSTELLSCHRAUBEN
SCHRAUBEN
WAAGERECHTEN DES BANDSPIELS

EINSTELLUNG

SCHRAUBEN
DER SENKRECHTEN
EINSTELLUNGI
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DER FUSS DES ZAHNS DES SAGEBANDS
MUSS MIT DER AUSSEREN KANTE
DES UMLAUFRADS FLUCHTEN +/- 2 MM

SAGEBAND UMLAUFRAD

RICHTIGE FUHRUNG
DES BANDS

FALSCHE FUHRUNG

DES BANDS DES BANDS

©

@)

DURCH ANZIEHEN DER SCHRAUBE
WIRD DAS SAGEBAND NACH INNEN
DER UMLAUFRADER VERSCHOBENL

FALSCHE FUHRUNG

SCHRAUBE ZUM ANKLAPPEN DES BANDS

— ] STERNRAD
— ZUR SPANNUNGI

n
N

\
y
{n
il

7,
g =
UBERSPANNTES RICHTIG UNZUREICHEND
BAND GESPANNTES BAND | GESPANNTES BAND

ANZEIGE BANDSPANNUNG

DURCH LOSEN DER SCHRAUBE
WIRD DAS SAGEBAND NACH AUSSEN
DER UMLAUFRADER VERSCHOBEN

Das Spannrad ist kippbar. Die Einstellung seiner Kippung wird durch die Kippschraube
durchgefiihrt. Zur Kippschraube ist an einer Kette ein Schliissel angebracht, mit dem

die Einstellung durchgefiuhrt wird.

Richtig eingestellte Fiihrungen

Die Befestigung der Fiihrungen ermdglicht ihre Einstellung
in senkrechter sowie waagerechter Richtung. Die Schrauben
in der Fihrung ermdglichen die Einstellung des Bandspiels
in der FUhrung.

- Spannen Sie das Sageband.

- Stellen Sie in der senkrechten Richtung die Flihrung in
der Ebene des Bands ein.

- Durch die Verschiebung in senkrechter Richtung stellen
Sie das Spiel hinter dem Band auf 3 - 5 mm ein.

- Stellen Sie das Bandspiel zwischen den Fiihrungen auf
ca. 0,05 mm ein

- Kontrollieren Sie durch Drehen von Hand, ob die
Einstellung standig Uber die gesamte Lange des Bands
istund ob das Band an keiner Stelle (Schweil3naht, durch
vorhergegangenen Betrieb verursachte Deformation) in
den Flhrungen klemmt.

Achtung!

O
s

/T

<

»

SPIEL 3+5 mm

SPIEL cca 0,056 mm |

Eine falsche Einstellung der Fiihrungen und insbesondere das Festklemmen des Bands kénnen Vibrationen der
Maschine verursachen und ein Zerreilen des Sdgebands. Sichern Sie einen ausreichenden Durchfluss der Kiihlung

und eine Reinigung von den Spanen ab.

Auf die Fihrungsplattchen bezieht sich keine Garantie! Kaufen Sie das Ersatzteil beim Hersteller oder Verkaufer der

Maschine.
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5.1.2. Wechsel des Sagebands

Zum Erreichen einer guten Schnittleistung, Oberflachenqualitdt und Einhaltung der Werkstlickabmessungen ist ein
rechtzeitiger Austausch des Sagebands notwendig. Ein stumpfes Sageband hat einen hdheren Verbrauch an
elektrischer Energie, schrage Schnitte und raue Schnittoberflachen zur Folge. Einer der entscheidenden Faktoren,
welche die Schnittqualitat und die Lebensdauer des Schnittwerkzeugs beeinflussen ist die richtige und ausreichende
Spannung des Sagebands. Ausflhrlicher Gber Sdgebander in Kap. 7..

Schalten Sie den Hauptschalter aus und schlieBen Sie in im
ausgeschalteten Zustand ab.

& Verletzungsgefahr durch scharfe Zahne des Sagebands.
Verwenden Sie Arbeitshandschuhe. Fassen Sie nicht zwischen die
Fuhrungsrader und das Sageband.

1. Verschieben Sie die Verfahrbriicke der Sage in die Parkzone, stellen Sie den Blgel in eine geeignete Hohe

und verschieben Sie die Fihrungen durch die Flhrungsleiste so nah wie mdglich zueinander

Durch Lésen der Spannschraube mit Sterngriff |6sen Sie das Spannrad, und damit das gesamte Sageband

Loésen Sie die Schrauben der Armabdeckung, 6ffnen Sie die Abdeckung, entnehmen Sie das Band mit

den Umlaufradern und ziehen Sie es aus den Fuhrungen

Setzen Sie das neue Sageband in die Fihrungen

Setzen Sie das Band auf die Umlaufrader und ziehen die Spannschraube mit Sterngriff an.

Durch ein manuelles Drehen des Antriebsrads in der Schnittrichtung vergewissern Sie sich, dass das band richtig

auf den Umlaufréddern und in den FUhrungen eingerichtet ist

7. Ziehen Sie die Spannschraube mit Sterngriff so an, dass die Anzeige der Spannung des Sagebands nach
der Abbildung oben eingestellt ist (die Kante der Abdeckung der Tellerfedern muss auf die Kante der letzten
Tellerfeder eingestellt sein - alle Federn sind verdeckt)

8. Durch wiederholtes Drehen des Antriebsrads in der Schnittrichtung vergewissern Sie sich, dass das Band richtig
auf den Umlaufréddern und in den FUhrungen eingerichtet ist

9. Wenn das Sageband nicht richtig auf den Umlaufradern eingerichtet ist, I6sen Sie die Spannschraube mit Sterngriff
und mit Hilfe der Kippschraube passen Sie die Fihrung des Bands nach der Abbildung oben an. Ziehen Sie
den Sterngriff wieder an und durch manuelles Drehen kontrollieren Sie wiederum die Einrichtung des Ségebands.
Wiederholen Sie nach Bedarf die Einrichtung.

10.Schlielen Sie die Armabdeckung und ziehen Sie die Schrauben der Abdeckung an

11.Schalten Sie den Hauptschalter ein

12.FUhren Sie einen Probelauf des Sagebands durch

@ N

o ok

5.1.3. Kihlung, Reinigung des Sagebands

Das Sageband muss wahrend des Schnitts leicht mit einer Wasserldsung mit Verdinner in einem Verhaltnis von 1:150
(1 dcl Verdiinner auf 15 Liter Wasser) abgespllt werden. Diese Mischung 16st das anhaftende Harz auf und spiilt die
Spéane aus dem Sageband. Wir empfehlen als Verdlnner z.B. ,Geschirrspilmittel* zu verwenden, fiir den Winterbetrieb
in die Losung Frostschutzmittel ,Glacidet” u.a. zugeben. Bei der Verarbeitung von Holz mit einem hohen Harzanteil
muss die Konzentration des Verdinners erhéht werden.

Die Einstellung der Kiihlung des Sagebands (Regulierung des Durchflusses) darf
nur in der Parkzone durchgefiihrt werden, wenn das Sageband still steht!

Verwenden Sie zur Vorbereitung der Wasserlosung nur sauberes Wasser, damit es
nicht zu einer Verstopfung der Diise kommt.

5.1.4. Verschiebbare Flihrungsleiste des Sagebands

Die verschiebbare Fihrungsleiste dient zur Einstellung des Schnittdurchgangs nach dem Durchmesser des zu
sagenden Materials. Die verschiebbare Flihrung des Sdgebands muss so nah wie moglich zum zu sagenden Material
sein.

Die verschiebbare Fiihrungsleiste des Sagebands muss immer nach der
Beendigung der Arbeit geschlossen werden, damit es nicht zu einer Gefahrdung des
Bedienungspersonals durch den nicht abgedeckten Teil des Sagebands sowie des
hinausragenden Teils der Leiste kommt!
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Bedienung der Leiste beim Sagen:

1. Stellen Sie nach dem Einspannen des Stamms
die verschiebbare Fihrungsleiste in eine solche
Position, dass Sie den Schnitt in der ganzen
Lange durchfihren kénnen

Achtung bei Stammen, die konisch
sind, damit es nicht zu einem
AnstoRen an den Stamm kommt!

GRIFF FUR
DIE VERSCHIEBUNG
DER FUHRUNGSLEISTE

2. Arretieren Sie die Leiste nach dem Einrichten
durch die Kurbel
3. Fuhren Sie den Schnitt durch
4. Nach dem Herausfahren des Bands aus dem
Schnitt halten Sie das Sageband an und fahren
Sie mit dem Blgel so nach oben, dass Sie Uber
dem geschnittenen Material sind
5. Kehren Sie mit der Bricke in die
Ausgangsposition zurlick
. Stellen Sie die gewlinschte Schnitthdhe ein
. Stellen Sie die verschiebbare Fuhrungsleiste nach Punkt 1 ein
. Wiederholen Sie den gesamten Zyklus nach den Punkten 2 - 8
. SchlielRen Sie nach der Beendigung der Arbeit die verschiebbare Flihrungsleiste des Sagebands!

. Entnehmen Sie das Sageband von den Umlaufradern (siehe Kap. 5.1.2)

. Ziehen Sie vom Umlaufrad den alten Keilriemen ab

. Reinigen Sie die Nut fiir den Keilriemen

. Ziehen Sie den neuen Keilriemen auf
5. Setzen Sie das Sageband auf das Umlaufrad (siehe Kap. 5.1.2.)
Auf die Keilriemen bezieht sich keine Garantie! Kaufen Sie das Ersatzteil beim Hersteller oder Verkaufer der Maschine.
Spezifikation des Typs des Riemens: B 1560 LW

6
7
8
9
5.1.5. Wechsel des Keilriemens des Spannrads
1
2
3
4

5.1.6. Spannung des Keilriemens des Antriebsrads

Die Leistung des Motors wird auf das Antriebsrad mit Hilfe von einem Riemengetriebe Ubertragen. Das Riemengetriebe
besteht aus der Riemenscheibe auf der Motorwelle, dem Antriebsrad und dem Keilriemen. Der Keilriemen wird durch
die Verschiebung des Motors gespannt. Eine unzureichende Spannung des Keilriemens verursacht Gerausche der
Maschine beim Start, Vibrationen, ein Durchrutschen des Riemens und dessen schneller Verschleil?.

Spannweise des Riemens:

s ausgeschaltet ist und gegen einen erneuten Start gesichert ist oder wenn

die Maschine vom Netz getrennt ist

1. Losen Sie die Schrauben der
Abdeckung des Arms und 6ffnen
Sie die Abdeckung

2. Kontrollieren Sie die Spannung
des Riemens (richtige Spannung -
Durchbiegung des Riemens in der
Mitte zwischen den Riemen 1-1,5cm)

3. Losen Sie die Mutter des Motors und
die Mutter, welche die Schraube 1 und
2 sichert

4. Durch Anziehen der Schraube 1 und
Loésen der Schraube 2 spannen Sie den
Riemen.

5. Ziehen Sie alle Muttern an

6. Schlielen Sie die Bligelabdeckung und ziehen Sie die Schrauben der Abdeckung an.

7. Schalten Sie den Hauptschalter ein und fihren Sie einen Probebetrieb durch

Spezifikation des Typs des Riemens: SPB 1850 LW
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5.2. Elektrische Antriebe

5.2.1.

HAUPTSCHALTER |

Bedienfeld

| ANTRIEB
DES SAGEBANDS

WACHSAMKEITS

ANTRIEB DES

BRUCKENVORSCHUBS
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5.2.2. Antrieb des Sagebands

BBS 750 EV

BBS 750 E

?{ TOTAL STOP
) ANTRIEB DER

(D

TOTAL STOP

L —

GESCHWINDIGKEITSREGULIERUNG
| —— DESBRUCKENVORSCHUBS

x ANTRIEB

DES SAGEBANDS

P |~ BUGELHUBEINSTELLUNG
(@) ] -mKkrovORSCHUB
3. | POTENTIOMETER
y ™~ DER GESCHWINDIGKEIT
\. | DESBRUCKENVERFAHREN
D\ ANTRIEB DES
L5 SAGEBANDS

Das Sageband wird Uber ein Antriebsrad und ein Riemengetriebe durch einen Elektromotor angetrieben. Das Band
stoppt ohne Bremsen innerhalb von 10 s nach dem Ausschalten des Antriebs.

Uberzeugen Sie sich vor dem Starten des Antriebs des Sigebands, ob das
Sageband nicht an der Schnittstelle mit dem Material und mit Maschinenteilen
Kontakt hat (Winkelabstiitzung, Spanner usw.), ob es richtig gespannt ist und ob die
Abdeckung des Bands geschlossen ist

TOTAL STOP - Bei der Notwendigkeit eines Not-Aus der Maschine verwenden!
(BBS 750 E)

HAUPTSCHALTER - Bei der Notwendigkeit eines Not-Aus der Maschine verwenden!
(BBS 750)

Am Bedienfeld ist ein Wachsamkeitsschalter so platziert und angeschlossen, dass das Bedienungspersonal diesen

Schalter wahrend des gesamten Betriebs des Sagebands gedriickt halten muss.

BEDIENUNGSANLEITUNG BBS 750 E, 750 EV

Wenn der Wachsamkeitsschalter freigegeben wird, hélt das Sageband an!

Nach dem Ausschalten der Maschine ist in irgendeiner Weise die Verlangsamung

des Nachlaufs der Umlaufrader und des Bands verboten.

Dem Bedienungspersonal ist es verboten, sich von dem Bedienfeld zu entfernen,
wenn die Maschine nicht ausgeschaltet ist und das Sageband sich bewegt.
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5.2.5. Antrieb des Vorschubs des Briickenbugels (nur BBS 750 E und BBS 750 EV)

Dieser Antrieb besteht aus einem Elektromotor mit einem Schneckengetriebe, Kettenrad und Ketten. Der Antrieb
befindet sich an der linken Seite des unteren Teils der Briicke, das Seil ist an den Verfahrsektionen der Maschine
befestigt. Der Verfahrantrieb ist eingeschaltet, wenn Sie die Taste gedriickt halten, nach der Freigabe stoppt er. Die
Randpositionen sind durch Endschalter mit einer Verlangsamung gesichert. Die Geschwindigkeit der Briickenverfahrung
vor sowie zurlick kann stufenlos mit Hilfe des Potentiometers am Bedienfeld geregelt werden

5.2.6. Antrieb der Bligelhubeinstellung (nur BBS 750 EV)

Dieser Antrieb besteht aus einem Elektromotor mit einem Schneckengetriebe, Kettenrad und Ketten.Der Antrieb befindet
sich an der linken Seite des oberen Teils der Briicke, die Kette ist gefiihrt Gber die Rolle an Biigel . Einstellbare Hohe
des Bugels (Schnittdicke) wird auf dem Bedienfeld mit Tasten fiir Schnellvorschub und Mikrovorschub ausgefiihrt. pDer
Verfahrantrieb ist eingeschaltet, wenn Sie die Taste gedriickt halten, nach der Freigabe stoppt er. Die Randpositionen
sind durch Endschalter mit einer Verlangsamung gesichert.

Die erforderliche Hohe wird auf der Skala auf der Briicke eingestellt, eventuell auch mit Hilfe der digitalen Abmessung
(siehe Kap. 5.3.)

.Zur Erzielung einer Schnittgenauigkeit muss auf die Sauberkeit der Fuhrung des Bruckenbugels
der Sage und der Briickenverfahrung geachtet werden.

5.3. Einstellung der Schnittdicke f/%é%é%&iﬂ’;é

5.3.1. Messung der Schnitthohe

Die Schnitthohe tber der Ladeflache der Sektion kénnen Sie an der Skala auf der
rechten Seite der Briicke vor dem Bedienfeld ablesen. Verwenden Sie diese Skala
fur die Aufteilung der Schnitte und zum Abmessen der Starke von Kanthdlzern groRer
als 100 mm. Bei der Einstellung der Starke des abgeschnittenen Materials missen
Sie ca. 1,5 mm flr den Verschnitt hinzurechnen.

ANZEIGE

5.3.2. Einstellung der Starke mit Hilfe der Kreisskala. .

Die Starke des abgeschnittenen Materials und die Grofle des

Verschnitts der Sage stellen Sie an der Scheibe mit der Skala ein, B
die sich an der linken Seite der Sage auf dem Hubgetriebe des Arms

befindet. Auf der Scheibe ist eine zweiteilige Skala der Brettstarke AR — 1
(auBerer Kreis 0 bis 50 mm und innerer Kreis fiir die andere 2
Drehzahl der Scheibe 50 bis 100 mm) und eine kurze Skala auf der
Gegenseite von Null fir die Einstellung des Verschnitts. Ein Teilstrich
dieser Skala entspricht 0,2 mm. Die Scheibe lasst sich Uber den
Widerstand der Reibflache manuell drehen. Die tatsachliche GroRe
des Verschnitts hangt von der Starke des Sagebands, der Grofie der
Zahnverschrankung und teilweise auch von der Art des zu sagenden
Holzes ab. Messen Sie fir eine prazise Arbeit bei den ersten Schnitten
mit einem neuen Band den Verschnitt. Fur eine grobe Abschatzung
kénnen Sie den Verschnitt auch wie folgt berechnen: ARRFTIFRIINGSSTIFT

Wenn z.B. die Starke des Sagebands 0,9 mm betragt und die Zahnverschrankung 0,3 mm auf jeder Seite, dann
betragt der Verschnitt 0,9 + 2 x 0,3 =1,5 mm

ANZEIGE

HUBKURBEL

SKALA DES
VERSCHNITTSVERSCHNITTS
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Vorgehensweise bei der Verwendung der Messscheibe.

1. Stellen Sie das Sageband in die Héhe ein, wo Sie den ersten Schnitt machen mdchten.

2. Drehen Sie die Messscheibe so, dass auf der Skala des Verschnitts links von der Null die 1,5 mm ist

3. Fuhren Sie den ersten Schnitt durch.

4. Heben Sie den Bugel ein Stiick Uber das geschnittene Material an und kehren Sie mit der Briicke zurlick vor das
zu ségende Material. Bewegen Sie nicht die Skala

5. Entnehmen Sie das abgeschnittene Brett.

6. Lassen Sie den Bugel nach unten bis Ihnen der Zeiger an der Skala die von Ihnen gewinschte Stérke der nachsten
Platte anzeigt.

7. Drehen Sie die Skala nach rechts und stellen Sie den Verschnitt ein

8. Fuhren Sie den Schnitt durch.

9. Wiederholen Sie die Vorgehensweise ab Punkt 4 fur die weiteren Schnitte.

5.3.3. Einstellung der Starke mit Hilfe der touch screen. (nur BBS 750 EV)

Haupt Art fur Aufsetzen der Schnitt Dicke an BBS 750 EV ist die Verwendung mit der touch screen. .Haupt
Bildschirm sieht folgendermalien:
AKTUELLE POSITION DES SAGEBAND SOLLPOSITION DES SAGEBAND

|
350 mm || F || NJ|| 380

T0mm|| 4ks Start P
| |

SOLLDICKE STUCKZAHL

*Feld ,AKTUELLE POSITION DES SAGEZBAND" darstellt Hohe des Ségeband (iber Lagerfliche des Sége. Bei Bewegung
Biigel Sage nach oben oder nach unter diese Angabe wechselt. Diese Feld ist unmdglich editieren.

*Feld ,SOLLPOSITION DES SAGEZBAND" darstellt Lage Band in die sich Band stellt ein nach Driicken Tasten P. Diese
Feld ist mdglich editieren, nach sein Dricken erscheint Tastatur ermoglicht vorgeben neuen Wertes.

*Feld ,SOLLDICKE® darstellt Bretter Dicke, das hat sein abgeschnitten. Nach sein Driicken erscheint Tastatur ermoglicht
vorgeben neuen Wertes.

*Feld ,STUCKZAHL"“ darstellt berechnet Stiickzahl verlangten Dicke , die ist méglich aus anfanglich Lagen Ségeband
aus Stamm abséagen.

*Klickfeld F aufsetzen aktuelle Position Sageband wie Startposition fiir Positionierung.

Klickfeld START startet Positionierung an Position flir abgesagte Brett verlangten Dicke. Nach sein Druck sich
an Stelle Klickfeld F und N sich entdeckt Klickfeld STOP ermdglicht unterbrechen Positionierung.
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*Klickfeld P startet Positionierung an Position gegeben dem Feld ,SOLLPOSITION DES SAGEZBAND*. Nach sein Druck sich
an Stelle Klickfeld F und N sich entdeckt Klickfeld STOP ermdglicht unterbrechen Positionierung.
+Klickfeld N ermoglicht Grundeinstellung Nach sein Driicken erscheint Folge Bildschirm:

SAGEBAND HOHE UBER 1.2
BAHN IN UNTERE LAGE 23 mm SET D56 POSitiOI‘l !

posimonierune korrexTion || Omm ||SET| D34 Korekce
VERSCHNITT (1 4 im SET| D6 Pas ESC

*Feld ,SAGEBAND HOHE UBER BAHN IN UNTERE LAGE “ erméglicht verlangern Bildschirm fiir richtige Abbildung Hhen
des Sageband. Verfiihrt sich auf diese Weise:
1) Driicker zum Mikrovorschub nach unter an Bediefeld angegessen Sage Arm in untere Lagen bis Endlschalter Aus.
2) Dricker fur Bricke Laufwerk angefahren Sageband tber Quertrager.des Rahmen
3) Messen Hohe Band uber Quertrager.
4) Driicken sie feld ,SAGEBAND HOHE UBER BAHN IN UNTERE LAGE* und an Tastatur, die erscheint stellen sie gemessen
Wertes.
5) Durch driicken der zustandigen Klickfeld SET bestatigen ausgeboten Wertes, und durch Klickfeld Esc sich
zurlickgeben an haupt Bildschirm.
ACHTUNG! Unrichtige Aufsetzen kann fiihren zu Absperren Hub Antriebs Arme in
oberen Lage und gegebenenfalls zu mechanische Stoérung!
Nach Riickkehr an General Bildschirm kontrollieren Sie abmessen,ob es aktuelle Hohe
des Sageband anzeigen richtig und nétigenfalls Aufsetzen wiederholen!
*Feld ,,POSITIONIERUNG KOREKTION‘verwenden sie nur dann, wenn Sage bei Anlaufen an die bendtigte
Position anhalt
in andere Hohe (nach Dricken Klickfeld P und fertig Positionierung sich Angabe in Feld ,AKTUELLE POSITION DES
SAGEZBAND* unterscheidet von Angaben in Feld ,SOLLPOSITION DES SAGEZBAND*). Zu dem kann kommen Einfluss
hohe oder extrem niedrigen Ol Temperaturen oder Anlauf oder AbstoRen Getriebe. Nétigenfalls driicken sie Feld
,POSITIONIERUNG KOREKTION",
an Tastatur, die erscheint stellen sie gemessen korektion. Durch driicken der zustéandigen Klickfeld SET bestatigen
ausgeboten Wertes, und durch Klickfeld Esc sich zurlickgeben an haupt Bildschirm
*Feld ,VERSCHNITT* verwenden sie fir Aufsetzen Verschnitt.. driicken sie Feld ,VERSCHNITT*, an Tastatur, die erscheint
stellen sie1 oder 2 gemalf’ rund Wertes wirklich Verschnitt. Durch driicken der zustandigen Klickfeld SET bestatigen
ausgeboten Wertes, und durch Klickfeld Esc sich zurlickgeben an haupt Bildschirm

Bei eingeschaltet Briicke Laufwerk sich touch screen umstellen in Mode, worin ist gezeigt eingestellte Laufwerk
Geschwindigkeit.

Beispiel fiir Anwendung touch screen:
Nehmen wir an, dass an Sage ist gespannt Stamm von einem Durchmesser so z.B . 415 mm. Werden sie schnitzen
Mappe um Dicke 20 mm. Erste Schnitt wird in Héhe 380 mm, abgeschnitten Mappe werden sie lassen liegen an
Stamm, abschopfen ist bis kappen bestimmt der Anzahl des Mappen
1) Im Feld ,SOLLDICKE* geben sie 20mm.
2) Im Feld ,SOLLPOSITION DES SAGEZBAND" geben sie 380 mm.
3) Driicken sie Klickfeld P, nach Anfahrt in Hohen 380 driicken sie Klickfeld F und absagen Mappe.
4) Druckknopf, SCHNELLVORSHUB NACH OBEN* aufrichten Sageband in sicher Hohen Uber Stamm..
5) Abfahren mit Sage Uber Stamm in anfanglich Lagen und driicken sie Klickfeld START. Sageband stellt sich
in Lagen fur kappen weitere Mappe (gegebenenfalls es bei Verschnitt eingestellt an 1 mm wird er 359 mm).
6) Abschneiden Mappe.
7) Wiederholen sie Punkte 4) bis 6) solang nicht schneiden nétigen Anzahl Mappe.

Achtung! Vor jeden Schnitt kontrollieren, wieweit bei Schneiden es nicht kommt zu
Kollision Sageband Band mit winkelf stiitze oder Spanner!
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6. Vorbeugende Wartung der Maschine
6.1. Wartung und Kontrolle
Fihren Sie Wartungsarbeiten nur dann aus, wenn die Briicke mit dem Biigel
des Sagebands in der Parkzone ist und der Hauptschalter ausgeschaltet und
' gegen erneutes Starten gesichert ist, oder wenn die Maschine vom Netz
getrennt ist und gegen erneuten Start gesichert ist!!

Verletzungsgefahr!

Zum Erhalt der Funktionsfahigkeit der Maschine und deren Bestandteile ist eine Pflege und
Wartung unbedingt notwendig!
Die Wartung fiihrt der Anwender durch!

Wartungsplan

Planen Sie die Wartung nach der Nutzung der Maschine im Betrieb. Die unten beschriebene Vorgehensweise der
Wartung gilt fir eine Maschine im Ein-Schicht-Betrieb. Wenn die Maschine im Betrieb mehr genutzt wird, muss der
Wartungsplan haufiger durchgefiihrt werden.

Tagliche Wartung:

Reinigen und schmieren Sie die Rollen an dem Fihrungsrohr aus Stahl des Bugelhubs.
Reinigen und schmieren Sie die Kette des Bugelhubs

Kontrollieren Sie alle Schutzabdeckungen.

Uberzeugen Sie sich, dass sie unbeschadigt und in gutem Zustand sind.
Reinigen Sie den inneren Teil des Bligels und die ganze Maschine von Spénen
Reinigen Sie beide Keilriemen von Spanen und Harz

Kontrollieren Sie die Funktion der Kiihlung des Sagebands

Kontrollieren Sie durch Besichtigung den Festsitz der Schraubverbindungen
Kontrollieren Sie durch Besichtigung das Anschlusskabel der elektrischen Leitung
10 Kontrollieren Sie durch Besichtigung die Unversehrtheit der Keilriemen
11.Kontrollieren Sie durch Besichtigung alle Warnschilder

CONDORWN

Wochentliche Wartung:

FUhren Sie prazise alle Handlungen der taglichen Wartung durch

Kontrollieren und spannen Sie eventuell das Seil der Brickenverfahrung

Schmieren Sie alle Bauteile nach dem Schmierplan (siehe Kap. 6.2.)

Flhren Sie eine mechanische Kontrolle der Schraubverbindungen durch

Kontrollieren Sie, ob die Verfahrsektionen fest durch alle einstellbaren Fife abgestutzt werden.
Kontrollieren Sie durch Besichtigung alle elektrischen Kabel

Kontrollieren Sie die Spannung des Keilriemens (siehe Kap. 5.1.6.)

Kontrollieren Sie das Spiel in den Lagern des Antriebs- sowie des Spannrads (siehe Kap. 5.1.7.)
Kontrollieren und reinigen Sie eventuell die elektrischen Bauteile von abgesetztem Staub

©CoeNOGORLN =

Die Kontrolle von elektrischen Anlagen diirfen nur dazu berechtigte Personen
durchfiihren, und zwar im Umfang und Haufigkeit nach den geltenden Normen.

Wenn Mangel auftreten, die Sie nicht fahig sind, mit Hilfe der in dieser Anleitung aufgefiihrten
Anweisungen zu beseitigen, rufen Sie den Service an (Hersteller, Verkaufer)!
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6.2. Schmierplan

Fihren Sie die Schmierung nur mit geeigneten Schmierstoffen nach der Empfehlung
des Herstellers immer im Intervall von 40 Betriebsstunden durch!

Empfohlener Schmierstoff:
Mogul LV 2-3

VASELINE

Beschreibung

der Schmierstellen:
Schmiernippel des Spannkorpers
Schmiernippel des Spannrads
Hubkette

Schmiernippel des Antriebsrads

PON~

&

7. Sagebander

7.1. Sicherheitsvorschriften

Gehen Sie beim Auspacken sowie verpacken von Werkzeugen

und bei der Handhabung (z.B. bei der Montage in die Maschine)
mit maximaler Vorsicht vor! Verletzungsgefahr durch sehr scharfe
Schneiden! Verwenden Sie Schutzhandschuhe und Brille, wenn
Sie mit einem Sageblatt umgehen!

Transportieren Sie das Werkzeug in einer geeigneten Verpackung! Verletzungsgefahr!
Reinigen Sie sorgfaltig den Bereich der Rader und Fiihrungen. Kontrollieren Sie die
Schneidkante. Kontrollieren Sie die Einrichtung der Maschine

Uberschreiten Sie nicht die minimale und maximale Spannkraft!

Eine nicht fachgerechte Verwendung und eine nicht dem Zweck entsprechende
Verwendung sind verboten

7.2. Anweisungen zum Betrieb der Werkzeuge

* Grundvoraussetzung einer guten Leistung der Maschine und des Erreichen einer prazisen Abmessung des
Schnittholzes sind hochwertige Sagebander.

Fahren Sie in das Werkstlck langsam hinein und erst wenn das Sageband die volle Arbeitsgeschwindigkeit erreicht.
Versuchen Sie die optimale Geschwindigkeit des Vorschubs in den Schnitt zu finden.

Lassen Sie das Band nicht im Leerlauf laufen. Lésen Sie nach Beendigung der Arbeit die Spannung des Bands.
Lagern Sie nicht verwendete Bander lose aufgehangen an einem sicheren und trockenen Ort, reinigen Sie die
Sagebander vor einer Verwendung und kontrollieren Sie, ob sie keine Risse oder beschadigte Zahne haben

Die Maschine ist zur Bestiickung mit Sagebandern aus Bimetall bestimmt, die gewohnlich auf
Bandsagen fiir Metall verwendet werden. Dieses Band wird im Betrieb nicht geschliffen und
verschrankt, nach einem Abstumpfen wird es in ein neues Band getauscht

Empfohlener Bandtyp: (Bi METAL M42 Abmessung 4140x34x1,1 mm, Abstand 3 Zahne pro 1“)

SCHWEIRKOPF DES LASERS

WERKZEUGSTAHL

— —C —C —
TRAGENDES BANDMATERIAL
AUS LEGIERTEM UND VEREDELTEM STAHL

Konstruktion des Sagebandes
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7.3. Beseitigung von Problemen bei der Verwendung von Sagebandern

HAUFIGSTES
PROBLEM

WAHRSCHEINLICHE URSACHE

LOSUNG

Herausbrechen der

GrofRer Druck auf das Band

Verringern Sie die Verfahrgeschwindigkeit

Vermeiden Sie das Sagen an den Verschmutzungsstellen (Steine,

GroRes Spiel im Lager des Antriebs- sowie Spannrads
oder im Spannkérper

Zahne Verschmutzungen im zu sdgenden Material Metall u4.)
Falsche Einstellung der Maschine Verfolgen Sie die Anweisungen im Kap. 2.
Falsch gespanntes Sageband Kontrollieren Sie die Spannung des Sagebands nach Kap. 5.1.2..
Verschlissener oder falsch eingesetzter Keilriemen Kontrollieren Sie ihn, eventuell ersetzen Sie ihn nach Kap. 5.1.5.
Verschlissene Filhrung des Sagebands Tauschen Sie sie Fiihrung in eine neue und stellen Sie sie neu ein -
siehe Kap. 5.1.1.
Verschmutzte Flihrung Reinigen Sie die Flhrung
Die Fuhrungen spannen das Sageband vor Stellen Sie die Flihrungen ein - siehe Kap. 5.1.1.
Die Flihrungen sind nicht in einer Ebene Stellen Sie die Flihrungen ein - siehe Kap. 5.1.1.
SZF;Nallstchen dem Sageband und den Fiihrungen ist kein Stellen Sie die Flihrungen ein - siehe Kap. 5.1.1.
Reiflen der Anderung der Einstellung des Antriebs- und Spannrads | Rufen Sie das Servicezentrum an!
Séagebénder

Tauschen Sie die Lager

Lange Verwendung des Sagebands ohne Pause

Verwenden Sie die Bander max. 2 Stunden, lassen Sie sie 24
Stunden entspannen

UbermaRige Abnutzung des Sagebands, Ermiidung,
Zerstorung der Struktur des Bands

Tauschen Sie das Sageband in ein neues. Verwenden Sie die
Bander max. 2 Stunden. lassen Sie sie 24 Stunden entspannen

Hohe Verfahrgeschwindigkeit im Schnitt

Verringern Sie den Andruck des Materials auf das Band - verringern
Sie die Verfahrgeschwindigkeit

Verunreinigungen zwischen Umlaufrad und Sageband

Reinigen Sie die Réder.

Das Band ist stumpf

Tauschen Sie das Band

Reifllen an der Schweiinaht

Tauschen Sie das Band, lassen Sie es eventuell reparieren

Herunterfahren der
Ségebénder von den
Umlaufradern

Verschlissener oder falsch eingesetzter Keilriemen

Kontrollieren Sie ihn, eventuell ersetzen Sie ihn nach Kap. 5.1.5.

Umlaufrader mit Harz zugesetzt

Reinigen Sie die Réder nach Kap. 5.1.3

Schnelle Ein- und Ausfahrt beim Sagen mit dem
Séageband

Fahren Sie in den Schnitt stufenlos hinein und aus dem Schnitt
stufenlos heraus

Zu schnelles Verfahren im Schnitt mit einem stumpfen
Band

Tauschen Sie das Sageband in ein scharfes

GrolRes Spiel im Lager des Antriebs- sowie Spannrads
oder im Spannkérper

Tauschen Sie die Lager

Anderung der Einstellung des Antriebs- und Spannrads

Rufen Sie das Servicezentrum an!

Unebener Schnitt

GroRe Verfahrgeschwindigkeit im Schnitt

Verringern Sie die Verfahrgeschwindigkeit

Unzureichende Spannung des Bands

Verringern Sie die Verfahrgeschwindigkeit

Ungeeigneter Typ des Sagebands

Andern Sie den Zahnabstand

GroRe Entfernung der Fiihrung vom Material

Stellen Sie die Flihrungsrolle so nah wie méglich an das zu
sagende Material ein

Stumpfes Sageband

Tauschen Sie das Band

Schlecht eingestelltes Sdgeband auf den Rédern bzw. in
den Flhrungen

Verfolgen Sie die Anweisungen im Kap. 5.1.1. und 5.1.2.

Umlaufréder mit Harz zugesetzt

Reinigen Sie die Ré&der nach Kap. 5.1.3.

Falsche Einstellung der Maschine

Verfolgen Sie die Anweisungen im Kap. 2.

Das geschnittene Material ist nicht rechtwinklig

Richten Sie den Arbeitstisch und die Winkelabstiitzung gegeniiber
dem Ségeband aus
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8. Storungen - mogliche Ursachen und deren Beseitigung

STORUNG

WAHRSCHEINLICHE URSACHE DER
STORUNG

BESEITIGUNG DER STORUNG

Die Maschine reagiert auf
keine Befehle

Das Zuleitungskabel ist beschadigt

Kontrollieren Sie die Versorgungsphase, den Nullleiter und die
Erdung

Ausgeschalteter Hauptschalter, eventuell gedriickte
Not-Aus-Taste TOTAL STOP

Schalten Sie den Hauptschalter ein, entsperren Sie die Not-
Aus-Taste TOTAL STOP

Gefallene Sicherungen FU1 bis FU3 und
ausgeschalteter Sicherungsschalter FQ1 (BBS 750 E)

Kontrollieren Sie den Zustand der Sicherungen FU1 bis FU3
und den eingeschalteten Zustand des Sicherungsschalters
FQ1 (BBS 750 E)

Der Antrieb des
Séageband lasst sich nicht
starten

Das Kabel zum Antrieb ist beschadigt

Kontrollieren Sie das Kabel zum Antrieb

Kein ,Wachsamkeitsschalter* gedriickt

Driicken Sie den ,Wachsamkeitsschalter"

Das Warmerelais FA1 und der Sicherungsschalter FQ1
sind ausgeschaltet

Kontrollieren Sie den eingeschalteten Zustand des Hitzerelais
FA1 und des Sicherungsschalters FQ1 im Schaltschrank

Fihren Sie eine Kontrolle der Zuleitung durch. In die Maschine
mussen alle 3 Phasen + der Null- und Erdungsleiter fiihren

Kontrollieren Sie den Zustand der Sicherungen FU1 bis FU3 und
den eingeschalteten Zustand des Sicherungsschalters FQ1

Uberspringen der
Hubkette

Zugesetzte Hubkette und Kettenrader

Reinigen Sie die Hubkette und die Kettenrader

Verschlissene Hubkette

Tauschen Sie sie in eine neue - rufen Sie das Servicezentrum
an!

Die Briickenverfahrung
Iasst sich nicht starten
(vor, zuriick)

Keine Standardsituation im Frequenzumrichter der
Verfahrung

Schalten Sie die Maschine aus und ein - mit einem Verzug von
min. 1 Minute

Ausgeschalteter Sicherungsschalter FQ2 - iberlasteter
Motor der Verfahrung

Kontrollieren Sie den eingeschalteten Zustand des
Sicherungsschalters FQ2 im Schaltschranki

Nicht funktionierender Endschalter der
Briickenverfahrung

Kontrollieren die Funktionsfahigkeit der Endschalter (vor, zurtick)

Die Briickenverfahrung
hélt im Schnitt an

Bedeutende Verschmutzung der Verfahrrader und der
Sektionen

Reinigen Sie die Verfahrréder und die Verfahrsektionen

Falsche Einstellung der Maschine

Verfolgen Sie die Anweisungen im Kap. 2..

Hohe Verfahrgeschwindigkeit im Schnitt - iberlasteter
Verfahrmotor

Verringern Sie die Verfahrgeschwindigkeit der Briicke

Das Spannrad lasst
sich nicht verschieben

Verschmutzter Spannkdrper mit Spanen

Reinigen Sie es von Anhaftungen von Spénen, entfetten Sie es
und schmieren Sie es nach Kap. 6.2.

(spannen)
Umlaufréder mit Harz zugesetzt Reinigen Sie die Umlaufrader, erhdhen Sie den Durchfluss der
g Kihligsung siehe Kap. 5.1.3.
_ Grofe Trockene oder festaelaufenen Lager der Rider Fiihren Sie eine Kontrolle und die Schmierung der
Gerduschentwicklung der g g Fiihrungsréader durch - siehe Kap. 6.2.
Maschine

Falsch eingestellte Fiihrungen

Stellen Sie die Fihrungen ein - nach Kap. 5.1.1.

Beschadigte Fiihrungen

Tauschen Sie sie in neue - rufen Sie das Servicezentrum an!

Umlaufrader mit Harz zugesetzt

Reinigen Sie die Umlaufrader nach Kap. 5.1.3..

Verschlissene Fiihrung

Tauschen Sie sie Fiihrung in eine neue und stellen Sie sie neu
ein - siehe Kap. 5.1.1.

Loser Keilriemen

Spannen Sie den Keilriemen nach Kap. 5.1.6.

Vibrationen im

GroRes Spiel in den Radlagern

Tauschen Sie die Lager

Ségeverlauf

Falsche Aufstellung der Maschine (der
Verfahrsektionen)

Verfolgen Sie die Anweisungen im Kap. 2.

Beschadigte Umlaufrader

Rufen Sie das Servicezentrum an!

Beschédigte Riemenscheibe

Rufen Sie das Servicezentrum an!

Fehlerhafter Motor des Sagebandes

Rufen Sie das Servicezentrum an!

BEDIENUNGSANLEITUNG
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9.2. Stuckliste der elektrischen Teile

L]
(D

Stiickliste der elektrischen Teile BBS 750

v4.7 12.6.2013

Plan: Benennung: Typ: Bestellnummer:
Hauptschalter OT 40FT3 010942
QM1 Bedienhebel OHB2PJ 003523
Abdeckung 0TS 3213 002863
TR1 Trafo 400/24V 40VA 014107
KM1 Schiitz DILM 17-10 24V AC 017398
Schiitz DILM 17-10 24V AC 017398
KM2 Hilfs- Kontakt DILA-XHI11 018195
Schiitz DILM 17-10 24V AC 017398
KM3 Hilfs- Kontakt DILA-XHI11 018195
FA1 Wérmeschutzrelais ZB32-10 017402
KT1 Zeitrelais Crouzet MUR 1 001777
FQ1 Sicherungsschalter S 203-C16 003594
BP1 Endschalter FR 6A1 002490
SB1 NOT-AUS-Taste YW1B-V4E01R 006104
Tastkopf rot M22-D-R 006086
SB2 Verbindungsteil fir Kopf M22-A 006103
Schalteinheit, 1 aus. M22-K01 006091
Tastkopf, durchscheinend griin M22-DL-G 006098
SB3 Verbindungsteil fiir Kopf M22-A 006103
Schalteinheit, 1 ein. M22-K10 006090
H1 LED-Fassung griin M22-LED-G 006094
Fu1 Glasschmelzsicherung 1A 006674
Fu2 Glasschmelzsicherung 1A 006674
Fu3 Glasschmelzsicherung 1,6A 001792

Kabel
Plan: Benennung: Typ: Bestellnummer:
Zuleitung Zuleitung HO5RR-F 5Gx2,5 003967
M1 Bandantrieb HO7RN-F 7Gx1,5 019314
Bemerkung: Der Hersteller behélt sich das Recht von Anderungen der Bauteile sowie der Lieferanten vor.
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Stiickliste der elektrischen Teile BBS 750E

v4.7 12.6.2013

Plan: Benennung: Typ: Bestellnummer:
Hauptschalter OT 40FT3 010942
Qam1 Bedienhebel OHB2PJ 003523
Abdeckung 0TS 32T3 002863
TR1 Trafo 400/24V 40VA 014107
KM1 Schiitz DILM 17-10 24V AC 017398
Schitz DILM 17-10 24V AC 017398
KM2 Hilfs- Kontakt DILA-XHI11 018195
Schitz DILM 17-10 24V AC 017398
KM3 Hilfs- Kontakt DILA-XHI11 018195
KM4 Schiitz DILEM - 10 24V AC 011829
FA1 Warmeschutzrelais ZB32-10 017402
KT1 Zeitrelais Crouzet MUR 1 001777
FQ1 Sicherungsschalter S 203-C16 003594
FQ2 Sicherungsschalter S 201-C6 003597
PF1 Frequenzumrichter 400W 1x230V 006715
21 Filter 400W 1x230V 006716
BP1 Endschalter FR 6A1 002490
BP2 Endschalter FR 602 003645
BP3 Endschalter FR 602 003645
BP4 Endschalter FR 602 003645
BP5 Endschalter FR 602 003645
SB1 NOT-AUS-Taste YW1B-V4E01R 006104
Tastkopf rot M22-D-R 006086
SB2 Verbindungsteil fir Kopf M22-A 006103
Schalteinheit, 1 aus. M22-K01 006091
Tastkopf, durchscheinend griin M22-DL-G 006098
SB3 Verbindungsteil fir Kopf M22-A 006103
Schalteinheit, 1 ein. M22-K10 006090
H1 LED-Fassung griin M22-LED-G 006094
Tastkopf schwarz M22-D-S 006089
SB4 Verbindungsteil fiir Kopf M22-A 006103
Schalteinheit, 1 ein. M22-K10 006090
Tastkopf weify M22-D-W 006088
SB5 Verbindungsteil fir Kopf M22-A 006103
Schalteinheit, 1 ein. M22-K10 006090
Potentiometer TP195 4K7/N 002780
P1 Gerateknopf pr.34,8mm 002781
Fu1 Glasschmelzsicherung 1A 006674
Fu2 Glasschmelzsicherung 1A 006674
Fu3 Glasschmelzsicherung 1,6A 001792

Kabel
Plan: Benennung: Typ: Bestellnummer:
Zuleitung Zuleitung HO5RR-F 5Gx2,5 003967
M1 Bandantrieb HO7RN-F 7Gx1,5 019314
M2 Vorschub horizontal CMFM 4Bx1,5 003593
Bemerkung: Der Hersteller behélt sich das Recht von Anderungen der Bauteile sowie der Lieferanten vor.
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Stiickliste der elektrischen Teile BBS 750EV v52 2.1.2017
Plan: Benennung: Typ: Bestellnummer:
Hauptschalter OT 40FT3 010942
Qm1 Bedienhebel OHB2PJ 017076
Abdeckung OTS 32T3 002863
TR1 Shaltnetzteil S8VK-C12024 020201
Schiitz DILM 17-10 24V DC 022701
KM1 Hilfs- Kontakt DILA-XHI11 018195
KM2 Schiitz DILM 17-10 24V DC 022701
KM3 Schiitz DILM 17-10 24V DC 022701
KM4 Schiitz DILEM - 10 24V DC 012488
KM5 Schiitz DILEM - 1024V DC 012488
KM6 Schiitz DILEM - 10 24V DC 012488
FA1 Warmeschutzrelais ZB32-10 017402
FQ1 Sicherungsschalter S 203-C16 003594
KT1 Zeitrelais Crouzet MUR 1 001777
PF1 frekvencni ménic 400W 1x230V 006715
1 Filter 400W 1x230V 006716
BP1 Endschalter FR 6A1 002490
BP2 Endschalter FR 602 003645
BP3 Endschalter FR 602 003645
BP4 Endschalter FR 602 003645
BP5 Endschalter FR 602 003645
BP6 Endschalter FR 602 003645
BP7 Endschalter FR 602 003645
LMIX2 Positionssensor LMIX2-026-08,0-1-00 016693
SB1 NOT-AUS-Taste YW1B-V4E01R 006104
Tastkopf rot M22-D-R 006086
SB2 Verbindungsteil fiir Kopf M22-A 006103
Schalteinheit, 1 aus. M22-K01 006091
Tastkopf, durchscheinend griin M22-DL-G 006098
SB3 Verbindungsteil fiir Kopf M22-A 006103
Schalteinheit, 1 ein. M22-K10 006090
H1 LED-Fassung griin M22-LED-G 006094
Tastkopf schwarz M22-D-S 006089
SB4 Verbindungsteil fiir Kopf M22-A 006103
Schalteinheit, 1 ein. M22-K10 006090
Tastkopf weifd M22-D-W 006088
SB5 Verbindungsteil fiir Kopf M22-A 006103
Schalteinheit, 1 ein. M22-K10 006090
Tastkopf schwarz M22-D-S 006089
SB6 Verbindungsteil fiir Kopf M22-A 006103
Schalteinheit, 1 ein. M22-K10 006090
Schalteinheit, 1 ein. M22-K10 006090
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Tastkopf schwarz M22-D-S 006089
Verbindungsteil fiir Kopf M22-A 006103

SB7 Schalteinheit, 1 ein. M22-K10 006090
Schalteinheit, 1 ein. M22-K10 006090

Tastkopf schwarz M22-D-S 006089

SB8 Verbindungsteil fiir Kopf M22-A 006103
Schalteinheit, 1 ein. M22-K10 006090

Tastkopf weifd M22-D-W 006088

SB9 Verbindungsteil fiir Kopf M22-A 006103
Schalteinheit, 1 ein. M22-K10 006090

Fu1l Glasschmelzsicherung 2A 001597
Fu2 Glasschmelzsicherung 5A 012712
Fu3 Glasschmelzsicherung 5A 012712
Potentiometer TP195 4K7/N 002780

P1 Gerateknopf pr.34,8mm 002781

Kabel
Plan: Benennung: Typ: Bestellnummer::

Privod Zuleitung HO5RR-F 5Gx2,5 003967
M1 Bandantrieb HO7RN-F 7Gx1,5 019314
M1 Vorschub horizontal CMFM 4Bx1,5 003593
M3 Vorschub vertikalal CMFM 4Bx1,5 003593

Bemerkung: Der Hersteller behalt sich das Recht von Anderungen der Bauteile sowie der Lieferanten vor.
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10. Zubehor zu den Maschinen

Bahn zum Anwailzen von Stammen
Ermadglicht ein einfaches, und dank des Systems an klappbaren Anschlagen
auch sicheres Anwalzen der Stamme auf den Arbeitstisch der Maschine .

Hebel zum Walzen der Stamme
Dient als Hilfsmittel fiir die Handhabung der Stamme und der Drehung der
Stamme auf dem Arbeitstisch der Maschine.

Abdeckplane
(ohne Abbildung)

Dient zum Abdecken der Bruicke mit dem Sagebandbugel. Im unteren Teil sind
Osen mit einem Seil zum Abschlielen angebracht. Wasserundurchlassig.

Wenn Sie sich an Stelle der empfohlenen Sagebander aus Bimetall entscheiden, normale Sagebander
fur Holz mit den Abmessungen 4140 x 35 x 0,9 zu verwenden, kénnen Sie auch das nachfolgende
Zubehor benotigen:

OR 50 - Halbautomatische Schleifmaschine von Sagebéandern
Die aulRerordentliche und professionelle Ausfiihrung der Schleifmaschine
garantiert ein absolut prazises Schleifen der Sagebander, was eine
Grundvoraussetzung fir die Schnittqualitat und -produktivitat ist. Diese
Schleifmaschine ist mit einer Schleifscheibe aus Steingut besttickt.
Schleifscheibe aus Steingut — eine diinne Schleifscheibe, die mit Hilfe
eines einstellbaren Hebelsystems die Form des Zahns kopiert. Dieses
System ermdglicht die Einstellung von praktisch jeder Form und GroRe
des Zahns.

ORS50F

Das Schleifgerat ist zusatzlich mit einem Frequenzumrichter ausgestattet,
der die kontinuierliche Einstellung der Geschwindigkeit des Vorschubs des
Sagebands ermdglicht. Es wird so die Qualitdt und die Produktivitat des
Schleifens erhdht.

RW 35, RW 70 - Anlage fur die Zahnsteuerung

Die massive Konstruktion aus Guss garantiert eine langfristige Lebensdauer
der Maschine und eine maximale Genauigkeit der Steuerung. Mit einer
Bewegung des Hebels steuert sie zwei Zahne (rechts, links) oder drei Zahne
(rechte, links, gerade).

SK 40 - Zange fiir die Zahnsteuerung
(ohne Abbildung)

Sie dient zu Reparaturen der Steuerung der einzelnen Zahne.

Kontaktieren Sie fiir den Einkauf des Zubehors die Firma SUMA!
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11. EU Konformitatserklarung, Zertifikate
EG Konformitatserklarung

im Sinne der EU-Richtlinie Maschinen 2006/42/EG und EU-EMV 2004/108/EG

Hiermit erklaren wir, dass die nachfolgend bezeichnete Maschine aufgrund Ihrer Konzipierung und Bauart sowie in
der von uns in Verkehr gebrachten Ausfiihrung den einschlagigen grundlegenden Si-cherheits- und
Gesundheitsanforderungen der betreffenden EU-Richtlinie, sowie den wesentlichen Schutzanforderungen der
Richtlinie des Rates vom 3.5.89 zur Angleichung der Rechtsvorschriften der Mitgliedsstaaten Gber die
elektromagnetische Vertraglichkeit entspricht.

Bei einer nicht mit uns abgestimmten Anderung der Maschine verliert diese Erklarung inre Gltigkeit.

Bezeichnung der Maschine:

Type:

Hersteller-Nr.:

EU-Maschinenrichtlinien:

Angewandte Normen:

Dokumentationsbevollmachtigter:

Siidharzer Maschinenbau GmbH

Blockbandsége

BBS 750 E
BBS 750 EV

siehe Typenschild

EU-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
EU-Niederspannungsrichtlinie 2006/95/EG
EU-EMV-Richtlinie 2004/108 EG

Zur sachgerechten Umsetzung der Anforderungen dieser EU-Richtlinien
wurden mafgeblich folgende Normen herangezogen: EN 60204-1
ed.2:2007, EN ISO 12100-1:2004,

EN ISO 12100-2:2004, EN 953+A1:2009,

EN 61000-6-2:2006, EN 61000-6-4:2007,

EN ISO 3746:2009, EN ISO 14121-1, EN 1807:2000,

EN ISO 11202:1997,

René Pareis (Geschaftsfihrung)

HelmestralRe 94 - 99734 Nordhausen/Harz Service-

o,
Tel. 03631/6297-104 - Fax 03631/6297-111 Internet:
| )
Ihl\ F H-'_‘\\I

www.bgu-maschinen.de
e-mail: info@bgu-maschinen.de

Nordhausen, den 15.01.2017

Datum

René Pareis (Geschaftsfliihrung)

Amtssprache des Verwenderlandes: Deutsch

(Kopie des Kunden)
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12 Anleitung zur Montage der Maschine

2

9 FLACHE UNTERLEGSCHEIBE 002446 1ISO 7089 20 Zn 12
8 FLEXIBLE UNTERLEGSCHEIBE 001479 DIN 127B 8 Zn 24
7 MUTTER 001471 ISO 4032 M20 8 Zn 24
6 MUTTER 001468 1ISO 4032 M8 8 Zn 24
5 TORSCHRAUBE 016569 1ISO 8677 M8x20 8.8 Zn 24
4 FUSS 016149 03-03-008 12
3 LANGSHOLM RECHTS 016144 03-03-003 2

2 QUERTRAGER 019966 63-03-002 6

1 LANGSHOLM LINKS 016142 03-03-001 2

POZ BEZEICHNUNG SORT.-NR. TEILENUMMER ST.
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BEDIENUNGSANLEITUNG BBS 750 E, 750 EV



7 FLEXIBLE UNTERLEGSCHEIBE 001581 DIN 127B 10 Zn 4

6 FLACHE UNTERLEGSCHEIBE 004277 ISO 7093 10 Zn 4

5 SICHERUNGSMUTTER 001712 ISO 7040 M8 8 Zn 12

4 MUTTER 001469 ISO 4032 M10 8 Zn 4

3 TORSCHRAUBE 016570 ISO 8677 M8x30 8.8 12

2 GEWINDEBOLZEN 016349 03-03-011 2

1 KLAMMER 016151 03-03-010 4
POS. | BEZEICHNUNG NR. SORT. TEILENUMMER ST.
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9 TELLERFEDER 001483 TP 31,5x16,3x1,8x2,5 3
8 TELLER-UNTERLEGSCHEIBE 006751 DIN 6796 12 9
7 FLACHMUTTER 001570 1SO 4035 M16 8 Zn 3
6 MUTTER 001570 ISO 4032 M16 8 Zn 3
5 SCHRAUBE SW. 003634 ISO 4017 M12x35 8.8 Zn 9
4 SPANNERKURBEL 016148 03-03-007 3
3 SPANNER 019964 63-03-006 3
2 WINKEL 019963 63-03-005 3
1 WINKELHALTER 019962 63-03-004 3
POS. BENENNUNG SORT.-NR. TEILENUMMER ST.
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BBS 750 E

6 SCHRAUBE SW. 001717 ISO 4017 M8x30 8.8 Zn 12
5 SCHRAUBE SW. 003051 I1ISO 4017 M8x20 8.8 Zn 28
4 MUTTER 001468 I1ISO 4032 M8 8 Zn 64
3 FLEXIBLE UNTERLEGSCHEIBE 001479 DIN 127B 8 Zn 64
2 ANSCHLAG 016153 03-03-013 2

1 VERSTEIFUNG 016307 03-03-114 24
POS. BEZEICHNUNG SORT.-NR. TEILENUMMER ST.
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BBS 750

- E

10 SCHRAUBE SW. 001717 ISO 4017 M8x30 8.8 Zn 12
9 SCHRAUBE SW. 001454 ISO 4017 M8x25 8.8 Zn 10
8 SCHRAUBE SW. 003051 ISO 4017 M8x208.8 Zn | 22
7 MUTTER 001468 ISO 4032 M8 8 Zn 44
6 FLACHE UNTERLEGSCHEIBE 001479 DIN 127B 8 Zn 44
S VERSTEIFUNG 016307 03-03-114 24
4 RAMPE 2 020068 63-12-113 1
3 RAMPE 1 020067 63-12-112 1
2 KETTEHALTER 2 020880 63-10-020 1
1 KETTEHALTER 1 020879 63-10-021 1
POS. | BENENNUNG SORT.-NR. TEILENUMMER ST.
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BEL

BBS 750

ACHTUNG!

BEFORDERUNGSSCHRAUBE - DEMONTIEREN!

8 DICHTRING AUSSEN 001429 CSN 022930 12 2
7 KUGELLAGER 016943 6301-2Z 2
6 FLEXIBLE UNTERLEGSCHEIBE 001479 DIN 127B 8 Zn 6
5 FLACHE UNTERLEGSCHEIBE 001474 1SO 7089 8 Zn 6
4 INBUSSCHRAUBE 001562 ISO 4762 M8x16 8.8 Zn 6
3 HAKEN 019588 03-02-805 1
2 SCHUTZABDECKUNG 016138 03-02-013 4
1 ROLLENHALTER 016133 03-02-003 2
Pos. Benennung Sort.-Nr. Teilenumber St.
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BBS 750 E

ACHTUNG!
BEFORDERUNGSSCHRAUBE - DEMONTIEREN!

8 DICHTRING AUSSEN 001429 CSN 022930 12 2
7 KUGELLAGER 016943 6301-2Z 2
6 FLEXIBLE UNTERLEGSCHEIBE 001479 DIN 127B 8 Zn 6
5 FLACHE UNTERLEGSCHEIBE 001474 1SO 7089 8 Zn 6
4 INBUSSCHRAUBE 001562 1SO 4762 M8x16 8.8 Zn 6
3 HAKEN 019588 03-02-805 1
2 SCHUTZABDECKUNG 016138 03-02-013 4
1 ROLLENHALTER 016133 03-02-003 2
Pos. Benennung Sort.-Nr. Teilenumber St.
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Ersatzteile

BUGEL KOMPLETT 63-01-000

41 | SPANNVERSCHLUSSE| 002108 TL 800 A 2

40 | ANSCHLAG 019511] 20 1 | 20 | INBUSSCHRAUBE ANSATZ| 002743| FLANGE M5x10 109 Zn 4
39 | AUFHANGUNG 50x50 2 | 19 | SCHRAUBE SW. MIT ANSATZ DIN 6921 M6x30 8.8 Zn| 2
38 | LAGER 016897 6200-2RS 1 | 18 | SCHRAUBE SW ISO 4017 M8x25 8.8 Zn| 1
37 | DICHTRING AUSSEN| 001652 CSN 022930 25 4 | 17 | NBUSSCHRAUBE ENGELASS. | 001679 ISO 10642 M6x16 8.8 Zn| 8
36 | DICHTRING AUSSEN| 002087, CSN 022930 10 1 | 16 | INBUSSCHRAUBE | 001646 ISO 4762 M10x50 8.8 Zn| 2
35 | LAGER 003415 6005-2RS 4 | 15 | INBUSSCHRAUBE | 001638 ISO 4762 M10x45 88 Zn| 2
34 | BLINDNIET 002381 DIN 7337A 4x10 8 | 14 | INBUSSCHRAUBE |002122 1SO 4762 M6x25 8.8 Zn| 1
33 | KEGEL-UNTERLEGSCHEIBE DIN 6796 6 2 | 13 | INBUSSCHRAUBE |001821 ISO 4762 M6x10 8.8 Zn| 4
32 | FLEXBLE UNTERLEGSCHEBE | 001581| DIN 127B 10 Zn 4 | 12 | INBUSSCHRAUBE | 002207| ISO 4762 M5x50 8.8 Zn| 1
31 | FLEXBLE UNTERLEGSCHEBE| 001479 DIN 127B 8 Zn 2 | 11 | BOLZEN ROLLE 1  |016141) 03-02-021 1
30 | FLEXBLE UNTERLEGSCHEBE| 001573 DIN 127B 6 Zn 7 | 10 | BOLZEN ROLLE 016137| 03-02-012 2
29 | FLEXBLE UNTERLEGSCHEBE| 001572 DIN 127B 5 Zn 4 |9 | ROLLE 016136| 03-02-011 2
28 | FLACHE UNTERLEGSCHEIBE| 001474 1SO 7089 8 Zn 2 | 8 | ROHRABWEISER 019935, 63-01-010 2
27 | FLACHE UNTERLEGSCHEIBE| 001473| ISO 7089 6 Zn 4 |7 | ANZEIGER 750 020909| 63-01-008 1
26 | SICHERUNGSMUTT | 006657 ISO7040M682Zn |2 | 6 | ABWEISER 019934| 63-01-007 1
25 | SICHERUNGSMUTT | 001712 ISO 7040 M5 8 Zn 1 |5 | HALTER FUHRUNG |020601| 03-02-006 1
24 | MUTTER 001469 1SO4032M1082Zn | 2 |4 | HALTERANSCHLAG |016121) 03-01-005 1
23 | MUTTER 001468| ISO4032M882Zn | 2 | 3 | HALTER ABDECKUNG| 019933 63-01-004 1
22 | MUTTER 001467 1ISO 4032 M682Zn |5 | 2 | ABDECKUNG DES BUGELS| 019932 63-01-002 1
21 | MUTTER 002745 1SO4032M582Zn | 4 |1 | BUGEL 019931/ 63-01-001 1
Pne Rea7aichniina Qanrt _NIr Teilaniimmar Qt Pne Rea7airhniina Qnrt _Nr Tailaniimmaear St
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BRUCKE BAUGRUPE

14 | MUTTER 001470 | 1SO 4032 M12 8 Zn 4
27 | SICHERUNGSRING EXT. | 004222 | CSN 022931 32 4 13 | INBUSMADE FLACH 003279 | 1SO 4026 M6x20 2
26 | SICHERUNGSRING INT. 001429 | CSN 022930 12 2 12 | SCHRAUBE SW. 003633 | 1SO 4014 M12x60 8.8 Zn| 4
25 | LAGER 016943 | 6301-2Z 2 11 | INBUSSCHRAUBE. 001562 | 1SO 4762 M8x16 8.8 Zn | 6
24 | LAGER 012090 | 6201-2Z 8 10 | INBUSSCHRAUBE. 001821 | I1SO 4762 M6x108.82Zn | 7
23 | TELLER SCHEIBE DIN 6796 6 2 9 HAKEN 016135 | 03-02-805 1
22 | FLEXIBLE SCHEIBE 001582 | DIN127B 12 Zn 4 | 8 | RING12x17x3,5 020529 | 03-02-114 4
21 | FLEXIBLE SCHEIBE 001479 | DIN127B 8 Zn 6 7 RAD MIT SPURKRANZ |019588 | 03-02-102 4
20 | FLEXIBLE SCHEIBE 001573 | DIN 127B 6 Zn 3 6 BAHNABDECKUNG 016140 | 03-02-015 1
19 | FLACHE SCHEIBE 001477 | 1S0 709412 Zn 8 |5 | SCHUTZABDECKUNG |016138 | 03-02-013 4
18 | FLACHE SCHEIBE 004399 | 1SO 709312 Zn 2 4 ROLLENHALTER 016133 | 03-02-003 2
17 | FLACHE SCHEIBE 001475 | 1SO 7089 12 Zn 4 3 HALTER MESSTAB 019970 | 63-02-022 1
16 | FLACHE SCHEIBE 001474 | 1SO 7089 8 Zn 6 |2 | KABELSCHUTZ 020908 | 63-02-002 1
15 | FLACHE SCHEIBE 001473 | 1SO 7089 6 Zn 5 1 BRUCKE 019931 | 63-02-001 1
Pos.| Bezeichnung Sort.-Nr. | Teilenummer St. | Pos.| Bezeichnung Sort.-Nr. | Teilenummer St.
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BAHN BBS 750 63-03-000

16/23

0

288

6
vork
20 .67

12 | SCHRAUBE SW 001717| 1SO 4017 M8x308.8Zn | 12

23 | AEXBLE UNTEREEGSCHEBE| 001581| DIN 127B 10 Zn 4 11 | SCHRAUBE SW 003051| 1SO 4017 M8x208.8Zn | 28

22 | AEXBLE UNTEREEGSCHEBE| 001479| DIN 127B 8 Zn 64 | 10 | VERSTEIFUNG 016307 03-03-114 24
21 | FLACHE UNTERLEGSCHEBE| 002446| 1SO 7089 20 Zn 12 | 9 ANSCHLAG 016153| 03-03-013 2
20 | FLACHE UNTERLEGSCHEBE| 004277| 1ISO 7093 10 Zn 4 |8 KNOTENPUNKT INNEN | 016152| 03-03-012 2
19 | FLACHE UNTERLEGSCHEBE| 001474| 1SO 7093 8 Zn 14 |7 GEWINDEBOLZE 016349 03-03-011 2
18 | SICHERUNGSMUTTER | 001712 ISO 7040 M8 8 Zn 20 | 6 KLAMMER 016151 03-03-010 4
17 | MUTTER 001471 ISO4032M20827Zn | 24 | 5 KNOTENPUNKT AUSSEN| 016150 03-03-009 2
16 | MUTTER 001469| ISO4032M1082n |4 | 4 FUSS 016149| 03-03-008 1
15 | MUTTER 001468| ISO 4032 M8 8 Zn 64 | 3 LANGSHOLM RECHTS | 016144| 03-03-003 2
14 | TORSCHRAUBE 016570| ISO 8677 M8x308.8Zn | 20 | 2 QUERTRAGER 019965| 63-03-002 6
13 | TORSCHRAUBE 016569| I1SO 8677 M8x208.8Zn | 24 | 1 LANGSHOLM LINKS| 016142 03-03-001 2

Pos. Bezeichnung Sort.-Nr. | Teilenummer St. | Pos. Bezeichnung Sort.-Nr. | Teilenummer St.
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BAHN BBS 750 E 63-03-000

17 21 19 26 9 26

27 | APBE WERECGCHEBE 001581 | DIN 127B 10 Zn 4
26 | AEBEUNTEREGCHEE 001479 | DIN 127B 8 Zn 68 |13 RAMPE 2 020991 63-12-113 1
25 | AACHE UNTERLEGSCHEBE| 001474 | 1SO 7093 8 Zn 12 |12 RAMPE 1 020990 63-12-112 1
24 | AACHE UNTERIEGSCHEBE| 004277 | ISO 7093 10 Zn 4 1 KETTEHALTER 2 | 020065 63-10-020 1
23 | AACHE UNTERLEGSCHERE| 002446 | ISO 7089 20 Zn 12 |10 KETTEHALTER 1 | 020064 | 63-10-021 1
22 | SICHERUNGSMUTTER|001712| ISO 7040 M8 8 Zn 20 |9 VERSTEIFUNG 016307| 03-03-114 24
21 MUTTER 001471/ 1SO4032M2082Zn | 24 | 8 KNOTENPUNKT INNEN| 016152 | 03-03-012 2
20 | MUTTER 001469 ISO 4032 M1082Zn | 4 7 GEWINDEBOLZEN| 016349 03-03-011 2
19 | MUTTER 001468 ISO 4032 M8 8 Zn 68 | 6 KLAMMER 016151 03-03-010 4
18 | TORSCHRAUBE |016570| ISO 8677 M8x308.8Zn | 20 | 5 KNOTENPUNKT AUSSEN| 016150 | 03-03-009 2
17 | TORSCHRAUBE |016569| ISO 8677 M8x208.82Zn | 24 | 4 FUSS 016149| 03-03-008 12
16 | SCHRAUBE SW  |001717| 1SO 4017 M8x30882Zn | 12 | 3 LANGSHOLM RECHTS | 016144 | 03-03-003 2
15 | SCHRAUBE SW | 001454 | ISO 4017 M8x258.82Zn | 10 | 2 QUERTRAGER 019966 63-03-002 6
14 | SCHRAUBE SW |003051| ISO 4017 M8x208.8Zn | 22 | 1 LANGSHOLM LINKS | 016142| 03-03-001 2
Pos. Bezeichnung Sort.-Nr. | Teilenummer St Pos Bezeichnung Sort.-Nr. | Teilenummer St.
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1

SPANNER MIT WINKEL 63-03-200

9 TELLERFEDER 001483 TP 31,5x16,3x1,8x2,5 1
8 TELLER-UNTERLEGSCHEIBE DIN 6796 12 3
7 FLACHMUTTER 001570 1SO 4035 M16 8 Zn 1
6 MUTTER 001570 1SO 4032 M16 8 Zn 1
5 SCHRAUBE SW. 003634 1SO 4017 M12x35 8.8 Zn 3
4 SPANNERKURBEL 016148 03-03-007 1
3 SPANNER 019964 63-03-006 1
2 WINKEL 019963 63-03-005 1
1 WINKELHALTER 019962 63-03-004 1
Pos Bezeichnung Sort.-Nr. Teilenummer St.
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10 11

SPANNVORRICHTUNG 63-04-100

27 | KEILRIEMEN 019946 | REMEN B 1560 Lw 1 15 | NBUSSCHRAUBENEDRIGER| 002322 | DIN 7984 M10x208.8Zn | 4

26 | LAGER 013684 | 6211-Z 2 14 | INBUSSCHRAUBE 001618 | 1SO 4762 M8x408.8Zn | 8

25 | SCHMIERNIPPEL 003704 | HLAVICE MAZACIKM6 | 3 13 | STANGE M16x290 BV-63-04-008 1

24 | DICHTRINGINNEN | 003703 | CSN 022931100 1 12 | DREIECK 001930 | E-01-107 1

23 | STIFT ISO 8734-A 12x45 2 11| UNTERLEGSCHEIBE | 019945 | 63-07-006 1

22 -'II:IIEEII:II:IIEEE_FEDER 001483 | TP3ISxtEIBRS | 12 | ;‘I:T"'fgé’g':ng’”ﬁx” 015041 | 79.04.025 .

21 | UNTERLEGSCHEIBE DIN 6796 10 4 9 RING 013681 | 71-04-023 1

FLEXIBLE 8 INNENRING 013682 | 71-04-021 1

20 | UNTERLEGSCHEIBE | 004314 | DIN 127B 16 Zn 1 7 ROHR 25x4x150 019934 | 63-04-014 1

FLEXIBLE ANZEIGE

19 | UNTERLEGSCHEIBE | 001479 | DIN127B82Zn 8 6 BANDSPANNUNG 016417 | 03-04-013 1

5 PLATTE 019943 | 63-04-007 1

18 | SICHERUNGSMUTTER | 003263 | ISO 7040 M16 8 Zn 1 s SPANNPLATTE 019942 | 63-04-006 1

17 | INBUSMADEFLACH | 016651 | |SO 4026 M10x20 ; 3 SPANNKORPER 019941 | 63.04-005 1

2 SPANNBOLZEN 019940 | 63-04-003 1

16 | INBUSMADE FLACH | 005732 | 1SO 4026 M10x12 4 1 RAD 019939 | 63-04-001 1
Pos. | Bezeichnung Sort.-Nr. | Teilenummer St. Pos. | Bezeichnung Sort.-Nr. | Teilenummer St.
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BEWEGLICHE BANDFUHRUNG 63-05-100

20 | HANDGRIFF 012991 RUKOJET M8 UPLNA| 1 | 10 | SCHRAUBE SW. 001454| 1ISO 4017 M8x25 8.8 Zn| 2
19 |FLEXIBLE UNTERLEGSCHEIBE|003847| DIN 6796 8 519 INBUSSCHRAUBE 001443| 1ISO 4762 M8x25 8.8 Zn 3
18 |FLEXBLE UNTERLEGSCHEIBE 001479 DIN 127B 8 Zn 1.8 INBUSSCHRAUBE 001561 1SO 4762 M6x20 8.8 Zn| 2
17 |FLEXIBLE UNTERLEGSCHEIBE|001573 DIN 127B 6 Zn 4 |7 | INBUSSCHRAUBE 001440| ISO 4762 M6x16 8.8 Zn| 2
16 |FLACHE UNTERLEGSCHEIBE|001474| ISO 7089 8 Zn 1 |6 | PLATTE 009723 G-02-002 2
15 |FLACHE UNTERLEGSCHEIBE|001473| ISO 7089 6 Zn 2 | 5 | HARTMETALL RUND | 001351 A-01-154 1
14 | MUTTER 001468| ISO 4032 M8 8 Zn 1 | 4 | BEWEGLICHE LEISTE 019955 63-05-021 1
13 | MUTTER 001467| ISO 4032 M6 8 Zn 2 |3 | BLOCKPLATTE 019954 63-05-012 1
12 | INBUSMADE FLACH |006233| ISO 4026 M8x16 3 |2 | BLOCK 019953 63-05-011 1
11 | INBUSSCHRAUBE EINGELASSEN |005941| 1SO 10642 M8x12 8.8 Zn| 1 1 BANDABDECKUNG 019952 63-05-003 1
Pos. | Bezeichnung Sort.-Nr. | Teilenummer Ks | Pos. | Bezeichnun Sort.-Nr. | Teilenummer Ks
BEDIENUNGSANLEITUNG BBS 750 E, 750 EV Seite 63 /72 15.1.2017




FESTE BANDFUHRUNG 63-05-300

9 INBUSSCHRAUBE 001441 1SO 4762 M8x20 8.8 Zn 2
8 INBUSMADE FLACH 006233 1SO 4026 M8x16 3
7 INBUSSCHRAUBE EINGELASSEN 005941 1SO 10642 M8x12 8.8 Zn 1
6 PLATTE HARTMETALL GELOTET 009723 G-02-002 2
5 HARTMETALL RUND 001351 A-01-154 1
4 INBUSSCHRAUBE 001443 1SO 4762 M8x25 8.8 Zn 3
3 TELLER-UNTERLEGSCHEIBE DIN 6796 8 5
2 BLOCK 019953 63-05-011 1
1 BLOCKPLATTE 019954 63-05-012 1
Pos. Bezeichnung Sort.-Nr. Teilenummer St.
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KUHLUNG 63-06-000

17 SCHLAUCH DN8x2 - 500 001399 HAD-63-06-4 1

16 SCHLAUCH DN8x2 - 170 001399 HAD-63-06-3 1

15 KANISTER 020533 KANISTER 1

14 FISCHER 001393 CLIP FC 9-12 1

13 SCHLAUCHKLEMME 001398 SCHLAUCHKLEMME 7-13 | 4

12 FLEXIBLE UNTERLEGSCHEIBE 001479 DIN 127B 8 Zn 4

11 FLEXIBLE UNTERLEGSCHEIBE 001573 DIN 127B 6 Zn 1

10 FLACHE UNTERLEGSCHEIBE 001476 ISO 7089 10 Zn 1

9 FLACHMUTTER 002281 ISO 4035 M8 8 Zn 1

8 BLECHSCHRAUBE 002146 ISO 7049 4.2x16-C-H Zn | 1

7 INBUSSCHRAUB MIT LOCH 020535 63-06-001 1

6 INBUSSCHRAUB 001939 ISO 4762 M8x12 8.8 Zn 4

5 INBUSSCHRAUBE 001821 ISO 4762 M6x10 8.8 Zn 2

4 AUSLASSHAHN 001402 SA-07-100 1

3 TULLENHALTER 009033 71-06-003 1

2 TULLE 009032 71-06-002 1

1 KORB 15 | 020441 91-06-102 1

Pos. Bezeichnung Sortiment-Nr. | Teilenummer Stiick
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ANTRIEB 63-07-000

8 13 15 \14 N1
24 | MOTOR 5,5 kW/1400 ot/min| 020681 AMEE 132S RA4 B3 | 1 12 | MUTTER 001468 | ISO 4032 M8 8 Zn 2
23 | KEILRIEMEN 019951| SPB 1850 1 11 | INBUSMADE FLACH ISO 4026 M12x30 1
22 | TAPER LOCK 1610-38 | 020085 1610 38 1 10 | INBUSMADE FLACH 006920| ISO 4026 M12x20 4
21 |RIEMENSCHEIBE SPB 020084 | SPB170x1 1610 1 9 | TORSCHRAUBE 019948 | DIN 603 M10x35 Zn | 4
20 | LAGER 013684| 6211-Z 2 8 | SCHRAUBE SW. 001450| 1SO 4017 M8x708.82Zn | 2
19 IDICHTRING INNEN [003703| CSN 022931 100 1 7 INBUSSCHRAUBE 001450 1SO 4762 M12x408.82Zn | 3
18 | SCHMIERNIPPEL |003704| KM6 1 6 |SCHRAUBE M16x30 MIT LOCHM6| 015641 | 71-04-025 1
17 |TELLERUNTERLEGSCHEBE | 016572| DIN 6796 12 3 5 RING 015681 71-04-023 1
16 |FLEXBLE UNTERLEGSCHEBE| 004314 | DIN 127B 16 Zn 1 4 INNENRING 015682 71-04-021 1
15 |FLEXBLE UNTERLEGSCHEBE| 001581 | DIN 127B 10 Zn 4 3 |UNTERLEGSCHEIBE 16/64x6| 019945 | 63-07-006 1
14 |FLACHE UNTERLEGSCHEIBE| 001476 | 1SO 7089 10 Zn 4 2 | ANTRIEBSBOLZEN 019948 | 63-07-003 1
13 | MUTTER 001469 1ISO 4032 M1082Zn | 4 1 RAD 019939 63-04-001 1
Pos.| Bezeichnung Sort.-Nr. | Teilenummer St. Pos. | Bezeichnung Sort.-Nr. | Teilenummer St.
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25
57 | SCHILD HUBMESSUNG |017694 | S-73-001 1
56 | GETRIBE 015542 | STM RMI28PP i10 0914 | 1
55 | KETTENKUPLUNG 003009 | 6B1 SPOJKA 3
54 | KETTE 003006 | RETEZ 6B1 CTR750-2 | 1 27 | SCHRAUBE SW. 001440 | 1SO 4017 M6x168.8Zn | 2
53 | KETTE 003006 | RETEZ 6B1 CTR550-1 | 1 26 | INBUSSCHRAUBE 001445 | 1SO 4762 M10x20 8.8 Zn| 4
52 | HANDGRIFF 012991 | RUKOJET M8 Uplna 1 25 | INBUSSCHRAUBE 1SO 4762 M6x50 8.8 Zn | 2
51 | LAGER 001720 | 6203-2Z 1 24 | INBUSSCHRAUBE 002042 | 1SO 4762 M6x358.82Zn | 1
50 | LAGER 012090 | 6201-2Z 1 23 | INBUSSCHRAUBE 002122 | 1SO 4762 M6x258.8Zn | 3
49 | LAGER 001549 | 6004-2RS1 1 22 | INBUSSCHRAUBE 001440 | 1SO 4762 M6x16 8.8Zn | 8
48 | LAGER 001546 | 6003-2Z 2 21 | INBUSSCHRAUBE 001560 | 1SO 4762 M5x16 8.8 Zn | 3
47 | SICHERUNGSRING INT. | 001558 | CSN 022931 42 1 20 | DECKEL 022082 | 63-09-046 1
46 | SICHERUNGSRING INT. | 001557 | CSN 022931 35 2 19 | KETTEABDECKUNG 022081 | 63-09-045 1
45 | SICHERUNGSRING INT. | 004222 | CSN 022931 32 1 18 | HUBWELLE GX 019584 | 03-09-822 1
44 | SICHERUNGSRING EXT.| 001431 | CSN 022930 20 1 17 | KORPER HUB 022060 | 03-09-049 1
43 | SICHERUNGSRING EXT.| 001429 | CSN 022930 12 1 16 | PASSSTUCK 022056 | 03-09-044 1
42 | PASSFEDER 002420 | 5e7x5x40 1 15 | ROHR 022057 | 03-09-043 2
41 | PASSFEDER 016653 | 3e7x3x16 1 14 | ROHR 021943 | 03-09-041 1
40 | PASSFEDER DIN 6796 10 2 13 | KETTENRAD PLATE 021941 | 03-09-038 1
39 | FEDER SCHEIBE 001581 | DIN 127B 10 Zn 2 12 | ABSTREIFER 016275 | 03-09-037 1
38 | FEDER SCHEIBE 001573 | DIN 127B 6 Zn 15 | 11 | KORPER HUB 021940 | 03-09-036 1
37 | FEDER SCHEIBE 001572 | DIN127B 5Zn 3 10 | GETRIEBEWELLE 021399 | 03-09-032 1
36 | FLACHE SCHEIBE 004239 | 1ISO 7094 6 Zn 1 9 KURBEL 016284 | 03-09-029 1
35 | FLACHE SCHEIBE ISO 7093 6 Zn 2 8 KURBELWELLE 016283 | 03-09-027 1
34 | FLACHE SCHEIBE 004277 | 1SO 709310 Zn 1 7 ARRETIRUNGSHAIBE | 016282 | 03-09-026 1
33 | SICHERUNGSMUTTER | 009714 | ISO 7040 M10 8 Zn 1 6 ANZEIGE 016281 | 03-09-025 1
32 | SICHERUNGSMUTTER | 006657 | ISO 7040 M6 8 Zn 1 5 SKALENSCHEIBE 016280 | 03-09-024 1
31 | MUTTER 001468 | 1SO 4032 M8 8 Zn 1 4 RING 016279 | 03-09-023 1
30 | MUTTER 001467 | 1SO 4032 M6 8 Zn 8 3 | DRUCKFEDER 1.4x11x31/ 016244 | 03-09-012 1
29 | MUTTER 002745 | 1SO 4032 M5 8 Zn 3 2 REIBRING 15x32-3 016169 | 03-09-010 2
28 | SCHRAUBE SW. 001623 | 1SO 4017 M8x358.8Zn | 1 1 KETTENRAD 016163 | 03-09-004 1
Pos. | Bezeichnung Sort-Nr. | Teilenummer St. | Pos.| Bezeichnung Sort.-Nr. | Teilenummer St.
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1

HUB - BAUGRUPPE BBS 750 EV

33 | SCHILD HUBMESSUNG | 017694 | S-73-001 1
32 | GETRIBE 023060 | FoRiTrniagy A 1 |16 | INBUSSCHRAUBE 002122 | ISO 4762 M6x25 8.8 Zn | 2
31 | ELEKTROMOTOR 003362 | SKh71-4B2 1 15 | INBUSSCHRAUBE 001561 | 1SO 4762 M6x208.8Zn | 1
30 | KETTENKUPLUNG 003009 | 6B1 2 14 | INBUSSCHRAUBE 001442 | 1SO 4762 M6x128.8Zn | 2
29 | KETTE 003006 | 6B1 1 13 | INBUSSCHRAUBE 001886 | 1SO 4762 M5x108.8Zn | 2
28 | LAGER 001549 | 6004-2RS1 1 12 | SKALENSCHEIBE 016280 | 03-09-024 1
27 | SICHERUNGSRING INT. | 001558 | CSN 022931 42 1 11 | REIBRING 15x32-3 016169 | 03-09-010 2
26 | SICHERUNGSRING EXT.| 001652 | CSN 022930 24 1 10 | KETTENRAD 016163 | 03-09-004 1
25 | SICHERUNGSRING EXT.| 001431 | CSN 022930 20 1 9 ABSTREIFER 022811 | 63-09-019 1
24 | PASSFEDER 006699 | 8e7x7x70 1 8 KETTENRAD PLATE 022810 | 63-09-018 1
23 | FEDER SCHEIBE 001581 | DIN 127B 10 Zn 2 7 KETTE ABDECKUNG 022809 | 63-09-017 1
22 | FEDER SCHEIBE 001573 | DIN127B 6 Zn 5 6 RING 14x38x8,5 022808 | 63-09-016 1
21 | FEDER SCHEIBE 001572 | DIN127B 5Zn 2 5 ANZEIGE 022807 | 63-09-015 1
20 | FLACHE SCHEIBE 004277 | 1SO 709310 Zn 1 4 PASSSTUCK 022806 | 63-09-014 1
19 | SICHERUNGSMUTTER | 009714 | ISO 7040 M10 8 Zn 1 3 RING 4 022805 | 63-09-013 1
18 | SENKSCHRAUBE 001679 | 1SO 10642 M6x16 8.8 Zn| 2 2 WELLE 022804 | 63-09-012 1
17 | SCHRAUBE SW. 002693 | 1SO 4017 M10x20 8.8 Zn| 2 1 TRAGER 022803 | 63-09-011 1
Pos.| Bezeichnung Sort.-Nr. | Teilenummer St. | Pos.| Bezeichnung Sort.-Nr. | Teilenummer St.
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PILOUS B—

VORSCHUB 63-10-200 (BBS 750 E)

14

24 | ELEKTROMOTOR 003362 | SKh71-4B2 1 |12 | MUTTER 001470 | 1SO 4032 M12 8 Zn 4
23 | GETRIEBE 022332 | 195 Zcimo NRTA0A 1 | 11 | SCHRAUBE SW ISO 4017 M16x55 8.8 Zn| 1
22 | KETTENRAD 020850 | 554564 1 | 10 | SCHRAUBE SW ISO 4017 M8x168.8C | 3
21 | KETTENKUPLUNG 003761 | 8B1 2 | 9 | SCHRAUBE SW ISO 4017 M6x168.8Zn | 4
20 | KETTE 003448 | 8B1 1 |8 | INBUSSCHRAUBE 001561 | ISO 4762 M6x208.82Zn | 1
19 | PASSFEDER 004388 | 6e7x6x60 1 | 7 | INBUSSCHRAUBE 001821 | ISO 4762 M6x108.82Zn | 4
18 |FLEXIBLE UNTERLEGSCEIBE 004314 | DIN 127B 16 Zn 1 | 6 | VORSCHUB ABDECKUNG| 023196 | 63-10-719 1
17 |FLEXIBLE UNTERLEGSCEIBE| 001479 | DIN 127B 8 Zn 3 |5 | WELLE 023188 | 63-10-717 1
16 |FLEXIBLE UNTERLEGSCEIBE| 001573 | DIN 127B 6 Zn 9 |4 | PLATTE 023186 | 63-10-716 1
15 | FLACHE UNTERLEGSCEIBE| 004239 | 1SO 7094 6 Zn 1 | 3 | KETTE ABDECKUNG |021014 | 63-10-022 1
14 | FLACHE UNTERLEGSCEIBE| 001475 | 1SO 7089 12 Zn 4 | 2 | SCHEIBE 16x32x10 020877 | 63-10-018 1
13 | MUTTER 001570 | 1SO 4032 M16 8 Zn 1 |1 | KETTENSPANNER 012290 | 91-05-008 2
Pos.| Bezeichnung Sort.-Nr. | Teilenummer St. | Pos.| Bezeichnung Sort.-Nr. | Teilenummer St.
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STEUERUNG 63-12-000 (BBS 750)

20 | ROHRSTOPFEN 016650 | 32 2 11 |BLECHSCHRAUBE 005321 | 1SO 7049 3.5x9.5 Zn 4
19 | VIERKANTSTOPFEN | 005181 | 40x40 10 |INBUSSCHRAUBE 001562 | SO 4762 M8x168.82Zn | 4
ENDSCHALTER MIT 9 |INBUSSCHRAUBE 001821 | SO 4762M6x108.8Zn | 2
18 | FINGER 002490 | FRGA1 1 8 |INBUSSCHRAUBE 002103 | 1SO 4762 M5x128.82Zn | 4
17 | STOPFEN 016246 | CAP 19x3x100 1 7 GELANDERLASCHE 6312-003 1
16 gl%';f;t’ENGSR'NG STARLOCK 5 1 6 SCHALTERLASCHE | 010836 | 71-12-019 1
15 001479 DIN 127B 8 Zn 4 5  |SCHALTKASTEN BBS 750 63-12-010 1
FLEXIBLE HALTER SCHALTER
14 | UNTERLEGSCHEIBE | 001573 | DIN127B6Zn 4 UND HEBEL 016173 | 03-12-011 1
3 | MUTTER 002745 | 1SO 4032 M5 8 Zn 3 SCHALTERABDECKUNG| 019960 | 63-12-002 1
SCHRAUBE MIT 2 HEBEL KOMPLETT 016172 03-12-002 1
12 | ZYLINDERKOPF 003705 | 1SO 1207 M4x308.82Zn | 2 1 GELANDER 019959 | 63-12-001 1
Pos | Bezeichnung Sort.-Nr. Teilenummer St. Pos | Bezeichnung Sort.-Nr. Teilenummer St.
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STEUERUNG 63-12-200 (BBS 750 E)

—

N
—
o

ENDSCHALTER MIT 1 2

22 | ROLLE 002491 | FR 602 2

21 |FACHERUNTERLEGSCHEBE| 001482 | DIN 6798A4 Zn

20 |FLEXBLEUNTEREGSCHEEE| 001479 | DIN127B 8.Zn 8 11 | INBUSSCHRAUBE | 001441 | ISO4762M8x208.8Zn | 4
10 | INBUSSCHRAUBE | 001562 | ISO4762M8x168.8Zn | 4

19 |REXBLE UNTERLEGSCHEBE| 001573 | DIN 127B 6 Zn 8 9 INBUSSCHRAUBE 001442 | ISO 4762 M6x128.8Zn | 8

18 | FLACHE UNTERLEGSCHEBE| 006651 | 1SO 7093 4 Zn 4 8 INBUSSCHRAUBE | 002545 | 1SO4762M4x108.8Zn | 4

17 | FLACHE UNTERLEGSCHEBE| 016571 | 1SO 7093 8 Zn 4 7 SCHALTKASTEN 63-12-210 1
6 HEBEL 020071 | 63-12-035 1

16 |FLACHE UNTERLEGSCHEBE IS0 7093 6 Zn 8 |5 | ABDECKUNG 020070 | 63-12-034 1

15 | FLACHE UNTERLEGSCHEBE 002023 | 1S0 7089 4 Zn 8 |4 | GELANDERKOMPLETT 020069 | 63-12-033 1

14 MUTTER 001468 1504032 M8 8 Zn 4 1”3 | STEUERUNGSKASTEN 6312-030 1

19| SCHRAUBE FLANGE | 002743 | ME1010.9Zn 2 _1"2 | UNTERLEGSCHEIBE | 020066 | 63-12:011 4

12 ZYLINDERKOPF 002304 1SO 1207 M4x28 8.8 Zn 8 1 GELANDERLASCHE 63-12-003 1

Pos. | Bezeichnung Sort.-Nr. | Bauteilnummer St. Pos. | Bezeichnung Sort.-Nr. | Bauteilnummer St.
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STEUERUNG BBS 750 EV

36 | ENDSCHALTER 002491 | FR 602 1 18 | INBUSSCHRAUBE 001441 | 1SO 4762 M8x208.8Zn | 4
35 | PRELLBOCK 019511 | 20 1 17 | INBUSSCHRAUBE 001562 | 1SO 4762 M8x168.8Zn | 6
34 | FACHERUNTERLEGSCHEBE| 001482 | DIN 6798A 4 Zn 12 | 16 | INBUSSCHRAUBE 001561 | 1SO 4762 M6x20 8.8 Zn | 1
33 | AEXBLE UNTERLEGSCHEBE| 001479 | DIN 127B 8 Zn 14 | 15 | INBUSSCHRAUBE 002103 | 1SO 4762 M5x128.8Zn | 2
32 | AEXBLE UNTERLEGSCHEBE| 001573 | DIN 127B 6 Zn 14 | 14 | INBUSSCHRAUBE 001886 | ISO 4762 M5x108.8Zn | 4
31 | AEXBLE UNTERLEGSCHEBE| 001572 | DIN 127B 5 Zn 2 13 | UNTERLEGSCHEIBE 018655 | 91-12-034 1
30 | FLACHE UNTERLEGSCHEBE 1SO 7093 6 Zn 10 | 12 | SENSOREN TRAGER | 023225 | 63-12-038 1
29 | FLACHE UNTERLEGSCHHEBE | 006652 | 1SO 7093 5 Zn 2 11 | ENDSCHALTER ANSCHAG| 023226 | 63-12-736 1
28 | FLACHE UNTERLEGSCHEBE| 016571 | 1SO 7093 8 Zn 4 10 | HEBEL 022601 | 63-12-735 1
27 | FLACHE UNTERLEGSCHHEBE| 001473 | 1SO 7089 6 Zn 4 9 ABDECKUNG 022600 | 63-12-734 1
26 | FLACHE UNTERLEGSCHHBE | 001472 | 1SO 7089 5 Zn 4 8 GELANDER KOMPLETT | 022599 | 63-12-733 1
25 | FLACHE UNTERLEGSCHEBE| 002023 | 1SO 7089 4 Zn 12 |7 STEUERUNGSKASTEN 63-12-710 1
24 | MUTTER 001468 | 1SO 4032 M8 8 Zn 10 | 6 GELANDERLASCHE 020600 | 03-12-212 1
23 | MUTTER 001467 | 1SO 4032 M6 8 Zn 1 5 SCHALTKASTEN 63-12-210 1
22 | SCHRAUBE MIT FLANSCH | 002743 | FLANGE M5x10 10.9 Zn| 2 4 ENDSCHALTER UNTERLAGE| 020066 | 63-12-11 5
21 | ZYLINDERKOPFSCHRAUBE| 002304 | 1SO 1207 M4x288.8Zn | 12 | 3 PLATTE 020827 | 63-12-006 1
20 | INBUSSCHRAUBE 001442 | 1ISO 4762 M6x128.8Zn | 14 | 2 KABEL HALTER 020667 | 63-12-005 1
19 | INBUSSCHRAUBE 001443 | 1SO 4762 M8x258.8Zn | 4 1 BUGEL 40 020666 | 63-12-004 1
Pos.| Bezeichnung Sort.-Nr. | Teilnummer St. | Pos.| Bezeichnung Sort.-Nr. | Teilnummer St.
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