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- EINLEITUNG

Wir bedanken uns fir Ihr entgegengebrachtes Vertrauen und sind er-
freut, Sie zu unserem geschéatzten Kundenkreis zéhlen zu dirfen.

Die Blockbandsdge ist in zwei verschiedenen Varianten erhaltlich:

e mit elektrischem Antrieb der Armhéheneinstellung oder
e mit manuellem Antrieb der Armhdheneinstellung

. Benutzung der Bedienungsanleitung

Diese Bedienungsanleitung hat es sich zum Ziel gesetzt, Ihnen die M6g-
lichkeit zu geben, sich mit Ihrer neuen Maschine vertraut zu machen.

Die Bedienungsanleitung ist gemaB Inhaltsverzeichnis in verschiedene
Abschnitte gegliedert. Die Abschnitte sind fortlaufend nummeriert und
ermdoglichen so ein schnelles Auffinden.

Alle Darstellungen, Anweisungen und technische Angaben in dieser
Bedienungsanleitung beruhen auf dem aktuellen Stand der Maschi-
nenkonstruktion. Da das Produkt kontinuierlich weiterentwickelt wird,
behalten wir uns das Recht auf Anderungen am Produkt vor.

Sollten an der Maschine Betriebsstérungen auftreten, so kénnen die
Stoérungen und ihre wahrscheinlichen Ursachen anhand nachfolgender
Tabelle (siehe Abschnitt: ,Mdégliche Betriebsstorungen und deren Be-
hebung") beseitigt werden.

Kdnnen Sie die Maschine nicht selbst reparieren, so wenden Sie sich
an Ihren Handler oder an eine autorisierte Reparaturwerkstatt.

Bevor Sie sich mit Ihrem Handler, einer autorisierten Reparaturwerk-
statt oder der Herstellerfirma in Verbindung setzen, notieren Sie sich
bitte die Daten und die Maschinennummer vom Typenschild. Diese
Angaben werden bei der Problembehebung bzw. Ersatzteilbestellung
benétigt.

. Vollistdndige Lieferung und Transportschaden

Beim sichtbaren Transportschaden, erkenntlich an Verpackungsscha-

den, zerkratzten und deformierten Teilen an Geraten oder Maschinen,
ist der Schaden unbedingt auf dem Frachtbrief zu vermerken: sowohl
auf der Kopie, die Sie erhalten, als auch auf dem Frachtbrief, den Sie

unterschreiben missen.

Der Uberbringer (Fahrer) muss unbedingt gegenzeichnen. Soll-
te der Anlieferer sich weigern den Transportschaden zu bestétigen, ist
es besser, wenn Sie die Annahme ganzlich verweigern und uns sofort




informieren. Ein Anspruch im Nachhinein, ohne direkten Vermerk auf
dem Frachtbrief, wird weder vom Spediteur noch von dem Transport-
versicherer anerkannt.

Der verdeckte Transportschaden muss spatestens nach zwei Tagen
gemeldet werden, dass heiBt, dass in diesem Zeitraum Ihre ange-
lieferte Ware Uberpriift sein muss. Meldungen danach bringen in der
Regel nichts. Vermerken Sie auf den Frachtpapieren, wenn Sie einen
verdeckten Schaden vermuten, in jedem Fall: ,Die Warenannahme
erfolgt unter Vorbehalt eines verdeckten Transportschadens".
Versicherungen der Spediteure reagieren oftmals sehr misstrauisch
und verweigern Ersatzleistungen. Versuchen Sie deshalb, die Schaden
eindeutig nachzuweisen (eventuell Foto).

Haben Sie fiir Vorstehendes Verstandnis.

Wir danken fir Ihre Mitarbeit.




- GRUNDAUFBAU DER MASCHINE

Abb. 1
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1. Aufkleber

"Instandsetzungs-, Einrichtungs-, Wartungs- und Reinigungs-
arbeiten nur bei abgeschaltetem Antrieb und stillstehendem
Werkzeug vornehmen!"

Dieser Aufkleber weiBt darauf hin, dass Wartungs- und Reinigungs-
arbeiten usw. nur bei abgeschaltetem Antrieb und stillstehendem
Werkzeug vorzunehmen ist. Achtung auf auslaufendes Sageblatt!

2. Aufkleber , Drehrichtungspfeil™
Dieser Aufkleber weist darauf hin, dass die Drehrichtung des Motors
beachtet werden muss.

3. Aufkleber ,Warnung beachten!™

Dieser Aufkleber weist darauf hin, dass bei der Arbeit mit der Maschi-
ne alle Warnungen beachtet werden missen. Besondere Vorsicht und
Aufmerksamkeit ist geboten.

4. Aufkleber ,Typenschild™
Dieser Aufkleber enthalt die Firmenbezeichnung des Herstellers und
die wichtigsten technischen Daten.

5. Aufkleber ,,BGU-Maschinen™ Logo



6. Aufkleber ,Schutzschuhe tragen™
Dieser Aufkleber weist darauf hin, dass bei der Arbeit mit der Maschi-
ne Schutzschuhe getragen werden missen.

7. Aufkleber

~Vor Inbetriebnahme Betriebsanweisung lesen™
Dieser Aufkleber weist darauf hin, dass bei der Arbeit mit der Maschi-
ne die Betriebsanweisung gelesen werden muss..

8. Aufkleber ,Schutzhandschuhe tragen™

Dieser Aufkleber weist darauf hin, dass bei der Arbeit mit
der Maschine Schutzhandschuhe getragen werden mus-
sen.

9. Aufkleber ,,Gehdrschutz und Schutzbrille tra
gen\\

Dieser Aufkleber weist darauf hin, dass bei der Arbeit mit der Maschi-

ne ein Gehoér- und Augenschutz getragen werden muss.

10. Aufkleber ,,Achtung Strom"

Dieser Aufkleber dient als Hinweis auf die elektrische Anlage der Ma-
schine. Bevor die Abdeckung gedéffnet werden darf, muss die Stromzu-
fuhr wirksam unterbrochen werden (Netzleitung ziehen).

11. Aufkleber ,,Vorsicht, Schnittverletzungen™
Dieser Aufkleber weist darauf hin, dass in diesem Bereich die Gefahr
von Schnittverletzungen besteht.




5. SICHERHEITSHINWEISE

Instandsetzungs-, Einrichtungs-, Wartungs- und Reinigungs-ar-
beiten, sowie das Transportieren der Maschine nur bei ab-
geschaltetem Antrieb und stillstehendem Werkzeug vorneh-
men. Bei Funktionsstérung ist grundsatzlich der Antrieb
abzuschalten.

Die Anweisungen bezliglich Betrieb, Montage, Wartung, Reparatur, Sto-
rung und dgl. sind dringend einzuhalten, um Gefahren auszuschlieBen
und Beschadigungen zu vermeiden. Dariiber hinaus dirfen die Maschinen
nur von Personen bedient, gewartet und instand gesetzt werden, die mit
dem Gerat vertraut und Uber die Gefahren unterrichtet worden sind. Die
einschlagigen Unfallverhitungsvorschriften, sowie die sonstigen allge-
mein anerkannten sicherheitstechnischen, arbeitsmedizinischen und stra-
Benverkehrsrechtlichen Regeln, sind einzuhalten.

Das Offnen der Schutzverkleidungen der Elektroausstattung sowie das
Arbeiten an der elektrischen Anlage ist nur von einer Elektrofachkraft

erlaubt!

Personen unter 18 Jahren dirfen nicht an Blockbandségen beschaftigt
werden. Zulassig ist es jedoch, Personen Uber 16 Jahren derartige Ta-
tigkeiten zu Ubertragen, soweit dies zur Erreichung eines Ausbildungs-
zieles erforderlich und der Schutz durch die Aufsicht eines Fachkundi-

gen gewahrleistet ist. Der Arbeitsplatz muss so beschaffen sein und so
erhalten werden, dass ein sicheres Arbeiten mdglich ist.

Der Arbeitsbereich ist von Hindernissen (Stolperstellen) frei zu halten.
Schlipfrige und glatte Stellen sind abzustumpfen, wozu Sédgemehl und
Holzasche ungeeignet sind.

Die Maschine muss auf einem ebenen, geraden und festen Untergrund
aufgestellt montiert werden.

Achten Sie darauf, dass sich im Bereich der Maschine keine Personen
aufhalten, die die Gefahren der Maschine nicht kennen oder nicht ein-
schatzen kénnen (z.B. Kinder). Der 5- Meter- Gefahrenbereich ist ein-
zuhalten.

Die Maschine darf nur dann betrieben werden, wenn sich alle Si-
cherheitsvorkehrungen im einwandfreien Zustand befinden und
voll funktionstiichtig sind!

e Am Arbeitsplatz ist fiir ausreichende Beleuchtung und Uberdachung ist
zu sorgen, die Maschine muss unbedingt vor Regen geschitzt sein

e Beschéadigte und/oder formverédnderte Sageblatter dirfen wegen de-
ren Bruchgefahr nicht verwendet werden.

e Beim Bedienen der Maschine ist das Tragen von Schutzkleidung,
Schallschutzmitteln (Gehorschutzstopsel, Gehérschutzkapsel) und
Augenschutz (Schutzbrille) erforderlich



e Zum Arbeiten ist ein ebener und trittfester Bereich mit ausreichender
Bewegungsfreiheit erforderlich.

e Das Tragen von Sicherheitsschuhen, sowie eng anliegender Kleidung
ist fir die Bedienperson erforderlich, lange Haare sind ebenfalls ab-
zudecken

e Die Maschinen dirfen nur mit den vom Hersteller angebrachten bzw.
vorgesehenen Schutzeinrichtungen betrieben werden. Anderungen
oder Entfernen dieser Einrichtungen sind verboten!

e Das laufende Sageblatt darf nicht durch Driicken gegen das Ségeblatt
(z.B. mit einem Holz oder ahnlichem) abgebremst werden

e Bei laufendem Sageblatt ist das Reinigen oder Entfernen von Abfal-
len verboten!

Erst nach Abschalten des Hauptschalters der Sage und bei still-
stehendem Werkzeug darf gereinigt werden!

e Lassen Sie die Maschine nie unbeaufsichtigt in Betrieb.

e Nach Beendigung der Arbeit und beim Verlassen des Arbeitsplatzes
ist der Antrieb der Maschine abzustellen und die Maschine vor unbe-
fugter Benutzung zu sichern.

e Das Arbeiten an Kreissagen erfordert hochste Konzentration vom Be-
diener. Arbeiten Sie nur im ausgeruhten Zustand. Bei Ermidungser-
scheinungen muss ein Pause eingelegt werden

Die Maschine ist nicht zu benutzen, wenn Sie unter Einfluss von
Medikamenten, Drogen oder Alkohohl stehen!

Die Block-Bandsage ist mit einem Sageband ausgeristet.

Zur Ausfiihrung dieses Fertigungsprozesses muissen die Zéhne des Sa-
gebands im Bearbeitungsbereich bis in das Werkstiick eindringen.

Die Schutzverkleidungen gegen Beriihrung des Sagebandes und Schutz
der Flihrungsrader, kdnnen nur auBerhalb des Bearbeitungsbereichs
installiert werden.

e Die Einhaltung aller giltigen Brandschutzvorschriften sind zu beachten.
e Der Arbeitsplatz muss mit einem Erste-Hilfe-Set ausgestattet ein.

e Die Hygienevorschriften Gber dem Luftraum am Arbeitsplatz sind ein-
zuhalten.



5.1 BestimmungsgemaiBe Verwendung

Die Maschine ist ausschlieBlich zum Zuschneiden von Holzmaterialien,
ob aus Weich-, Hart-, Trocken-, Rauholz bzw. Frostholz in einer Lange
je nach Maschinenausfiihrung bestimmt.

Ein anderweitiger Gebrauch entspricht nicht der bestimmungsgemaBen
Verwendung. Fir hieraus resultirende Schaden jeder Art haftet der Her-
steller nicht, das Risiko trégt allein der Benutzer.

Die Maschine ist als 1-Mann-Arbeitsplatz ausgelegt und nur mit Uberda-
chung zu verwenden.

Vor der Erstinbetriebnahme und nach jeden weiteren 20 Betriebsstun-
den, ist die Keilriehmenspannung zu priifen.

Anweisungen bezlglich Montage, Betrieb, Wartung, Reparatur und dgl.
sind dringend einzuhalten, um Gefahren auszuschlieBen und Schaden
zu vermeiden.

Die Maschine muss in einer Halle oder unter einer Uberdachung installiert
werden ! Die Maschine muss unbedingt vor Regen geschiitzt werden !

Bei sachwidriger Verwendung der Maschine erloschen alle
Garantieanspriiche.

Der Hersteller haftet nicht fiir Schaden an der Maschine und
fiir Personenschéaden, die durch unsachgemaiaBe Verwendung
entstehen.

5.2 Anforderungen an die Maschine

Achtung - Verletzungsgefahr !

Im Bearbeitungsraum ist das Sageband nicht abgedeckt!
Warten Sie vor dem Offnen der Schutzverkleidungen solange,
bis das Sdgeband still steht, es besteht Verletzungsgefahr!

Die horizontale Block-Bandsdge ist eine Bearbeitungsmaschine, die mit
einem Sageband ausgeristet ist.

Zur Ausfiihrung dieses Fertigungsprozesses missen die Zéhne des
Sagebands im Bearbeitungsbereich bis in das Werkstilick eindringen.

Die Schutzverkleidungen kénnen nur dann geéffnet bzw. abgenommen
werden, wenn der Hauptschalter ausgeschaltet und abgesichert ist und
wenn die Maschine vom Stromnetz getrennt ist und das Sageband still
steht.

Vor dem Verlassen der Sdge missen alle Schutzverkleidungen geschlos-
sen werden.

Die AuBerbetriebsetzung der Maschine im Notfall wird mit dem
Hauptschalter in die Stellung OFF vorgenommen.



. Gefahrenzone

Abb. 1

Standorf des
Bedienungs-
personals I sm 2,5m

Eine neue Ingangsetzung ist erst nach dem Drehen des Hauptschalters
in die Stellung ON mdéglich.

Das Reinigen, z.B. Entfernen von Sagemehl, Spane oder Rinde
mit der Hand ist wdahrend des Arbeitsganges und Nachlaufs der
Maschine verboten.

Es ist notwendig, auf die Einhaltung aller glltigen Brandschutz-
vorschriften zu achten.

In der Gefahrenzone (siehe Abb. 1) dirfen sich keine unbefugten Per-
son aufhalten oder Fremdké&rper befinden.
Der Boden muss gerade sein, um Fehltritte zu verhindern.

Der ganze Raum der Gefahrenzone muss mit einem mind. 1m
hohen Zaun umgrenzt werden, der mit einem Vorhdngeschloss
zu sichern ist!

Der Schlissel zum Schloss muss sich nur beim Bedienungspersonal und
Betreiber befinden.

Der Zaun ist nicht Bestandteil der Maschine und dessen Errichtung
muss der Betreiber der Maschine vor der Inbetriebnahme der Maschine
ausfihren !




. Parkzone

Abb. 2

Die Parkzone dient zur sicheren Aussebetriebsetzung der Maschine so-
wie des Antriebes es Sdgebandes.

Die Briicke mit dem Sdagebandarm muss sich immer in der
Parkzone befinden wenn :

Sie das Rundholz anrollen, ausrichten, einspannen, drehen oder
entnehmen,

Sie die Reinigung bzw. Instandhaltung der Maschine ausfuhren,

Sie den Arbeitsplatz verlassen,

Sie die Einstellung der beweglichen Leiste des Sdgebandes ausfihren,
Sie die Einstellung der Kuhlung des Ségebandes ausfihren.




- FUNKTIONSWEISE DER MASCHINE

Die Maschine setzt sich im wesentlichen aus drei Grundteilen zusam-
men :

e dem unteren Rahmen der Maschine

e der Fahrbriicke und

e dem Sagebandarm

Der untere Rahmen der Maschine dient zur Ausrichtung der Maschine
in waagerechter Position, zum Einspannen des zuzuschneidenen Mate-
rials sowie als Bahn der Fahrbricke.

Die gleichmaBige Bewegung der Fahrbriicke gewahrleistet die verstell-
bare Stahlfiihrung, sie wird per Hand durch Driicken ausgefihrt.

Die Fahrbriicke dient zur Befestigung des Sagebandarms.

Der Arm wird von Rollen an einem Stahlrohr gefiihrt.

Die vertikale Bewegung des Arms sichert ein Kettenantrieb ab, der
entweder von einem Elektromotor mit Schneckengetriebe oder mit ei-
ner Handkurbel mit Schneckengetriebe angetrieben wird.

Der Arm des Ségebandes dient zur Aufhangung und zum Antrieb des
Schneidwerkzeuges - des Sagebandes.

Das Sdgeband wird Uber das Antriebsrad durch den Elektromotor mit
Riementrieb angetrieben.

Die Lagerung des Sédgebandes bildet das treibende und das getriebene
Rad aus Leichtlegierung (bestiickt mit Keilriemen)

und die an den Fihrungsleisten befestigten Fiihrungsrollen.

AuBerhalb des Bearbeitungsbereichs ist das Sageband verkleidet.




- INBETRIEBNAHME

. Aufstellung der Maschine

. Gefahrenzone

Zwecks optimaler Funktion der Maschine und Erreichung einer maxi-
malen Genauigkeit im Schnitt wird empfohlen, die Maschine auf einer
ebenen Betonfldche, in einer Halle oder unter einer Uberdachung zu
installieren.

Die Maschine muss unbedingt vor Regen geschiitzt werden !
Empfehlungen/Voraussetzungen :

Es muss genligend Bewegungsaum fiir das Beladen und Entladen
sowie flr Wartungs- und Instandhaltungsarbeiten der Maschine zur
Verfligung stehen

Der Standort der Sage und des Mitarbeiters muss eben und sauber
sein und darf den Betrieb sowie die Tatigkeit des Bedieners nicht
geféhrden.

Ausreichend Platz fir die Installation einer Hebevorrichtung (fir
schwere Werkstiicke) muss gewdhrleistet sein.

Fur eine gute Beleuchtung am Arbeitsplatz ist zu sorgen.

Halten Sie zwecks Raumanordnung der Maschinen alle giiltigen Nor-
men und Hygienevorschriften Giber dem Luftraum am Arbeitsplatz ein.
Die Aufstellung der Maschinen muss eine Gefahrdung anderer Mitar-
beiter im Betrieb, im Fall einer Havarie des Werkzeugs, des Wurfs
von zu bearbeitendem Material bei unzureichender Einspannung und
des ZerreiBens des Sagebandes ausschlieBen.

Die Maschine kann bei einer Umgebungslufttemperatur von + 5 ° bis
+ 40°C und bei einer relativen Luftfeuchtigkeit von 30% bis 95% bis
in einer Hohe von 1000 m U.d.M. betrieben werden.

Wechseln Sie bei Temperaturen niedriger als +5°C die Kihimittel ge-
gen Mittel aus, die bei dementsprechenden Temperaturen funktionie-
ren. Die minimale, vom Hersteller der elektronischen Bauelemente
garantierte Lufttemperatur betragt -10°C.

Die Gefahrenzone (siehe auch 5.4 der Betriebsanleitung !) befindet
sich im Umkreis von 2,5m auf jeder Seite der Maschine.

Der ganze Raum der Gefahrenzone muss mit einem Zaun mit einem
Eingangstor umgrenzt werden und sollte folgenden Anforderungen
entsprechen:

Drahtgeflecht mit der Maschenweite von 50 mm

e Gesamthdhe des Zauns mind. 1m

e Abstand der Zaunpféhle 2-3m

e Das Tor muss mit einem Vorhangeschloss versehen werden.

Der Zaun ist nicht Bestandteil der Maschine und dessen Errich-
tung muss der Betreiber der Maschine vor der Inbetriebnahme der
Maschine ausfiihren !




7.3 Arm - Sdgebandfiihrung

Der Arm der S&ge wird von einem robusten SchweiBteil gebildet. Das
Sageband wird Uber das getriebene und das treibende Rad, weiter
vor und hinter dem Schnitt in zwei mit Hartmetall bestlckten Fuh-
rungswiirfeln gefuhrt. Der linke Fihrungswirfel ist am Arm fest ange-
bracht. Der rechte Fihrungswiirfel befindet sich an der beweglichen
Fuhrungsleiste und schiebt sich immer so nah wie mdglich an das zu
schneidende Material heran.

Die Fihrungsleiste ist bis zum Bearbeitungsbereich mit einer Schutz-
verkleidung des Sdgebands versehen.

Verletzungsgefahr !
Im Bearbeitungsraum ist das Sdageband nicht abgedeckt !

Abb. 3

==
Sageband g

Richtige Einstellung des Sagebandes an den Fiihrungswiirfeln:

Rechter Fihrungswirfel Linker Fihrungswirfel

Abb. 4




Abb. 5




Sdgebandwechsel

Schalten Sie den Hauptschalter aus und schlieBen ihn im
ausgeschalteten Zustand ab !

1.Stecken Sie die verschiebbare Leiste in den Arm.

2.Durch Entspannen des Spannsterns wird das Spannrad und somit
das ganze Sageband gelockert.

3.Durch Losen der Schrauben der Schutzverkleidung des Arms 6ffnet
man die Schutzverkleidung, das Band kann von den Umlaufréddern
abgenommen und von den Fihrungsrollen geschoben werden

4.Das neue Sageband wird in die Fihrungsrollen eingeschoben.

5.Es wird an den Umlaufradern angesetzt,dann zieht man den Spanns-
tern fest.

6.Durch Drehen des Antriebsrades (per Hand) in Drehrichtung wird
festgestellt, ob das Band richtig an den Fihrungsrollen und an den
Umlaufradern ausgerichtet ist.

7.Der Spannstern wird so angezogen, dass die Anzeige der Sage-
bandsspannung nach der nachstehenden Abbildung eingestellt ist.
(die Kante der Schutzverkleidung der Tellerscheiben muss auf die
Kante der letzten Tellerscheibe eingestellt werden - alle Unterleg-
scheiben sind unter der Schutzverkleidung verborgen). Dadurch er
reicht man die richtige Spannung des Sagebandes.

8.Durch nochmaliges Drehen des Antriebsrades in Drehrichtung tber
zeugt man sich, ob das Band richtig in den Fihrungsrollen gefiihrt
wird und richtig an den Umlaufradern ausgerichtet ist
(siehe Abb. 6).

9.Falls das Sageband nicht richtig an den Umlaufradern ausgerichtet ist,
lockert man den Spannstern und &ndert die Bandfiihrung dementspre-
chend mit Hilfe der Neigungsschraube (siehe Abb.6).
Den Spannstern zieht man wieder fest und kontrolliert durch Drehen
der Rader die Ausrichtung des Sagebandes. Je nach Bedarf muss das
wiederholt werden.

10.Die Schutzverkleidung des Armes ist zu schlieBen, die Schrau-
ben der Schutzverkleidung festzuziehen.

11.Der Hauptschalter wird eingeschalten.

12.Jetzt kann ein Probelauf des Sadgebandes durchgefiihrt werden.
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Abb. 6




. Spannen des Keilriemens

Abb. 7

Die Motorleistung wird auf das Antriebsrad mit Hilfe des Keilriemens
Ubertragen.

Der Riemenantrieb setzt sich aus der groBen Riemenscheibe (Antriebs-
rad), der kleinen Riemenscheibe und dem Keilriemen zusammen.

Das Spannen der Keilriemen erfolgt durch den Verschiebemechanismus
des Hauptmotors.

Eine unzureichende Spannung des Keilriemens verursacht eine unzurei-
chende Leistung der Maschine, ein lautes Gerausch beim Start, Vibrati-
onen, Durchrutschen des Keilriemens sowie dessen schneller VerschleiB3.

Vorgehensweise beim Spannen der Keilriemen:

1.Der Hauptschalter wird ausgeschaltet

2.Die Schrauben der Schutzverkleidung des Armes sind zum Offnen zu
lockern.

3.Kontrollieren Sie die Riemenspannung!
(richtige Spannung: die Riemen werden auf eine Durchbiegung von
1-1,5 cm gespannt).

4.Lockern Sie die Sicherungsschrauben am Motor (siehe Abb.7)

5.Mit der Spannschraube wird der Keilriemen vorgespannt.

6.Ziehen Sie die Sicherungsschrauben am Motor wieder fest.

7.SchlieBen Sie die Schutzverkleidung des Armes und ziehen die
Schrauben der Schutzverkleidung fest.

8.Schalten Sie den Hauptschalter ein.




. Ausrichten und Einspannen des Materials

Abb. 8

Korrigieren oder Nachfassen des zu schneidenen Materials darf
nur erfolgen, wenn sich die bewegliche Briicke mit dem Arm
des Sagebandes in der Parkzone befindet und das Sageband
ausgeschaltet ist.

Vor dem Auflegen des Schnittgutes auf den Arbeitstisch werden die
verstellbaren Stitzen herausgeklappt, damit es nicht vom Tisch féllt.
Diese Vorrichtung dient auch zur Winkelbestimmung bei der Fertigung
von vollkantigem Holz (siehe Abb.8).

Die Einspannung des Werkstlicks erfolgt mit Hilfe von Stacheln, die
nach der Form und GroBe des Schnittgutes eingestellt werden.

Stachel

Winkelverstellbare
Stiitze

=

Die winkelverstellbaren Stiitzen sowie die Spannstachel miis-
sen sich beim Zuschneiden immer unterhalb der Ebene des Sa-
gebandes und der Fiihrungsrollen befinden.

Das Rundholz darf in seiner Ldnge nicht die Schnittlange der Maschine
Uberschreiten.

Es muss auf dem Rahmen der Maschine so platziert werden, dass es
immer vom schwacheren Ende des Stammes zuerst geschnitten wird.
Die bewegliche Fiihrungsrolle des Sagebands muss sich so nah wie
moglich am zuzuschneidenden Material befinden.

Vom Hersteller werden Materialldangen (Schnittlangen) bis zu 1,00m
(minimum) empfohlen, Schnittldngen unter 1,00m werden nicht
gewadhrleistet.

Kontrollieren Sie vor Beginn des Zuschneidens die Sauberkeit des zu-
zuschneidenden Rundholzes (Steine in der Rinde, Schlamm, Sand, Ab-
ziehkrampen usw.)! Sehr verschmutzte Stamme miissen insbesondere
von der Anlaufseite des Sagebands in den Stamm entrindet oder mit
einer Stahlblrste gesaubert werden.

Legen Sie beim Ablegen des Rundholzes auf den Rahmen der Maschine
das Rundholz flieBend ein und vermeiden Sie groBere StéBe - es konn-
te zur Deformation des Rahmens der Maschine bzw. dessen Verschie-
bung kommen.




. Elektrische Antriebe

Abb. 9 Schaltpult
: Iﬂ L)

Antrieb des Sagebandes Hauptschalter

Wachsamkeitstaste

. Antrieb des Sagebandes

Das Sdgeband wird Uber das Antriebsrad und den Riementrieb durch
einen Elektromotor angetrieben.

Der Start des Sédgebandantriebes wird durch Einschalten der griinen
Taste ,I", der Stopp durch Einschalten der Taste ,O" (siehe Abb. 9)
vorgenommen.

Am Griff des Schaltpults ist die WACHSAMKEITSTASTE so platziert,
dass das Bedienungspersonal der Maschine diese Taste gedrickt halt
und dadurch gezwungen ist, am Schaltpult zur Zeit des Bandlaufes zu
verharren. Wird die Taste losgelassen, bleibt das Sédgeband stehen!

Der Hauptschalter dient zum Not-Aus der Maschine und schal-
tet alle Antriebe ab.

Bevor der Antriebs des Sdgebandes gestartet wird, ist es notwendig,
sich zu Uberzeugen, ob sich das Sdgeband an der Schnittstelle nicht
mit dem Werkstiick (Winkel, Spanner u.A.) berihrt.

Nach dem Ausschalten der Maschine darf der Nachlauf der Umlaufra-
der und das Band nicht abgebremst werden.

Der Bediener der Maschine darf sich erst von der Maschine
entfernen, wenn diese ausgeschaltet ist und das Sageband still
steht.

Sollte nach ca. 10 sec. Abschaltung das Sageband nicht still stehen,
konsultieren Sie bitte Ihren Handler, um Gefahren zu vermeiden.




. Antrieb der Hoheneinstellung des Arms

(je nach Ausstattung der Maschine)

Dieser Antrieb setzt sich aus einem Elektromotor mit Schneckenge-
triebe und dem Kettenantrieb zusammen.

Die Bewegung des Arms nach oben und nach unten wird durch die
Aufhdngung am Kettenantrieb ermdoglicht (siehe Abb. 10).

Abb. 10 Einstellung am Schaltpult :

Vorschub nach oben
Vorschub nach unten

Beim Driicken wird der Antrieb eingeschaltet,
nach dem Loslassen ausgeschaltet.

. Manueller Antrieb der Hoheneinstellung des Armes

(je nach Ausstattung der Maschine)

Dieser Antrieb setzt sich aus einem Schneckengetriebe und dem Ket-
tenantrieb zusammen.

Die Bewegung des Armes nach oben und nach unten wird durch die
Aufhdngung am Kettenantrieb ermdoglicht.

Abb. 11 Einstellung mit der Handkurbel :

Hubkurbel

Zur Absicherung der Hohenpositionen des Armes
dient die Hubarretierung.




. Antrieb des Briickenfahrwerks des Armes

- Sdgebandkiihlung

A\

- Messung

Abb. 12
Messskala

Zeiger

Dieser Antrieb erfolgt per Hand durch Driicken am Griff am Schaltpult.

Die Endpositionen miissen mit geringer Fahrgeschwindigkeit
angefahren werden.

Nach dem Erreichen der Schnittgenauigkeit muss auf Sauber-
keit der Fahrbriickenfiihrung entlang der Fahrbahn der Maschi-
ne geachtet werden .

Das Sdgeband muss wahrend des Schnitts leicht mit einer Losungs-
mittellauge (z.B. Spulmittel) bespriht werden.

Wir empfehlen Spulmittel, fiir den Winterbetrieb Scheibenfrostschutz.
Bei der Verarbeitung von Holz mit einem hohen Harzgehalt ist die
Konzentration des Losungsmittels zu erhéhen.

Die Einstellung der Kiihlung des Sagebandes (Regulierung der
Durchflussmenge) darf nur in der Parkzone vorgenommen
werden, wenn das Sageband still steht !

Die Maschine ist mit zwei Messskalen ausgestattet:

1. Kreisskala, die zur Einstellung der Starke des zuzuschnei-
denden Materials dient.

2. Skala zur Messung der Hubhohe des Sagebandes.
(siehe Abb. 12)

Zeiger
—
Kleine Skala

GroBe Skala

Kreisskala




- Hubhohe des Sdagebandes

Die Hubhohe des Sagebandes wird an der Messskala abgemessen.
An der Skala sieht man, in welcher Héhe sich das Sédgeband von der
Traverse — vom Arbeitstisch befindet (siehe Abb.13).

Abb. 13
| |
I T I i
.
o
¥
i
Abb. 14
Verschnitt Die Einstellung der Verschnittstarke
E und Plattenstarke wird an der Kreis
Plattenstarke ~ Skala vorgenommen.
Verschnitt
Abb. 15

An dieser Skala befindet sich die kleine Skala, mit der
die Verschnittstarke des Sédgebands eingestellt wird.
Die groBe Skala dient zur Einstellung der Stérke des zu
schneidenden Materials (der Platte).

An der Kreisskala ist ein feststehender Zeiger.

Die ganze Skala kann mit der Hand in die gewlinschte
Ausgangsposition verdreht werden (siehe Abb. 15)

Messgenauigkeit:

Kleine Skala: 1 Teilstrich = 0,2mm




- Einstellung und Bedienung der Messung

Einstellung der Hohe des Bandes von der Traverse — vom Arbeitstisch

Fahren Sie mit dem Arm der Maschine in die niedrigste Position her-
unter (der untere Endschalter schaltet den Vorschub aus - je nach
Ausstattung der Maschine).

Lesen Sie am Zeiger der Messskala den Wert ab, der der Mindest-
starke des zuzuschneidenden Materials (der Platte) entspricht.
Fahren Sie mit dem Arm der Maschine nach oben und bei Stopp des
Hubes lesen Sie vom Zeiger den Wert ab, den die Hubhdhe des S&-
gebandes von der Traverse — vom Arbeitstisch entspricht.

Bei gewlinschter Hohe des Arbeitstisches halten Sie den Arm an,
wenn der Zeiger die gewlinschte Héhe anzeigt.

Beim Hinauffahren des Armes der Maschine in die héchste Position,
schaltet der obere Endschalter den Vorschub aus (je nach Ausstat-
tung der Maschine).

- Einstellung des Querschnitts des Sagebandes

Abb. 16

Der Querschnittwert ist von zwei Faktoren abhéngig:

1. Starke des Sagebandes - gewdhnlich bewegt sie sich im Bereich von
0,9-,31,1 mm

2. Schrankweite
Die Einstellung des Querschnitts erfolgt an der kleinen Skala und
muss vor jedem Schnitt eingestellt werden !

Messgenauigkeit der kleinen Skala: 1 Teilstrich = 0,2mm

Vorgehensweise bei der Einstellung

Beispiel: Die Starke des Sagebandes betragt 0,9 mm.
Die Schrankweite betrdgt 0,3 mm nach jeder Seite, d.h., insgesamt 0,6mm.
Der Gesamtquerschnitt wird : 0,9 + 0,6 mm = 1,5 mm betragen.

1. Fahren sie mit dem Sageband in eine Hohe, wo Sie an dem zu
schneidenden Material den ersten Schnitt machen méchten.

2. Drehen Sie die Kreisskala mit der Hand so, dass an der kleinen Skala
der Wert ,1,5 mm" eingestellt ist (Abb. 16).




3. Fuhren Sie den ersten Schnitt aus.

4. Heben Sie den Arm mit dem Sageband ein weinig lUber das zu
schneidende Material an, die Briicke kehrt zurlick vor das zu
schneidende Material.

5. Die Skala wird nicht verstellt, sie steht fiir das ndchste Messen des
zu schneidenden Materials bereit.

- Zuschneiden mit Messung

Abb. 17

Beispiel: Querschnitt des Sagebandes: 1,5 mm
Plattenstdrke: 20mm

1.Fahren sie mit dem S&geband in eine Héhe, wo Sie an dem zu
schneidenden Material den ersten Schnitt machen mochten.

2.Drehen Sie die Kreisskala mit der Hand so, dass an der kleinen Ska-
la der Wert ,1,5 mm" eingestellt ist.

3.Fihren Sie den ersten Schnitt aus.

4.Heben Sie den Arm mit dem S&ageband ein weinig Uber das zu
schneidende Material an, die Briicke kehrt zurlick vor das zu schnei-
dende Material.

5.Die Skala wird nicht verstellt, sie steht fiir das nédchste Messen des
zuzuschneidenden Materials bereit.

6.Lassen Sie den Arm mit dem Sageband so weit herunter (mit der
Taste oder der Hubkurbel - je nach Ausstattung der Maschine),
bis auf der Kreisskala der Wert ,20" angezeigt wird, stoppen Sie.
(siehe Abb. 17)




7.Drehen Sie die Kreisskala mit der Hand so, dass an der kleinen Ska-
la der Wert ,,1,5 mm" eingestellt ist.

Abb. 18

8.Fuhren Sie den Schnitt aus.

9.Heben Sie den Arm mit dem S&geband ein weinig an, die Briicke
kehrt zuriick vor das zuzuschneidende Material.

10.Lassen Sie den Arm mit dem Sageband so weit herunter,
bis auf der Kreisskala der Wert ,20" angezeigt wird, stoppen Sie.

11.Je nach Bedarf wird dieser Vorgang (Punkt 2-5) wiederholt oder
andere Werte eingestellt.




8. ENERGIEANSCHLUSS

Die Maschine wird mit einer Elektroausstattung fur eine Netzspan-
nung von 3/N/PE 50 Hz 400 V; TN-S geliefert und ist mit einem ab-
schlieBbaren Hauptschalter bestlickt. Die Anschlusssteckdose fiir das
Anschlusskabel der Maschine muss mit einem Ausléseschiitz oder mit
Sicherungen 3x10A abgesichert werden.

Der Anschluss der elektrischen Installation muss gemaB gultiger Vor-
schriften sowie Anforderungen ausgefihrt werden.

Das Anschlusskabel hat keinen eigenen Stecker. Es ist erforderlich,
sich einen Stecker nach Ihrer Stromnetzleitung und eine eventuelle,
erforderliche Verlangerung des Anschlusskabels vorzubereiten. Nach
der fachgerechten Installation des Steckers wird die Maschine am
Stromnetz angeschlossen.

Den Anschluss des Steckers muss eine qualifizierte, in der
Elektrik sachkundige Person ausfiihren !

Achten Sie beim Anschluss auf die richtige Drehrichtung des Motors
(Uberpriifung der gekennzeichneten Richtung ).

Sollte die Drehrichtung nicht stimmen,muss diese mittels Phasenwen-
der im Schalter geandert werden (Abb. 19).

Bei falscher Drehrichtung kann es zu einer Beschadigung der
Maschine kommen !

Die Netzanschlussleitung muss im Einklang mit der EN 60204-1 :2007
installiert werden.

Uberzeugen Sie sich immer vor dem Anschluss der Maschi-

ne an das Stromnetz, ob die Netzspannung, der Spannungs-
schutz und die Anschlussspannung mit den Anforderungen an
die Leistung, die am Typenschild der Maschine angefiihrt wird,
entspricht.

Bei der Ausstattung des Stromnetzes mit einem Fehlerstromschutz-
schalter muss das Anschlusskabel 5x2,5mm2 oder 5x4mm2 haben.



Abb. 20
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QM1 Hauptschalter OT16FT3 017074

Bedienhebel OHB2P] 017076

Abdeckung OTS32T3 002863
TR1 Trafo 400/24V 40VA 014107
KM1 Schitz DILEM-10 24V AC 011829
FA1 Warmeschutzrelai F-MO ZE-9,0 011835
BP1 Endschalter FR6A1 002490
SB1 Tastkopf 1/0 M22-DDL-GR-X1/X0 006100
SB1 Verbindungsteil fir Kopf M22-A 006103
SB1 Schalteinheit 1 aus M22-K01 006091
SB2 Schalteinheit 1 ein M22-K10 006090
Ful Glasschmelzsicherung 1,6 A 001792
Fu 2 Glasschmelzsicherung 1A 006674
Fu 3 Glasschmelzsicherung 1A 006674
M1 Bandantrieb HO7RN-F 7Gx1,5 019314
Zuleitung Zuleitung HO5RR-F 5Gx2,5 003967




- LAGERUNG UND TRANSPORT

A

Die Maschine steht zur Auslieferung im zerlegten Zustand bereit und
ist auf einer Holzpalette eingepackt.

Es miissen zweckdienliche MaBnahmen getroffen werden, um
eine Beschadigung durch Feuchtigkeit, Vibrationen und St6Be
zu vermeiden.

Zubehor :
- 1St. Sageband (montiert)
- Zubehor laut Bestellung

Oberflachenschutz

Die Maschine ist vor Korrosion durch Grundfarbe und einen 2-Kompo-

nenten-Polyurethanlack geschitzt. Die Gleitflachen sind mit Antikorro-
sionsél angestrichen. Die Gbrigen Bauteile und Teile der Maschine ha-

ben eine Oberflachenbehandlung durch Verzinken bzw. Schwarzen.

Verpackung

Das Grundelement der Verpackung ist eine Holzpalette, die nach Aus-

lieferungsart auch als Einschalung bzw. Uberseekiste ausgefiihrt wer-

den kann. Gegen Witterungseinfliisse wahrend des Transports wird die
Maschine in Folie eingepackt.




Installation

Die Installation der Maschine fihrt der Kunde nach der ,Montagean-
leitung" selbst durch (siehe Kapitel 17. Ersatzteilliste/Montageanlei-

tung). Der elektrische Anschluss darf nur durch einen Elektriker aus-
gefuhrt erden.

Transport

Wenn die Blockbandsége (Verfahrbriicke mit Biigel und Grundsektion)
auf einer Europalette befestigt/verpackt ist, kann sie mit einem Hub-
wagen/Gabelstapler transportiert werden.

Ohne Palette ist die Verwendung eines Flurforderfahrzeugs
(Hubwagen/Gabelstapler) verboten!

Die Verfahrbriicke mit dem Sadgebiigel kann nur mit einem
Kran angehoben werden (s.H. Abb. )

Abb. 23 AUFHANGEN DER BRUCKE
AN DEN OFFNUNGEN
IN DEN VERSTARKUNGEN

Nach der Installation der Grundsektion am Verwendungsort wird die
Verfahrbriicke mit dem Sagebugel, durch einen Kran, angehoben und
vorsichtig auf die Grundsektion abgelassen.




10! MOGLICHE BETRIEBSSTORUNGEN UND
DEREN BEHEBUNG

Bei allen Einstell-, Reinigungs-, Wartungs- und Reparaturarbei-
ten muss sich an die Sicherheitsvorschriften gehalten werden.

In der folgenden Tabelle sind mdgliche Betriebsstérungen und deren Behebung aufgelistet.

Storung

Der Antrieb des Sé&-
gebandes kann nicht
gestartet werden

Der Motor ist ge-

startet, das Sage-
band bewegt sich
nicht.

Der Hubantrieb
funktioniert
nicht.

Vibrationen wah-
rend des
Zuschneidens.

ReiBen der Sage-
bander

Der Schnitt ist nicht
gerade.

Allzu hohes Laufge-
rausch

Mogliche Storungsursache

- Der Hauptschalter ist nicht
eingeschaltet.

- Die Wachsamkeitstaste ist nicht ein -
geschaltet.

- Die Sicherung FU1 ist
durchgebrannt.

- Das Uberstrom-Sicherheitsrelais FA1
ist ausgeschaltet.

- Funktionsgestdrte Stromspannungs-
zuleitung

- andere Ursache

- Das Sageband rutsch am Antriebs-
rad durch.
- Lockerer Keilriemen.

- Die Sicherung FU2 ist durchgebrannt.

- Das Uberstrom-Sicherheitsrelais FA2
ist ausgeschaltet.

- Funktionsgestorter Endschalter

- Andere Ursache

- Schlechte Ausrichtung der Maschine
- Falsch gewahltes Sageband

- Beschadigung der Umlaufréder bzw.
Defekt an den Lagern

- Siehe Pkt.Sagebander

- Falsch eingestellte Fiihrungsrolle

- Beschadigte Fihrungsrolle,
Abgenutzte Fiihrungsrolle

- Die Umlaufrader sind mit Harz
verklebt.

- Falsch gespanntes Sageband

- Abgenutztes Sageband

- Zu schneller Vorschub in den Schnitt

- Schlecht ausgerichtetes Sageband an
den Fiihrungsrédern, ggf. an den
Fihrungsrollen

- Schief bzw. unstabil ausgerichtete
Fahrbahn

- Die Umlaufréder sind mit Harz ver-
klebt.
- Falsch ausgerichtetes Séageband

- Abgenutzte Fiihrungsrolle
- Trockene Radlager
- Andere Ursache

AbstellmaBnahmen

- Hauptschalter einschalten
- Wachsamkeitstaste einschalten
- Austausch der Sicherung FU1

- 10 min warten und Start wieder-
holen.
- Kontrolle der Spannungszuleitung

- Kontaktieren Sie Ihren Handler.

- Das Sageband richtig spannen.

- Den Keilriemen des Motors
richtig spannen.

- Austausch der Sicherung FU2
- 10min warten und Start wiederholen.

- Kontrolle der Spannungszuleitung

- Kontrolle eventueller Austausch des
Endschalters oder kontaktieren Sie
Ihren Handler

- Maschine richtig ausrichten

- Das vorgeschriebene Sageband an
setzen.

- Kontaktieren Sie Ihren Handler

- Siehe Pkt.Sdgebander
- Siehe Pkt.S&gebandfiihrung
- Austausch der Fuhrungsrolle

- Die Sauberung der Umlaufrader
vornehmen.

- Das S&geband richtig spannen

- Das Sageband auswechseln.

- Die Schnittgeschwindigkeit regulieren.

- Die Ausrichtung des Sagebandes
Uberpriifen,

- Die Fahrbahn einstellen und ausrich-
ten.

- Die Sauberung der Umlaufrader
vornehmen.

- Die Ausrichtung des Sagebandes
Uberprifen

- Austausch der Fiihrungsrolle

- Abschmieren der Lager

- Kontaktieren Sie Thren Handler.



11. TECHNISCHE DATEN

L]

BBS 500

1 Innenbreite der Briicke

2 Max. Spannweite der Fiihrungs-
rollen

3 Max. Hub des Sagebandes

4 Min. Hub des S&gebandes

5 Max. Armdurchzug

6 Schnittlange der Grundversion

7 Verlangerungssektion

8 Max. Schnittlange

9 Min. Schnittldnge

10 Motor des Triebrades

11 Motor des Vertikalvorschubes

12

Motor des Horizontalvorschubes

520 mm

400 mm

480 mm
20 mm
200 mm
3,6 m
2,25 m

unbe-
grenzt

0,9m
3 kW

0,06 kW
manuell

manuell

13

14

15
16
17
18
19
20

21
22
23

Max. Fahrgeschwindigkeit (vorwarts-
ruckwarts)

Durchmesser der Umlaufréder

Breite der Umlaufrader

MaBe des Ségebandes
Verschnitt

Geschwindigkeit des Sagebandes
Maschinenbreite

Max. Maschinenhdhe

Lange der Grundversion
Gewicht der Grundversion

Gewicht der Verlangerung

manuell

400 mm

25 mm
3110x27x0,9
1,5-2,2 mm
15 m/s

1560 mm

1400-1600
mm

4,5m
280 kg
62 kg
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Gerdauschpegel der Maschine

Die Messung des Gerauschpegels wurde im stabilisierten Zustand der Ma-
schine vorgenommen. Im Betriebszustand ohne Belastung der Technolo-
gien wurde die gerduschvollste Anordnung der Maschine

gemessen, d.h., die an der Maschine erreichbare max. Drehzahl und max.
Vorschub. Im Betriebszustand mit Belastung der Technologien wurde am
haufigsten der angewendete technologische Prozess gemessen.

In Betriebszustanden ohne Technologie und mit Technologie wurden die
Gerauschpegel La in dB(A) an den

Arbeitsplatzen gemessen.

Schalleistung der Maschine dB (A) 104,4 dB (A)
Gerauschpegel am Arbeitsplatz 80 dB (A) 93 dB (A)
Schalleistung der Maschine dB (A) 102,3 dB (A)
Gerauschpegel am Arbeitsplatz 80 dB (A) 91 dB (A)

Gemessen gemaB EN ISO 3746: 2009

Die an der Maschine gemessenen Gerduschpegelwerte kénnen je nach
der Art des zu bearbeitenden Materials sowie der angewendeten Tech-
nologie differieren.

Es ist erforderlich Augen- und Gehorschutz zu tragen !

Motor Antriebsrad kW 4

Stamm @ max mm 520
Schnittbreite max mm 400
Schnitthéhe mm 200
Schnittlange, Standard mm 3600 verldngerbar
Verschnitt mm 1,4-2,2
Sagebandgeschwindigkeit m/s 15

Hoéhe der Stammauflage ohne Unterbau cm 19,5 -23,6
Gesamtlange m 450
Gesamtbreite cm 156

Héhe ohne Unterbau mm 1600

Gewicht kg 310




12. HINWEISE ZU SAGEBANDER

Das Sageband hat eine scharfe Oberfldche. Vorsicht ist gebo-
ten, um Verletzungen zu vermeiden.
Das Tragen von Schutzhandschuhen ist notwendig!

Die Vorraussetzung fiir maBgenaues Schneiden ist die Verwendung
von hochwartigen Ségebandern.

In das Werkstlick kann erst dann eingefahren werden, wenn das Sa-
geband die festgelegte Schnittgeschwindigkeit erreicht hat.

Das zu schneidende Material muss langsam angefahren und die
Vorschubgeschwindigkeit in den Schnitt allmahlich bis auf die opti-
male Geschwindigkeit erhéht werden.

Bei einem stumpfen S&geblatt sorgt auch ein langsamer Vorschub
nicht fur Schnittqualitat, weil die Spanabnahme pro Zahn zu gering
ist und die Sége somit schlechter sagt.

Das Séageblatt stumpft ab und berhitzt sich noch schneller.

Auch ein allzu starker Druck in den Schnitt bringt keine Leistungs-
steigerung, er verringert nur die Standzeit des lberlasteten und
Uberhitzten Sagebandes.

Nur gut gewartete Sadgebander gewahren eine gute Schnittqualitat.
Zu 90% ist das Sageband die Ursache fir Schnittungenauigkeit und
-Qualitat.

Beim Leerlauf des Sdagebandes (ohne Zuschneiden von Material)
kommt es zu dessen Abnutzung - das Sageband wird miide !

Die Maschine ist zur Bestlickung mit einem Bimetall-Sageband be-
stimmt, das standardgemaB an Bandsdgen fiir Metall verwendet wird.
In diesem Fall entféllt das Schleifen und Schrankweiteneinstellung
der Ségebander.

Die Kennzeichnung des Siagebandes lautet : Bi METAL M 42

MaB des Sdgebandes: 3110 x 27 x 0,9
Zahnteilung: 3 Zdéhne
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13. WARTUNG UND INSTANDHALTUNG

Wartungs-, Instandhaltungs- und Reinigungsarbeiten sind

nur bei abgeschaltetem Antrieb und stillstehendem Werkzeug
durchzufiihren.

Bei Funktionsstorung ist grundsatzlich der Antrieb abzuschalten.

Fuhren Sie Instandhaltungsarbeiten nur dann aus, wenn sich die Bri-
cke mit dem Arm des Sagebandes in der Parkzone befindet !

Bedingungen der Kontrolle und Instandhaltung

Tdgliche Instandhaltung (ist vom Benutzer auszufiihren) :
1. Reinigen und schmieren Sie die Rollen am Stahlfiihrungsrohr des
Armhubes.
2. Reinigen und schmieren Sie die Kette des Armhubes.
3. Uberpriifen Sie alle Schutzverkleidungen. Uberzeugen Sie sich, ob
diese unversehrt sind und sich in einem guten Zustand befinden.
. Uberpriifen Sie die Funktion der Sdgebandkiihlung.
. Visuelle Kontrolle des Festsitzens der Schraubverbindungen.
. Reinigen Sie die Umlaufrader von Sagemehl und Harz.
. Reinigen Sie den inneren Teil des Armes und die ganze Maschine von
Sagemehl.
8. Visuelle Kontrolle der Stromspannungszuleitung.
9. Schmieren Sie die Naben der Umlaufréder ein.
10.Visuelle Kontrolle der Unversehrtheit der Keilriemen der Umlauf-
rader.
11.Kontrolle aller Schutzverkleidungen und Warnschilder !

N O U b

Wodchentliche Instandhaltung (ist vom Benutzer auszufiihren):

1. Fihren Sie die Schmierung aller Bauteile laut Schmierplan durch.

2. Flhren Sie prazise alle Verrichtungen der téaglichen Instandhaltung
aus.

3. Mechanische Kontrolle der Schraubverbindungen.

4. Uberpriifen Sie, ob der Maschinenrahmen fest an allen Kontaktstel-
len auf der Fahrbahn ruht.

5. Visuelle Kontrolle aller Stromkabel.

6. Reinigen und schmieren Sie den Spannwirfel des getriebenen Rades
(Spannrades).

7. Kontrolle der Kette des Armhubes.

8. Kontrolle aller Schutzverkleidungen und Warnschilder !

9. Kontrolle des Spielraumes an den Lagern der Fliihrungsrader.

10. Kontrolle der Keilriemenspannung.

11. Kontrolle sowie eventuelle Reinigung des elektrischen Abschnittes

von angesetztem Staub.



Die Schmierung fuhrt man mit geeigneten Schmierstoffen gemaB der
Empfehlung des Schmierstoffherstellers durch.

Die Kontrolle der Elektrogerdte in den Schaltanlage diirfen
nur dazu berechtigte und geschulte Personen, gemas giiltiger
Normen durchfiihren.

Setzen Sie sich, falls Defekte auftreten, die nicht mit Hilfe der in diesem
Handbuch angefiihrten Anweisungen behoben werden kénnen, mit
ihrem Handler in Verbindung.

1. Getriebenes Fihrungsrad (Spannrad)
2. Treibendes Fihrungsrad

3. Spannwdrfel

4. Spannwiirfel

5. Hubkette
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- AUSSERBETRIEBNAHME UND ENTSORGUNG

Wenn die Maschine nicht mehr einsatztlichtig ist und verschrottet wer-
den soll, muss sie deaktiviert und demontiert werden, d.h. sie muss

in einen Zustand gebracht werden, in dem sie nicht mehr fur die Zwe-
cke, fir die sie konstruiert wurde, eingesetzt werden kann.

Der Verschrottungsprozess muss die Riickgewinnung der Grundstoffe
der Maschine im Auge behalten. Diese Stoffe kdnnen eventuell in ei-
nem Recyclingprozess wiederverwendet werden.

Die Herstellerfirma lehnt jede Verantwortung fiir eventuelle Personen-
oder Sachschaden ab, die durch die Wiederverwendung von Maschi-
nenteilen entstehen, wenn diese Teile flir einen anderen als den ur-
springlichen Sachzweck eingesetzt werden.

Deaktivierung der Maschine:

Jeder Deaktivierungs- oder Verschrottungsvorgang muss von dafur

ausgebildetem Personal durchgefiihrt werden.

e Jedes bewegliche Maschinenteil blockieren und die Maschine in ihre
Einzelteile zerlegen

e Jede Komponente bei kontrollierten Entsorgungsstellen abgeben

e Leeren Sie den KihImittelbehalter und entsorgen dieses umweltge-
recht

e Gummiteile von der Maschine abbauen und zu einer dafiir vorgese-
henen Annahmestelle bringen

Elektrische Bauelemente gehdren zum Sondermdll und sind getrennt
von der Maschine zu entsorgen. Bei einem Brand der elektrischen An-
lage der Maschine sind Léschmittel zu verwenden, die hierfiir zugelas-
sen sind (z.B. Pulverldscher).

Nach der Deaktivierung und der Blockierung der beweglichen Teile be-
steht kein weiteres Restrisiko.




- RESTRISIKOBETRACHTUNG

- Gefahrenabwehr Mechanik

Alle durch bewegliche Teile (z.B. Sageband) bestehende Gefahren sind
durch feststehende, sicher befestigte und nur mit Werkzeug zu entfer-
nende Schutzeinrichtungen verkleidet.

Restrisiko: Werden die feststehenden, sicher befestigten Schutzein-

richtungen bei laufender Maschine mit Werkzeug entfernt, sind Verlet-
zungen maoglich.

- Gefahrenabwehr Holzstaub

Restrisiko: Werden die Kreissagen in geschlossenen Rdumen ver-
wendet, kann es zu Gesundheitsbeeintrdachtigungen durch Holzstaub
kommen.

- GEWAHRLEISTUNG

Auf das Gerat wird die gesetzliche Gewahrleistungsfrist gegeben. Auf-
tretende Mangel, die nachweisbar auf Material- oder Montagefehler
zurtickzufiihren sind, missen unverziglich dem Verkaufer angezeigt
werden. Der Nachweis Uber den Erwerb des Gerates muss bei Inan-
spruchnahme der Gewéhrleistung durch Vorlage von Rechnung und
Kassenbon erbracht werden. Die Gewdhrleistung ist ausgeschlossen
hinsichtlich der Teile, wenn die Mangel durch natirlichen VerschleiB3,
Temperatur-, Witterungseinfliisse sowie durch Defekte infolge mangel-
haften Anschlusses, Aufstellung, Bedienung, Schmierung oder Gewalt
entstanden sind.

Weiterhin wird fir Schaden durch ungeeignete, missbrauchliche Ver-
wendung der Maschine z.B. unsachgemé&Be Anderungen oder eigen-
verantwortliche Instandsetzungsarbeiten des Eigentiimers oder von
Dritten, aber auch bei vorsatzlicher Maschineniiberlastung keinerlei
Gewahrleistung ibernommen.

VerschleiBteile mit ohnehin eingeschrankter Lebensdauer (z.B. Keilrie-
men, Werkzeuge, Sagebander und andere Hilfsmittel), sowie die Ver-
richtung aller Einstell- und Justierarbeiten sind vollsténdig von der Ge-
wahrleistung ausgeschlossen.




- ERSATZTEILLISTE

und Montageanleitung

1 Langstrager,links 016142 03-03-001 1
2 Traverse 016143 03-03-002 3
3 Langstrager 016144 03-03-003 1
4 FuB 016149 03-03-008 6
5 Torbandschraube 016569 ISO 8677 M8x20 8.8 Zn 12
6 Mutter 001471 ISO 4032 M20 8 Zn 12
7 Mutter 001468 ISO 4032 M8 8 Zn 12
8 Federunterlegscheibe, rechteckig 001479 DIN 127 B 8 ZN 12
9 Unterlegscheibe, flach 002446 ISO 7089 20 Zn 6




1 Lasche, &uBere 016150 03-03-009 2
2 Lasche ,innere 016152 03-03-012 2
3 Torbandschraube 016570 ISO 8677 M8x30 8.8 Zn 8
4 Breitflachenunterlegscheibe, mittlere 016571 ISO 7093 8 Zn 12
5] Kunststoff-Kontramutter 001712 ISO 7040 M 8 8 Zn 8

q



1 Schelle 016151 03-03-010 4
2 Gewindebolzen 016349 03-03-011 2
3 Torbandschraube 016570 ISO 8677 M8x30 8.8 Zn 12
4 Mutter 001469 1SO 4032 M10 8Zn 4
5] Kunststoff-Kontramutter 001712 ISO 7040 M 8 8 Zn 12
6 Breitfldchenunterlegscheibe, mittlere 004277 ISO 7093 10 Zn 4
7 Federunterlegscheibe, rechteckig 001581 DIN 127 B 10 Zn 4

P



1 Winkelhalter 016145 03-03-004 3
2 Winkel 016146 03-03-005 3
3 Spanner 016147 03-03-003 3
4 Spannerkurbel 016148 03-03-007 3
5 Schraube sw. 003634 ISO 4017 M 12x35 8.8 Zn 6
6 Mutter 001570 ISO 4032 M16 8 Zn 3
7 Mutter, flach 001570 ISO 4035 M16 8 Zn 6
8 Tellersheibe 006751 DIN 6796 12 3
9 Tellerfeder 001483 TP 31,5x1,8x2,5 3

q



1 Anschlag 016153 03-03-013 2

2 Versteifung 016307 03-03-014 24
3 Federunterlegscheibe, rechteckig 001479 DIN 127B 8 Zn 40
4 Mutter 001468 ISO 4032 M8 8 Zn 40
5 Schraube sw Gewindekopf 003051 ISO 4017 M8x20 8.8 Zn 28
6 Schraube sw Gewindekopf 001717 ISO 4017 M8x30 8.8 Zn 12

P




ACHTUNG!
BEFORDERUNGSSCHRAUBE - DEMONTIEREN!

1 Rollenhalter 016133 03-02-003 2
2 Schutzabdeckung 016943 03-02-013 4
3 Haken 016135 03-02-805 1
4 Schraube mit Innensechskant 001562 ISO 4762 M8x16 8.8 Zn 6
5 Unterlegscheibe, flach 001474 ISO 7089 8 Zn 6
6 Federunterlegscheibe, rechteckig 001479 DIN 127 B 8 Zn 6
7 Kugellager 016943 6301 - 27 2
8 Simmerring, duBerer 001429 CSN 022930 12 2













- EG-KONFORMITATSERKLARUNG

im Sinne der EU-Richtlinie Maschinen 2006/42/EG und EU-EMV 2004/108/EG

Hiermit erklaren wir, dass die nachfolgend bezeichnete Maschine aufgrund Ihrer Konzipierung und
Bauart sowie in der von uns in Verkehr gebrachten Ausfiihrung den einschlagigen grundlegenden Si-
cherheits- und Gesundheitsanforderungen der betreffenden EU-Richtlinie, sowie den wesentlichen
Schutzanforderungen der Richtlinie des Rates vom 3.5.89 zur Angleichung der Rechtsvorschriften der
Mitgliedsstaaten Uber die elektromagnetische Vertraglichkeit entspricht.

Bei einer nicht mit uns abgestimmten Anderung der Maschine verliert diese Erklarung ihre Giiltigkeit.

Bezeichnung der Maschine:
Typen:
Hersteller-Nr.:

EU-Maschinenrichtlinien:

Angewandte Normen:

Dokumentationsbevollméachtigter:

Siidharzer Maschinenbau GmbH

HelmestraBe 94 - 99734 Nordhausen/Harz
Service-Tel. 03631/6297-104 - Fax 03631/6297-111

Internet: www.bgu-maschinen.de
e-mail: info@bgu-maschinen.de

Nordhausen, den 10.10.2016

Datum

Blockbandsdge
BBS 500

siehe Typenschild

EU-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
EU-Niederspannungsrichtlinie 2006/95/EG
EU-EMV-Richtlinie 2004/108 EG

Zur sachgerechten Umsetzung der Anforderungen dieser EU-
Richtlinien wurden maBgeblich folgende Normen herangezogen:
EN 60204-1 ed.2:2007, EN ISO 12100-1:2004,

EN ISO 12100-2:2004, EN 953+A1:2009,

EN 61000-6-2:2006, EN 61000-6-4:2007,

EN ISO 3746:2009, EN ISO 14121-1, EN 1807:2000,

EN ISO 11202:1997,

René Pareis (Geschaftsfiihrung)

René Paréis (Geschaftsfuhrung)

Amtssprache des Verwenderlandes: deutsch (Kopie des Kunden)
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Internet: www.bgu-maschinen.de Form: 2155.10.10.2016 - Rev. A
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